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RESUMEN

Este trabajo de graduacién plantea presentar una propuesta para la
mejora de la distribucion y almacenamiento del material eléctrico en la
bodega de la empresa OBRET S.A. ubicada en la ciudad de Guayaquil,
aplicando el modelo de inventario ABC, y ademas se propone crear un
plan de distribucion interna para situar los materiales de acuerdo a su
rotacion, implementar normas internas para una correcta manipulacion y
almacenamiento de los materiales eléctricos. En el primer capitulo se
detalla el objeto de este estudio, asi como, la delimitacién, formulacion y
causas del problema, como lo es principalmente la desorganizacién que
existe dentro de la actual bodega de almacenamiento de la compafiia, lo
que causa pérdidas de tiempo al momento de la busqueda de un material
e incurriendo en compras urgentes por la necesidad de continuar con las
obras planificadas. En el segundo capitulo se profundizan temas acerca
de la descripcion actual de la empresa, el software para el control de la
gestion de inventarios, el diagrama del proceso, el registro de la
problematica actual y el impacto econémico que estos generan. Con esta
informacién se realiza un andlisis ABC al inventario de la bodega y se
plantea una propuesta de solucién, la cual se esquematiza en el disefio
de una nueva bodega, donde se cumplen todos los requisitos de trabajos
necesarios para llevar un completo control de la gestion de inventarios.
Finalmente en el capitulo tres se realiza un analisis econdmico para
determinar la viabilidad financiera para la ejecucion del proyecto,
obteniendo resultados positivos en los indicadores financieros como lo es
una TIR del 14%, VAN de $6,135.98 y un retorno de capital en
aproximadamente tres afios y cinco meses.

PALABRAS CLAVES: Bodega, ABC, rotacion, TIR, VAN, Sistema,
Control, Inventario

Arcentales Rodriguez Ana Gabriela Ing. Ind. Santos Vasquez Otto, MSc
C.C.: 094039352-3 Director del Trabajo
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SUBJECT: PROPOSAL FOR THEBEST DISTRIBUTION AND
STORAGE OF THE ELECTRICAL MATERIAL USING AN
ABC INVENTORY MODEL IN THE OBRET BODEGA S.A.

DIRECTOR: IND. ENG. OTTO BENJAMIN SANTOS VASQUEZ, MSc

ABSTRACT

This graduation project presents a proposal for the improvement of the
distribution and storage of electrical equipment at the warehouse of the
company OBRET S.A. located at the Guayaquil city, with the application of
the ABC inventory model, and also proposes the creation of an internal
distribution plan to place the materials according to their rotation, the
implementation of internal standards for a correct manipulation and
storage of electrical materials. At the first chapter details the object of this
study, as well as the delimitation, formulation and causes of the problem,
as the disorganization that exists within the current warehouse of the
company, which causes time losses at the moment of searching for a
material and incurring urgent purchases due to the need to continue with
the planification. In the second chapter are explored the topics of the
current description of the company, the software for the control of
inventory management, the process diagram, the record of the current
problems and the economic impact generated by them. With this
information, an ABC analysis is performed on the warehouse inventory
and proposes a solution, which is outlined in the design of a new
warehouse, where all the necessary work requirements are fulfilled to
carry out a complete control of the management of inventories. Finally, in
chapter three, an economic analysis is carried out to determine the
financial viability for the project execution, obtaining positive results in the
financial indicators such as a 14% TIR, VAN of $ 6,135.98 and a capital
return in approximately three ylears and five months.

KEY WORDS: Warehouse, ABC, rotation, TIR, VAN, System, control,
inventories

Arcentales Rodriguez Ana Gabriela Ind. Eng. Santos Vasquez Otto,MSc
.D.: 094039352-3 Director of Work



PROLOGO

El estudio de este proyecto de grado se lo realizo bajo la estructura
de tres capitulos; Introduccion y fundamentacién del problema, Marco

metodoldgico y la propuesta y evaluacion econdmica.

El estudio fue realizado en la empresa Obret S.A. Cuenta con su
edifico ubicada en Cdla. Vernaza de la ciudad de Guayaquil, en la calle
Hermano Miguel y callejon 13°. La empresa se dedicada al disefio,
manufactura, mantenimiento de sistemas electicos, y venta de materiales

eléctricos de baja y media tension.

El proyecto trata sobre un analisis de un sistema de inventarios
ABC sobre la bodega para el control de productos de la empresa Obret
S.A.

El siguiente analisis es para identificar la problematica de mal
almacenamiento de mercaderia que existe en la actualidad. También sera
para mantener un control de pedidos de stock de mercaderia y asi reducir
retraso por desabastecimiento de la bodega para que las obras que se

estan ejecutando no paralicen sus procesos.

El control de inventarios es un factor que influye, por tal motivo se
debe tener en cuenta este aspecto tan importante, para que de esta
manera se obtengan mejores utilidades y beneficios para la compaiiia,
con el presente estudio una vez culminado identificaremos los niveles de
stock permitiendo un control mas cuidadoso, una mejor clasificacién de
los materiales cubriendo la demanda de los materiales, reducir el tamafio
del lote y mantener actualizados los registros de inventarios, reducir los

costos de almacenamiento de inventario innecesario.



CAPITULOI|
INTRODUCCION

11 Antecedentes

El estudio del presente proyecto de Titulacion se centra en la
compafia de obras de Ingenieria Eléctrica y Telefénica OBRET S.A., una
prestigiosa empresa con un recorrido de 23 afios en el mercado nacional,
localizado en la actualidad en el Parque California bodega D-14, en donde
se encuentran ubicadas las oficinas y bodega de almacenamiento de los
materiales e insumos que se utiliza para diversas prestaciones que la

comparnia ofrece.

La propuesta a desarrollar en esta investigacion, se centra en la
probleméatica existente en el manejo, control y gestion de los inventarios
de la bodega de la empresa OBRET S.A., incurriendo en un mal cuidado,
manipulacion y distribucidén de las existencias, permitiendo que no exista

un control adecuado de las cantidades fisicas que la bodega cuenta.

Este tema es de vital importancia para una empresa que maneja
gran cantidad de mercaderia, ya que mantener una buena gestion de
inventarios es la clave para que la cadena de suministros no presente
faltas, ni excedentes de productos que puedan afectar el control de la
bodega, y mas aun cause retrasos indeseados en los proyectos y sobre
todo, pérdidas de capital; es por este motivo que en este punto, el control
de inventarios se vuelve imprescindible para la compafia OBRET S.A,
Adicionalmente se realizara& un andlisis que permita clasificar los
productos de la bodega de acuerdo a su tipologia y al uso que se le da,
para con ello lograr optimizar el area de almacenamiento disponible y la

rapidez de localizacion de los materiales.
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Con este estudio se pretende mejorar en gran medida la gestiéon y
almacenamiento general de los materiales utilizados por la empresa
OBRET S.A. en la ejecucion de las diversas obras de ingenieria en las
gque se encuentra involucrada la compafia. Ademas, este sistema
disminuiria el tiempo utilizado en la compra de los materiales solicitados
por el departamento de ingenieria, ya que se conoceria en tiempo real las
mercancias y las cantidades que se encuentran en bodega, y solo se

comprarian los faltantes.

Esto aporta una gran reduccion de gastos por compra de

materiales, asi como la disminucion del costo del inventario de la bodega.

1.1.1 Objeto de Estudio

A través del presente estudio, se determinaran las razones por las
gue la empresa OBRET S.A. ha presentado dificultades en el manejo del
inventario de los materiales de insumo y como esto afecta a varios
departamentos en su gestion de trabajo diaria. Para ello se utilizara la
metodologia de inventarios ABC con lo cual se pretende mejorar el
sistema actual de distribucion y almacenamiento de los productos de la
bodega, asi como conocer las cantidades reales existentes; y con esto
mejorar los tiempos de entrega de los materiales al departamento de

ingenieria para la ejecucion de las obras eléctricas.

1.1.2 Campo de Accion

El proyecto se realiza en las bodegas de la empresa OBRET S.A.
localizada en la ciudad de Guayaquil en el Parque California bodega D-
14, una compafia orientada al trabajo responsable en proyectos de
sistemas de control eléctricos a nivel doméstico, comercial e industrial a lo

largo de todo el territorio nacional.
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1.1.3 Filosofia Estratégica

La empresa OBRET S.A. es una empresa con una ardua

trayectoria en el mercado, lider por mas de 23 afios en servicios como:

v Construccion, mantenimiento y disefio de sistemas eléctricos
v Cableado estructurado

v Seguridad electronica a nivel residencial, comercial e industrial

Las obras realizadas por OBRET S.A. cuentan con las mas
estrictas normas de calidad y seguridad que garantizan una Optima

instalacion y durabilidad.

Esta compafiia cuenta con sélidas bases que le sirven de guia para
definir sus metas y para ello tienen establecido su mision, vision y los
valores necesarios que respaldan su crecimiento y trayectoria como

empresa.

Mision

“‘Satisfacer de un modo profesional y personalizado las
necesidades de nuestros clientes, con innovacion tecnoldgica, en servicio
de disefio, construccion y mantenimiento de sistemas eléctricos, cableado
estructurado y seguridad electronica, con confiabilidad, puntualidad y

calidad y cumpliendo el marco legal vigente” OBRET S.A., 2014

Visién

“‘Convertirnos en la mejor opcién para nuestros clientes,
colaborando constantemente en su crecimiento, respaldados por el mejor
capital humano en permanente capacitacion tecnolégica” OBRET S.A.,
2014
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Valores

Responsabilidad Y Compromiso
Trabajo en Equipo
Servicio Personalizado

Innovacion Tecnologica
Calidad

Experiencia y Profesionalismo

AN N N N NN

1.2 Justificativo

En este estudio se puede determinar que la empresa OBRET S.A,,
en la actualidad no dispone de un correcto sistema de gestion,
distribucion y clasificacion de los materiales inventariados en bodega, lo
cual causa que no se pueda asegurar la disposicién de los productos para
satisfacer la demanda en el momento deseado; y es debido a esta razon
que el presente trabajo de titulacién se ve enwvuelto en la motivacién de
presentar un sistema para la compafia OBRET S.A que sea capaz de
alcanzar reducciones de costo en la gestion de inventarios, mejor
organizacion en la ubicacion de los materiales de insumo en la bodega de
almacenamiento de materia prima, llevar un control mas detallado de los
movimientos de los insumos de bodega y controlar el inventario real de las

existencias disponibles en bodega.

1.2.1 La empresa y su Clasificaciéon Industrial Internacional
Uniforme -CllU 4 Ecuador-

La clasificacion CIlU 4 ECUADOR, de la empresa OBRET S.A. es
la detallada a continuacién: (INEC, 2012)

C3314. Reparacién de equipo eléctrico.

F4321. Instalaciones eléctricas.
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N802. Actividades de servicios de sistemas de seguridad.

M7110.24. Elaboracion y realizacion de proyectos de ingenieria
eléctrica y electrénica, ingenieria de minas, ingenieria quimica,
mecanica, industrial, de sistemas, e ingenieria especializada en

sistemas de seguridad.

Productos (bienes y/o servicios) que comercializa

La empresa OBRET S.A. en su trayectoria en el mercado, brinda

los siguientes servicios a su distinguida clientela: OBRET S.A., 2014

N N N

Fiscalizacion y asesoramiento técnico en la construccion de obras
eléctricas a nivel industrial, comercial y residencial.

Disefio, construccion y mantenimiento de instalaciones eléctricas,
industriales, comerciales y residenciales.

Dimensionamiento y montaje electromecanico de: Transformadores
de distribucién, Fuentes de energia ininterrumpibles, Grupos
electrogenos de emergencia.

Seguridad Electrénica

Sistemas Contra Incendios

Sistemas CCTV

Sistemas de Intrusion y Robo

Control de Acceso

IMAGEN N°1
TRANSFORMADORES DE DISTRIBUCION

Fuente: OBRET S.A., 2014
Haborado por: Arcentales Rodriguez Ana Gabriela
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IMAGEN N°2
CONSTRUCCION DE CANALIZACIONES

Fuente: OBRET S.A., 2014
Haborado por: Arcentales Rodriguez Ana Gabriela

IMAGEN N°3
CABLEADO ESTRUCTURADO

Fuente: OBRET S.A., 2014
BElaborado por: Arcentales Rodriguez AnaGabriela
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IMAGEN N°4
CUARTO DE TRANSFORMADORES

Fuente: OBRET S.A., 2014
Elaborado por: Arcentales Rodriguez Ana Gabriela

IMAGEN N°5
INSTALACION DE SEGURIDAD ELECTRONICA

Fuente: OBRET S.A., 2014
Elaborado por: Arcentales Rodriguez Ana Gabriela

123 Delimitacién del Problema

La propuesta para mejorar la distribucion y almacenamiento del
material eléctrico en la bodega de la empresa OBRET S.A. utilizara como
metodologia de estudio el sistema de control de inventario ABC, el cual se
enfoca en la optimizacién en la organizacién de los productos de forma
que los més solicitados se encuentren al alcance mas rapidamente y de

esta forma reducir tiempos y aumentar la eficiencia.
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Por lo tanto esta investigacion se enfocara en indagar acerca de los
motivos por los cuales la empresa OBRET S.A. no cuenta con una
correcta gestion de inventarios, por lo que se debera disefar un sistema
gue les permita hacerlo y controlar los productos que ingresan y salen de

la bodega.

124 Formulacion del Problema

¢ Seremos capaces de optimizar el espacio de la bodega para

poder mantener un stock minimo?

1.25 Causas del Problema

La causa del problema es la falta en de un modelo de inventario y
el no contar con una metodologia apropiada para el control de los bienes,
para lo cual se debera realizar un analisis de la distribucion y rotacion de
los materiales de la bodega, es por ello que la compafia al contar con un
sistema de control de inventarios ABC lograrA mejorar en gran medida

esta problematica.

1.3 Objetivos

Los objetivos propuestos en este estudio son los que se detallan a

continuacion:

131 Objetivo General

Mejorar la distribucién y almacenamiento del material eléctrico en la
bodega de la empresa OBRET S.A., aplicando un Modelo de Inventario
ABC.

1.3.2 Objetivos Especificos

v Proponer la implementacion de un modelo de inventario ABC.
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v Crear un plan de distribucién interna para situar los materiales de
acuerdo a su rotacion.
v Implementar normas internas para una correcta manipulacion y

almacenamiento de los materiales eléctricos.

14 Marco Tedrico

Para el desarrollo del presente proyecto de grado es indispensable
conocer los distintos conceptos referentes a los tipos de inventarios y

como el modelo ABC impacta en la gestion de inventarios.

141 Tipos de inventarios

Para el correcto manejo en el control de la gestion de inventarios,
se ha propuesto una clasificacibn que se compone de cuatro tipos de
inventarios mas usados, los cuales se mencionan a continuacion: (Vera
Karina , 2009)

v Inventario de materias primas

v Inventario de producto en proceso

v Inventario de suministros de mantenimiento, reparacion y operaciéon
(MRO)

v Inventario de producto terminado.

141.1 Inventario de materias primas

Este tipo de inventario esta conformado por materiales e insumos
que se han adquirido para su procesamiento, el cual dependera de la
actividad econdmica que la organizacion tenga, es decir, es materia virgen

lista para su explotacion.

Para toda compafiia este tipo de inventario es el mas importante ya

que de él dependera la planificacién de produccién y el presupuesto de
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ventas, es por esta razon que en el almacén es indispensable contar con

un buen control del stock minimo de estos inventarios. (FIAEP, 2014)

14.1.2 Inventario de producto en proceso

Este tipo de inventario también llamado WIP por sus siglas en
ingles que significan Work in process, se encuentra conformado por
materiales que han sido procesados y han sufrido algun tipo de cambio,
pero que aln se encuentran en alguna etapa del proceso productivo, es

decir, que aun no estan terminados.

Este tipo de inventario forma parte del tiempo de fabricacion de un
producto, es decir, del ciclo de flujo del material. Al reducir estos tiempos

se logra minimizar la cantidad de inventario de producto en proceso.

En la imagen que se muestra a continuacion, se visualiza un
ejemplo de lo que es el ciclo del material, donde se puede observar que
entre la entra del producto (Input) y la salida del producto, como material
terminado (Output), un gran porcentaje del tiempo este se encontr6 en
varias etapas de inventario (95%) previo al procesamiento producto (5%),
todo este tiempo de espera es denominado como tiempo improductivo
(MONTENEGRO LOPEZ, 2011).

IMAGEN N°6
CICLO DE FLUJO DE MATERIAL

e
+

t Duracién del ciclo
95% } 5% —»

Input —>  Espera Espera Duracion Espera Tiempo — Qutput
para para del del de Procesamiento

inspeccion traslado traslado operario ajuste

Fuente: HEIZER, J. y RENDER, B., 2006
BElaborado por: Arcentales Rodriguez AnaGabriela
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1.4.1.3 Inventario de suministros de mantenimiento, reparacién vy

operacion (MRO)

Este conjunto de inventarios se encuentra compuesto por
materiales e insumos para uso de los departamentos de mantenimiento y
operaciones, que son necesarios para mantener la confiabilidad de las
maquinas y equipos utilizados en el proceso productivo, y con ello evitar

paradas innecesarias y causar tiempos muertos de produccion.

Esta clase de inventario no interviene con el proceso de
transformacion de la materia prima, pero es muy importante para sostener
la produccién, por ejemplo se contemplan en este grupo grasas, aceites,
repuestos de maquinaria, herramientas, entre otros (FLOR HUAYAMAVE
, 2015).

1414 Inventario de producto terminado

Esta clase de inventarios se encuentra conformada por todos
los productos terminados de la organizacion, es decir, articulos que se
encuentran listos para su venta y disponibles para ser vendidos a los
clientes. Esta clase de inventario es clave para mantener una correcta
fluctuacién de las ventas, por lo que es importante que la compafiia
cuente con el area suficiente para su almacenamiento y niveles
adecuados de stock, para con ellos lograr afrontar demandas futuras.
(MONTENEGRO LOPEZ, 2011).

142 El problema en los inventarios

1421 Definicién de inventario

Un inventario se lo define como una unidad
almacenada de materiales que sirve para facilitar la

produccion o para satisfacer las demandas del
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consumidor. El consumo de los inventarios se ubica

en diferentes puntos del proceso pro

gque la tasa a la cual una unidad alma

ductivo, es decir,

cenada se puede

surtir nuevamente es la capacidad de oferta, y la tasa

a la cual se agota es la demanda. El

inventario actua

como un amortiguador entre la diferencia de tasas de

oferta y demanda (M.A. Santillan Arroyo, 2012).

IMAGEN N°7
ANALOGIA DE UN TANQUE DE AGUA

PARA EL INVENTARIO

Tasa de Oferta —» E @h
ANAN\NNV/L

!

Nivel de Inventario

!

\-‘_h_______________..—f

i, —® Tasa de Demanda

i3
i

-5/

Fuente: Gualan Espin & Salazar Gandara, 2007
Elaborado por: Arcentales Rodriguez Ana Gabriela

14.2.2 Proposito de los inventarios

El objetivo principal de mantener

un inventario 6ptimo es

desacoplar las diversas etapas del proceso productivo, es decir, cada tipo

de inventario se conecta con una fase de este proceso y engranan de

manera armonica para que este se cumpl
Gandara, 2007)

a (Gualan Espin & Salazar

v El inventario de las materias primas desengrana a un empresario

industrial de sus operaciones productivas.

v El inventario de producto en proceso desacopla las diferentes fases

de la produccion una de otra.
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v El inventario de producto terminado desconecta a un fabricante de

sus clientes.

Dentro de este proceso, se encuentran cuatro razones primordiales

para llevar inventarios:

Para cubrir anticipos en la demanda o la oferta
Proteccion contra incertidumbres

Para mantener el transito

NN

Para permitir produccion y compra bajo condiciones econémicas

ventajosas

Costos de inventarios

Uno de los mayores aspectos que se deben de analizar dentro del
manejo y gestion eficiente de inventarios son los costos que estos

representan (Lopez S, 2013).

1.43.1 Costo por manejo de inventarios

Este rubro se genera debido al manejo de los materiales
almacenados en la bodega y es calculado su costo en base a cada unidad

y el periodo de tiempo (Vera Karina , 2009)

v Costo de oportunidad
v Costo de operacion

v El costo de pedido

1.4.3.2 Costo por falta de existencias

Este tipo de costo es el que se genera por no contar con el
aprovisionamiento suficiente de producto para cubrir con la demanda en
un momento determinado, influyendo de manera negativa en la calidad

del servicio y causando una mala imagen e insatisfaccion en el cliente.
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Esto provoca un desbalance en proceso productivo, provocando
gque se deba pedir materiales de emergencia, causando costo
extraordinarios en transporte, pago de horas extras, variabilidad en la
calidad del producto y al punto de no poder comprarle al proveedor de
costumbre sino a otro con precios mas altos, es por este motivo que la
falta de existencias es uno de los puntos criticos que se debe cuidar en el

control de inventarios (Herrera Povis, 2006).

1.4.3.3 Costo de almacenaje

El costo por almacenaje representa una cuantificacion de todos los
rubros que componen mantener un articulo en almacenamiento, esto

incluye:

Costos fijos como personal
Mantenimiento de almacén

Vigilancia y seguridad,

NN

Costos variables como energia, deterioro o estropeo, impuestos y

depreciacion.

Estos costos estan asociados a dos tipos de variables, cantidad de
existencias y el tiempo de permanencia de las existencias en la bodega;
ya que si estos rubros son altos, los costos de almacenaje también lo
seran.

El costo de almacenaje se calcula mediante la siguiente ecuacion:

I=T +T,+T,+T,+T.

Dénde:

I:tasa de almacenamiento expresada en porcentaje del precio unitario
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T,:tasa de almacenamiento fisico

T,:tasa del retorno del capital detenido en existencias.

T.:tasa de seguros del material almacenado.

T;: tasa de transporte, manipulacion y distribucion.

T :tasa de obsolencia del material.

144 Métodos para el control de inventarios

Uno de los objetivos principales en la gestién de inventarios es
mantener un adecuado control de los mismos y determinar los niveles
adecuados de stock de materia prima, producto en proceso y producto

terminado;

Estos objetivos contemplan brindar un correcto servicio al cliente
interno en la organizacion y aportar un ritmo eficiente de produccién, para
satisfacer el stock minimo de inventario que la compafia exige
(MONTENEGRO LOPEZ, 2011).

1441 Método de Inventarios ABC

La metodologia para el control de inventarios denominada ABC que
por sus siglas en inglés significa Activity Based Costing, es decir, costeo
basado en actividades, esta herramienta contempla analizar la relacién
existente entre el precio unitario y la demanda de los materiales e
insumos que encuentran en el almacén; con el objetivo de lograr
determinar el valor econémico de los materiales y con esto priorizarlos de
manera descendente, optimizando de esta manera la gestion de los

inventarios y mejorar la toma de decisiones (Vera Karina , 2009).

Para la aplicacién de la metodologia de inventarios ABC en una
organizacion se debe clasificar los materiales e insumos en tres grandes

grupos, de la siguiente manera:
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Articulos tipo "A", en este grupo se encuentran aquellos articulos
gue constituyen la mayor inversion para la empresa, representando
aproximadamente el 20% del total de los articulos y un 90% de la
inversion, es decir, son materiales sumamente costosos y su nivel de
rotacion es bajo en comparacion con el resto del inventario. Es necesario
mantener un stock minimo de estos materiales para evitar un gran
impacto en los gastos de la compafia. Es importante que la compaiia

asigne la mayor cantidad de recursos para el manejo de estos articulos.

Articulos tipo "B", en este grupo se encuentran aquellos articulos
que corresponden el siguiente nivel de inversion en relacion a los costos
para la empresa, representando aproximadamente el 30% del total de los

articulos y un 8% de la inversion.

Articulos tipo "C", en este grupo se encuentran la mayor cantidad
de articulos, los cuales corresponden al nivel mas bajo de la inversion
total en inventarios para la empresa, representando aproximadamente el
50% del total de los articulos y un 2% de la inversion. Es importante que
la compafia asigne la menor cantidad de recursos para el manejo de

estos articulos.

Entre los principales beneficios que se puede enumerar acerca del

uso de la metodologia de los inventarios ABC son:

v Al utilizar este método se logra determinar de manera precisa en
qué clase de materiales se estan originando los mayores costos de
almacenaje.

v Mejorar los pedidos de los consumidores finales.

v Determinar los niveles de inventario éptimo de cada tipo de articulo
en el &rea de almacenaje.

v Conocer los costos inmersos en la gestion, manejo y control de los
inventarios.

v Eliminar todos los costos innecesarios en la gestion de inventarios.
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En la imagen a continuacion se muestra de manera grafica, la

clasificacion de los inventarios ABC.

GRAFICO N°1
INVENTARIOS ABC

2%

8%

90%

me— b-—quﬂﬁFO'U|

ZOMMND M T

v

Poroentaje de artioulos
Fuente: VeraKarina, 2009

Blaborado por: Arcentales Rodriguez Ana Gabriela

145 Conteo ciclico

El proceso de conteo ciclico contempla la realizaciéon de manera
continua de auditorias internas en la bodega de almacenamiento, con el

fin de lograr minimizar el error existente entre el inventario fisico y el real.

Esto se lo realiza con el objetivo de evitar ajustes exagerados a fin
de afio, e identificar los errores existentes en los registros de almacenaje
para rectificarlos a tiempo y tomar las medidas correctivas necesarias

para asegurar la integridad del sistema de inventarios.

El conteo ciclico se lo debe analizar a través de la metodologia
ABC, asignando prioridad a los articulos tipo A, seguido de los articulos
tipo B y finalmente los tipo C. La frecuencia con la que se realiza el conteo
depende de las realidades y necesidades de cada compaiiia (R. Soto C,
2008).
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1.4.6 Presupuesto de produccién

El presupuesto de produccion se lo calcula en base al presupuesto
de ventas proyectado por la compafia y ademas de ser ajustado a la

cantidad de inventario disponible.

Este presupuesto es determinado en base a la capacidad instalada
de la empresa con el fin de minimizar un costo elevado de mano de obra y

relacionar unos niveles de inventarios Optimos.

147 Presupuesto de compras

El presupuesto de compras contempla la adquisicion de las
materias primas para la produccion, asi como repuestos, materiales de
uso por el personal de produccién, suministros de oficina, entre otros. El
objetivo es minimizar los tiempos improductivos por falta de estos

insumos.

Es indispensable establecer un control preciso de las cantidades de

materiales a comprar bajo condiciones normales de produccion.

1.4.8 Planeacion de requerimientos de materiales (MRP)

La planificacion de requerimientos de materiales o planificador de
las necesidades de material (MRP) por sus siglas en ingles que significan
Material Requierement Planning; corresponde al sistema de planificacion
de materiales y gestion de los niveles de stocks maximo y minimo que

responde a las preguntas cuanto y cuando aprovisionarse de materiales.

El uso de este tipo de sistema permite generar érdenes de compra
basados en el proceso de planificacion de necesidades de materiales (Lic.
Fillet, 2011).
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1.4.8.1 Determinacién del tamafio 6ptimo

La determinacion del tamafio Optimo se
relaciona con las cantidades necesarias que se deben
hacer en los pedidos de compra, para ello se analiza

el concepto denominado “Lote Econdémico”

(MONTENEGRO LOPEZ , 2011).

El Lote EconOmico representa la cantidad de materiales que se

deben solicitar al proveedor, de forma que se logre negociar y minimizar el
costo por compra y el mantenimiento de las unidades en inventario, es

decir, minimizar los costos de almacenamiento.

Para la determinacion del tamafio 6ptimo de una compra, los

modelos de inventarios se clasifican en;

v Si se conoce la demanda del producto

v Dependiendo de la forma en que se revisa el inventario.

Si se conoce la demanda del producto, se clasifican en:

Modelo de demanda deterministica, es decir, si es conocida la

demanda para el periodo.

Modelo de demanda no deterministica o aleatoria, es decir, si se

trata de una variable aleatoria que tiene una distribucion de probabilidad

conocida.

Ademas existe una clasificacion que depende de la forma en que

se revisa el inventario, se clasifican en:

v Modelo de revisién continua
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Modelo de revision periddica

Como efecto del sistema de gestion de inventarios se mencionan

los modelos deterministicos de lote 6ptimo de compra, siendo estos:

Modelo de lote econdbmico o modelo de la cantidad econémica a
ordenar (EOQ).

Modelo de cantidad O6ptima de pedido cuando se permiten
descuentos por volumen.

Modelo de reabastecimiento inmediato con faltantes permitidos
(con déficit).

Modelo de cantidad econémico de pedido con tasa constante o
cantidad de pedidos de produccion (POQ).

Modelo de cantidad econdémica de pedido con demanda que se
puede volver a pedir.

Modelo de cantidad de pedido con tasa constante cuando se

permite escasez.

Modelo de lote econdmico 0 modelo de la cantidad econdmica a

ordenar (EOQ)

Este modelo contempla que los niveles de existencias se reducen

con respecto al tiempo posteriormente se elevan con el arribo de nuevas

unidades.

Las principales caracteristicas de este modelo son: (Claudio

Pizarro, 2012).

AN NN

Los costos son constantes.
El abastecimiento es inmediato.
El tiempo de entrega es constante.

Demanda constante.
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GRAFICO N° 2
MODELO DE LA CANTIDAD ECONOMICA A ORDENAR

0¥

| -ANR--
Nt AN

Q* = tamafio del inventario (lote econémico).
D = demanda por unidad de tiempo.

T = periodo de agotamiento del inventario.

t = tiempo de entrega.

Fuente: VeraKarina, 2009
Haborado por: Arcentales RodriguezAna Gabriela

El andlisis de la cantidad 6ptima de compra a través de este

modelo se lo calcula de la siguiente manera.

Co:costo de emision de pedido = D /@

Ch: costo de almacenamiento = Q/2

CT:costo total = (CoD/Q%) + Ch Q%/2
Q*:tamafic optime del inventario = f"m
No de ordenes = D /(@

T:tiempo de agotamiento = @ /D

NER:nivel de reorden=1t=D

Modelo de cantidad 6ptima de pedido cuando se permiten

descuentos por volumen.

Las caracteristicas que contemplan el modelo se detallan a

continuacion:

v El costo de la compra esta relacionado con el tamafio del pedido.

v El valor del costo de almacenamiento depende del tipo de proceso.
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v El precio unitario del articulo depende del volumen del pedido.

Una alternativa para manejar descuentos en las o6rdenes de

compra, es analizando los tres siguientes pasos:

v Por cada costo unitario C, determine la cantidad de pedidos 6ptima
en el intervalo asociado.

v Por cada costo unitario C, célculo del costo anual total basandose
en la cantidad de pedidos 6ptima determinada en el paso 1.

v Seleccione el costo unitario y la cantidad de pedidos asociada que

resultan en el minimo costo anual, segun se calcul6 en el paso 2.

Es posible calcular la cantidad de pedidos 6ptimo por cada costo

unitario de acuerdo con las siguientes reglas generales:

v Si la cantidad de pedidos Q determinada por el modelo EOQ esta
por arriba del limite superior del intervalo asociado con el costo
unitario para este costo unitario.

v Si la cantidad de pedidos Q determinada por el modelo EOQ esta
dentro del intervalo asociado con el costo unitario, entontes Q es la
mejor cantidad de pedidos para este costo unitario.

v Si la cantidad de pedidos Q determinada por el modelo EOQ esta
por debajo del limite inferior del intervalo asociado con el costo
unitario, entonces el limite inferior del intervalo es la mejorar

cantidad de pedidos para este costo unitario.

Modelo de cantidad econdmico de pedido con tasa constante o de

cantidad de pedidos de produccién (POQ)

Este es un modelo matematico que es utilizado como base en la
direccion y gestion de inventarios, en el cual las variables “demanda” y

“tiempo guia” son deterministicos, es decir, no se permiten déficits.
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GRAFICO N° 3
MODELO DE CANTIDAD DE PEDIDOS DE PRODUCCION (POQ)

Q*/r (r-D)

Q*= numero de unidades producidas durante cada corrida de
produccion

k = costo de organizar o preparar una corrida de produccién

D = demanda anual de produccién g/r (r -D)

r = capacidad instalada

Fuente: VeraKarina, 2009
Elaborado por: Arcentales Rodriguez Ana Gabriela

CT=1/2 Ch(r— D)(q/r) + k(D/q) + (Precio unitario * D)

Q* = /KD2r/Ch(r — D)
I:tasa de transferencia por periodo

Ch: costo de conservacion por unidad por periodo =i = Ch

Numero promedio de pedidos = (D/Q")

Modelo de cantidad econdmica de pedido con demanda que se

puede volver a pedir.

En este modelo los niveles de stock de inventario son corroborados

de manera continua para determinar el punto de nuevos pedidos.
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GRAFICO N° 4
MODELO CANTIDAD ECONOMICA DE PEDIDO CON DEMANDA QUE
SE PUEDE VOLVER A PEDIR

M/B

Q*-M

Q* - M = agotamiento maximo que presenta con determinada
politica de pedido

M = nivel de existencia

S = costo de carencia

Fuente: VeraKarina, 2009
Elaborado por: Arcentales RodriguezAnaGabriela

Costo almacenamiento por ciclo = 1/2 M (M/D)ChD/Q*

Ciclo: es el intervalo que transcurre entre la colocacion de pedidos
Costo almacenar por afio = (M* h/2 Q%)

Costo ordenar = (K D/Q%)

Costo escasez = [(Q* — M)*5]/20Q*

Q* = /2kD(Ch+ 5)/Ch S

M* =./2kD5/[Ch (Ch+ 5)]

Carencia maxima = Q* — M

Modelo de cantidad de pedido con tasa constante cuando se permite

escasez.

Q* =/2kDr(Ch+5)/[h(r— D)S]

M* = [@*(r — D)/r] —+/2kD(r — D)Ch/[57(Ch + 5)]
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Agotamiento maximo:5* = ,/[2kD(r — D)Ch]/[Sr(Ch + 5)]

149 Referencias Bibliograficas

Para el desarrollo del presente proyecto de graduacion se presenta
a continuacién las referencias bibliograficas que brindan soporte al

contenido de este trabajo:

Segun (Mora Garcia, 2011) “El inventario es la
toma fisica de las existencias para contarlas, pesarlas
o0 medirlas a través de un trabajo cuidadoso y
exhaustivo, proporcionando informacion para impedir

estafas o fallas administrativas”.

Segin (MONTENEGRO LOPEZ , 2011) “El
inventario ayuda a la reduccion de riesgos de quedar
sin stock, ya que al no conocerse con certeza la
demanda de productos terminados, se hace necesario
mantener un stock de seguridad, que permita
satisfacer la demanda de los consumidores o

clientes”.

Segun (FIAEP, 2014) “En la mayoria de las
empresas la distribucion de los articulos del
inventario es que el 20% corresponden al 80% de la
inversion en inventario, mientras que el 80% restante
de los articulos corresponden solamente al 20% de
dicha inversion, es por ello que se hizo necesario
formular un nuevo sistema de asighacién en la
prioridad que se le da a las existencias que maneja la
empresa: El sistema de costos basado en las

actividades o costeo ABC”.



CAPITULOII
SITUACION ACTUAL Y DIAGNOSTICO

15 Situaciéon actual

OBRET S.A. es una importante empresa ecuatoriana dedicada a
brindar servicio de ingenieria para obras eléctricas, gracias a su personal
altamente calificado, y como parte de su &gil gestion la compairiia cuenta
con una bodega de materiales de insumo donde almacenan todo tipo de
productos que son utilizados para la realizacion de los proyectos en los

cuales estan involucrados.

En esta bodega se centra gran parte de la responsabilidad por parte
de le empresa para brindar rapidos tiempos de respuesta hacia sus
clientes en la ejecucion de obras, y es el departamento de compras quien
tiene que velar que la bodega mantenga un stock minimo necesario para
que esto se cumpla y que el personal técnico del departamento de
ingenieria pueda tener alta disponibilidad de los materiales necesarios

para el cumplimiento de sus labores.

Actualmente la bodega de la compafia no cuenta con una
distribucion y almacenamiento totalmente establecida y que se rija por un
sistema de control de inventarios, sino que los productos se encuentran

desordenados y no se sabe a ciencia cierta:

Tipo de materiales que se encuentran en la bodega
La cantidad de los materiales que se disponen
La rotacion de los inventarios

El costo de todos los insumos de la bodega
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Estos pardmetros son indispensables para poder contar con una
bodega ordenada y capaz de suministrar un tiempo de respuesta 6ptimo
para el personal técnico, y ademas de establecer un stock minimo y
maximo para cada material que se utiliza y de esta manera conocer la

rotacion de cada uno.

153 Actividad econOmica de la empresa

La compafia OBRET S.A. se especializa en servicio para el sector
residencial, comercial o industrial, que tenga una necesidad en sistemas

eléctricos, tales como:

v Construccion, mantenimiento y disefio de sistemas eléctricos
v Cableado estructurado

v Seguridad electronica

154 Descripcion de los productos

La bodega de la empresa cuenta con una amplia gama de
productos e insumos que son utilizados para los trabajos y proyectos
diarios que el departamento de ingenieria efectla. Es por este motivo que
la empresa cuenta con un portafolio de 983 items, los cuales han sido

clasificados en las siguientes categorias:

Baterias

Cables

Ferreteria

Herramientas

Materiales Construccion Eléctrica
Materiales Construccion Mecanica

Materiales Eléctricos

SN N N N

Materiales Varios



Situacion actual y diagnoéstico 29

v Tuberias

Estas 9 categorias tienen como objetivo agrupar los insumos de
bodega para que la busqueda de los materiales al momento de ser
requeridos sea lo mas sencilla y rapida posible, permitiendo un eficaz

tiempo de respuesta al cliente interno que lo solicite.

A continuacién se muestra un resumen de la cantidad de items que

se encuentra en cada una de las categorias asignadas.

TABLA N°1
RESUMEN DE LA CANTIDAD DE ITEMS POR CATEGORIA

CATEGORIA CANTIDAD

BA |BATERIAS 6

CA |CABLES 158

FE |FERRETERIA 226

HE |HERRAMIENTAS 10

MATERIALES CONSTRUCCION

MCE £\ EcTRICA 155
MCM [MATERIALES CONSTRUCCION MECANICA 14
ME |MATERIALES ELECTRICOS 318

MV |MATERIALES VARIOS 49

TU |TUBERIAS 47

TOTAL 083

Fuente: OBRET S.A., 2014
BElaborado por: Arcentales Rodriguez AnaGabriela

En la seccion de anexos se muestran la clasificacion desglosada

de cada categoria de los materiales de la bodega de OBRET S.A.
Proceso de inventarios
Para la gestion y control del movimientos de los inventarios en la

empresa OBRET S.A. se cuenta con un software llamado “ALPWIN

Gestion Empresarial version 2.0”, el cual se muestra a continuacion:
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IMAGEN N° 8
PROGRAMA ALPWIN PARA LA GESTION DE INVENTARIOS

& Inicio de Sesion x

Plataforma: Windows xp - Windows vista- Windows7

Esté programa esta protegido por leyes ecuatorianas
Todos los derechos reservados

Acceso al Sistema

Empresa:

@%As DE INGENIERIA ELECTRICA. Y TELEFC[v |
Usuario: B
[ana,
(lilaue:
':I @,

& B @

Entrar Salir

ADVANCED LOGIC PROGRAM

Fuente: OBRET S.A., 2014
Elaborado por: Arcentales Rodriguez Ana Gabriela

El M6dulo de Gestion de Materiales que posee el software ALPWIN
permite la eficaz gestién y control de los materiales durante toda la

cadena de suministros, es decir:

v Recepcion,
v Almacenamiento y
v Despacho
De los materiales desde la bodega hacia el consumidor. El
programa permite visualizar en tiempo real el inventario de cada material

de acuerdo a los diferentes niveles de control asignados, tales como:

Ubicacion
Cantidad
Unidad

Rotacion

DN N NN
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v Costo
v Maxima cantidad disponible

v Minima cantidad disponible

Las transacciones que el software permite realizar se presentan en

la imagen a continuacion:

IMAGEN N° 9
TRANSACCIONES EN SOFTWARE ALPWIN

] Transacciones de Inventario - ek
Sl@XI&R|GE] [W[ M) o]
_| céa. Descripeion Tipo Pide Costo Act, lnwent.  Forma  Grupo -
oJ I A USTES OF MATERIAL + ngeso Mo S NANSTE  Apstes
: AS  AJISTES DE MATERIAL - Egeso . Mo S WNAUSTE  Austes
_‘DV DEV VENTA hgreso No Si DEVPTO Devol
[Ec  COMPRAS CONRETENC ELECTRON hgreso S S COMCORP  Compras
[N ENTRADA POR DEVOLUCION hgreso S Si  ENTRADA  Saidas
[FA FACTURA ELECTRONICA Egreso Mo No  ROEFAC  Ventss
FF sauDas Egreso si si Vertas
o Fl FACTURAS FISICAS Egreso No No FSYSCOML Vertss
Joe ouaeremsioN Egreso | Mo No  DPO3GLR2  Saidas
1] IC NGRESO POR COMPRA ngreso sl S COMCORP  Compras
i IF NGRESOS FICTICIOS nyreso Sl S COMCORP  Comgras
f INVENTARIO INIGIAL ngreso. Sl S NVEEGR  Compras
TJoc  oroen pe comera ngeso. S No  ORDEN Proforma
_|oo ORDEN DE DESPACHO Egreso No No ORDEN Saldas
oo onoenpe comera Egreso si No  ORDENCORP Saldas
|SA SALDAS DE MATERIAL Egeso Mo S SALIDA Saidas
s SALDAS DE HERRAMENTAS Egreso Mo Si SALDA Saidas
| SALDOS DE PROVEEDORES hgreso S No  COMCORP Compras
o

Fuente: OBRET S.A., 2014
Haborado por: Arcentales Rodriguez Ana Gabriela

Estado de los procesos. Registros, resultados, controles.

En la gestion de inventarios que maneja la empresa OBRET S.A.
esta el uso del programa ALPWIN ya que este proporciona una serie de
transacciones para el registro y control de los movimientos diarios de los

materiales que ingresan y salen de la bodega.

Entre estas transacciones se tiene una herramienta denominada

“‘Maestro de productos”, donde se despliegan todos los insumos que
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posee la compafia en su bodega, tal como se muestra en la figura a

continuacion.

i RO00414
000123
" [oo04s2
010
OPLC-001
1 PER-019
1 PTP-00
1.CAL.010
1AAC-001
1AB0-001
1ABR-001
1ABR-005
1ABR028
1A8S-001
1ACB-001
1A0C-001
1ACC-002
1ACC-008
1ACC-058
1ACCP.001
1ACE-001
1ACH-001
1ACH.002
1ACH-003
1A00-002
1ACP-001
1ACP-002
1ACP-003

]

| 0 I I ) A B

| [E 2] 5 |

| 53 5 Y [ ) [ o S 1) ) )

IMAGEN N°10

TRANSACCION MAESTRO DE PRODUCTOS

Maestro de Productos

aE BX&E @R

Chdigo

Descripeln del producto Fi

ALIMENTADOR DESOE TD-SG-CE1 A PD.ISLAS 1 382+4N84+ T3
ALMENTADOR DE TTA A PD-LOCAL 46 2024NA5+T#5 10 A A" (COMANDATO)
ENCHUFE 30/50A 125V +1 TERRA POLARIZAD

PLACA CEGA RECTANGULAR MATIX

PERNO TROPICALIZADO 56 X 1 1/2° CON TUERCA Y ANLLO

PERNO TIPO PIN GALVANIZADO DE 58 X 8

CALPEGA

ARE ACONDICIONADO

ABRAZADERA DOBLE 5 112

ABRAZADERA SENCLLA 6112

ABRAZADERA 6 112 DOBLE

ABRAZADERA DE PRESION #1

ABRAZADERA SMPLE DE 5172

APLIGUE EXTERIOR CIRCULAR 1L E27 100W

ACTIVATE 2 CANALES H.323 IP-GW

ACCESORIOS

ACCESORIOS ATERRIZAMENTO (TERMINALES TALON, CABLE # 6, GRAPA H)
ACCIONAMENTO ELECTRICO POR MOTOR MT250 220-240V

ACCES PONT

ACEITE PARA ROSCADORA RIDGH

ARCH.OFICIO UNICO NEGRO

ARCH OFICIO UNICO NEGRO LIFINO NEGRO

ARCH. MEMO S CALANCER

ACOPLES PARA ANDAMIO PORTICO O ESCALERA

ACOPLE RAPDO - JUEGO DE § PEZAS

ACOPLE DE SALIDA DE ESCAPE PEXTERIORES

ACOPLE 3 + N P/ TRANFORMADOR SEGUN COTIZ. T.14102014 BARRAS PARA TX 7

Fuente: OBRET S.A., 2014
Blaborado por: Arcentales Rodriguez Ana Gabriela

Dentro de esta transaccion se tiene ademas la opcion de poder

crear nuevos productos para, para lo cual se despliega una “ficha del

producto”, en donde se recaba toda la informacién del mismo, para

seguidamente ser codificado y ubicado en la bodega de la empresa.
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TRANSACCION FICHA DEL PRODUCTO

Datos del Producto:
Codgnr |

Cod ber

UMedds | UNDAD
Moded

Oate
Proveedor

Marca I‘
% Dacto I o
Qacal)

magen Producto;

Observackin

magen del Producto esta en

Clato nlermnacionsl

000 Mownos |
00000 | Cuksca €

Ficha del Producto ICIE
Nombre
Apkcaciie
Factor ‘ Iyl
Poso Cop ' 00000 Cogo de Darras
Suchi | coke| [ e |
- ' Ubiceckin Fisca | BOOE GA
Cnpm 7 v, Vertns 20l 8 hay Stock 7
0000  Mbxmos 0000 | (¥ Producto Geraba IVA
v Modfics VP of Egresw
00000 Modifica descripoion ol Egreser
Uitima Compra 000 Uiere Compra |/
1‘ Procios deo Venlx
A g [ 0 =
CAJ | 00000] 00000] 00000 00000| 00000
UM Presentackin Unidades % Ut UC
Meck A 0.0000 UNDAD 100 000
veck B 00000 0 000
yeck ¢ 0 0000 0 000
Preck 0 00000 0 000
Preco £ 00000 0 000

-

Tipo Procucto: (@) Normad () Toch O Servicio
Estnda ® Activo  © hactive

W Guwde | ) Coceln

Fuente: OBRET S.A., 2014

Haborado por: Arcentales Rodriguez Ana Gabriela

Todos los productos que ingresan en la bodega de la compafia

OBRET S.A. son adquiridos de proveedores locales o extranjeros, y la

transaccién que permite este ingreso es denominada “Orden de compra”,

en esta orden se registra la descripcion de los productos a comprar, la

unidad, cantidad y proveedor; y mediante esta informacion se genera un

documento con el cual el distribuidor podra acercarse a la empresa a

entregar los insumos adquiridos, los cuales deben ser ingresados a la

bodega.
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IMAGEN N°12

FORMATO DE LA TRANSACCION ORDEN DE COMPRA

# Orden de compra + [=]a]x

Transaccicn: | Hmeno: | OO00000 Fecha de la Transaccione | 25082017 Bodega:

Provesdor : RULC.: Telf.:

Direccibn: Diae: Crédilo: i

Cadigo Descripoiin Pore. " Precio Uni Canti. Cant.Fact. TOTAL VA
Comentarioc

D|&?'X”H‘
moeva || Moumcwr || Ewew | Ser

SUBTOTAL 0.00

% Descuento .00 0,00

000 LALA, 000

- .ﬂ GRAN TOTAL 0.00

Fuente: OBRET S.A., 2014

Elaborado por: Arcentales Rodriguez Ana Gabriela

IMAGEN N°13

EJEMPLO DE ORDEN DE COMPRA GENERADA

BhreT

R O LA AN T ¥ TRAANORAC CRET A

OBRAS DE INGENIERIA ELECTRICA Y TELEFONI

ORDEN DE COMPRA # 00006950 Pagias 3
PROVIIDOR: 010 ELECTROLEGSA RU.C: 0991178309001
DIRECCION: PADRE SOLANO 1309 Y GARCIA MORENO TELEFONOS: 3731400
BODEGA: 01 FACTURA: EMISION: 23082017 VENCIMIENTO: 22082017
CONCEPTO: OBXA EXCABALLFROS DEPRATI
| Prodecn Descripcios del Products Medsda: Caatidad  Valor Porc. Cozto C.total
1TPA-002 TAPA OCTAGONAL GRANDE UNDA 100.90 020 000 020 2047
1TPA4 TAPA CUADRADA 4X4NAC UNDA 000 018 c.00 018 990
1851-101 BISEL 4X4NAC UNDA 2050 02 €.00 02% 1489
SON: SUBTOTAL 4526
CINCUENTA CON 70100 DOLARES DESCUENTOR $90.9% b
IVA 1200 % 543
TOTAL USS $0.69
Preparado por Vie. Buemo Revizado per Aprebade por

Fuente: OBRET S.A., 2014

Baborado por: Arcentales Rodriguez Ana Gabriela

Para poder solicitar la salida de productos de la bodega de

materiales de insumo en la compafiia se debe realizar una transaccién

denominada “Salida de inventarios”, mediante la cual se registra la
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descripcion y cantidad de los items solicitados por el consumidor para un

trabajo que sera realizado por el departamento de ingenieria.

IMAGEN N°14
FORMATO DE LA TRANSACCION SALIDA DE INVENTARIOS

E ] Salidas de Inventario x Centro de Consumo -8 x
TRANSACCION: | Nisnero (0000000 Ovd, Pedido :
FECHA TRN 23085017 BODEGA cLENTE — fecha Pedido: |/
SIS m] -] [WE]0] €] comsemo
Sdigo Descripokdn Consuma 1P Cantidad Costo WL Costo 1,
-
-
-
-
-
Observacionos Totel Canticed VAN Total Salide
| L) ngrezo Teuch | : 0 069

Fuente: OBRET S.A., 2014
Blaborado por: Arcentales Rodriguez Ana Gabriela

IMAGEN N°15
EJEMPLO DE SALIDA DE INVENTARIO

OBRAS DE INGENIERIA ELECTRICA Y TELEFONI
SALIDAS DE MATERIAL # 00005158 Pigina 1
BODEGA [001) MATRIZ FECHA TRN: Viemes 18 de Agosio del 2017 Usuarlo ANA
CONCEFTO:
SOLICITADO POR :
ORDEN DE FRODUCCION ¢
Preducto Descripcion del Producto Comumso  Tp Camtidsd  Costo Unitarlo Costo tetal
JAMRO50 AMARRAS PLASTICAS SOOM NEGRAS oLT 1 50000 M6 £203
ITUB-011 TUBO EMT 12° IPAC 0107 1 S0 0000 M| Nk Sy
IONT@001 CONECTOR EMT 12 TOPAZ 0107 1 1000000 ole 1543
IUNI0| UNION EMT 127 TOPAZ LT 1 40 0000 0 £7%
1GRPO02 GRAPA EMT 24" LT 1 100 0000 000 636
| TCO00 TACO 4 o007 1 100 0000 I ST %
1TRMO1 2 JORNILLO T PSX I oolT | 300 0005 DM 4178
1CIB-004 CAIA BEACOUP J0X40N 0 o7 | | 0000 MH3s M8
ROOMOSS CARGA DE GAS HILTI 0107 | | 0000 000 a0
ICLV001 CLAVOHILTL I* 0107 1 150 0000 om0 )
SON:
OCHOCIENTOS SESENTA Y DOS CON 74100 DOLARES TOTAL COSTOUSS 862.74 1

Fuente: OBRET S.A., 2014
Baborado por: Arcentales Rodriguez Ana Gabriela
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En la mayoria de los casos el material solicitado a la bodega debe
salir de la empresa para ser transportado hacia el lugar donde se esta
ejecutando la obra, y para esto se realiza un documento denominado
“‘Guia de remision de salidas”, en el cual se registra principalmente el
motivo del traslado, el lugar de destino y el encargado de transportar el

material.

IMAGEN N°16
FORMATO DE LA TRANSACCION GUIA DE REMISION DE SALIDAS

A Guia de Remision de Salidas E]’ﬂx |
| & euser |
GUIA DE REMISION I v MOOOO

FECHA DE EMISION | 23108/2017

MOTIVO DEL TRASLADO
VENTA lv]

Comprobante Baze Emigion TransVia. | | /
Fecha Inicio Traslado. | 23/08/2017 Fecha Fin Traslado, | 23082017
Punto de pantida |

DESTINATARIO
Nombre o Razdn Soclal RUC/C),

Purto de llegada

IDENTIFICACION DE LA PERSONA ENCARGADA DEL TRANSPORTE
Codigo / Nombre o Razén Social RUCCI.

v)

PLACA
OBSERVACION

B Guardsr || [l Sair

Fuente: OBRET S.A., 2014
Baborado por: Arcentales Rodriguez Ana Gabriela
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IMAGEN N°17
EJEMPLO DE LA GENERACION DE LA GUIA DE REMISION

00009149

18/AG0/2017 16/AGOY2017
SA (0005155
n.flores 171304540
Sequridad de prat police.ex (02] CARLOS TAMAYO

300 PAQUET AMARRAS PLASTICAS 50CM NEGRAS

80,00 UNIDAD TUBO EMT 1/2" IPAC
100,00 UNIDAD CONECTOR EMT 1/2° TOPAZ
50,00 UNIDAD UNION EMT 1/2" TOPAZ
100,00 UNIDAD GRAPA EMT 3/4"
300,00 UNIDAD TACOF6
300,00 TORNILLOT/P 8 X 1
L0 UNIDAD CAJA BEACOUP 40%40X20
L UNIDAD CARGA DE GAS HILTI
750,00 UNIDAD CLAVO HILTT )

Fuente: OBRET S.A., 2014
Haborado por: Arcentales Rodriguez Ana Gabriela
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IMAGEN N° 18
GUIA DE REMISION IMPRESA

|

=

s

OREAS I INGENIEREA BLECTIICA ¥ TELEFONICA ORRET S A

UL, 0911108 Gutas Ge Remeson WOOOSJ'.E.
Fache s e Yoo VNSO Fache Wnwacion o Towate IMAGOQOYY
e “ o 04 Corgntan Reamiddad Wakbmeds
NUMERO D SECLARACKN

= d

Purao e Pwute et Oweirs (Purt de Lingede) _palcasten_
r—-'—mmm
T T T T
Rantm Soow [rer—— [82] CARLDS TRWAYD
OENTIICACON DEL REMTINTE i
Cantidnd |  Unidea DESCRIPCION
-41 i A —— .
: COMECTON EMT
VNI BT L0 O
) TN ~ RO
Eanaed : ™ T
e ] : m‘. e
e AN Ty 41
| /
{ |
] = H
Ji Zﬁ—-
= J
= ’/

.

" Vranaportisie T Cestnees )
== Lt _ - 1 _ .

Fuente: OBRET S.A., 2014
Haborado por: Arcentales Rodriguez AnaGabriela
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Diagramas de Flujo de Proceso

El flujo de proceso para la gestion de inventarios a través de la cual

se rige la compainiia es la que se muestra en la siguiente figura.

DIAGRAMA N° 5
DIAGRAMA DE FLUJO DE LA BODEGA

Consulta de
existencias de
material a adquirir y

:

Revision de producto y
almacenamiento
Ingreso de inventario

cantidades
Seleccion de Solicitud de producto

proveedor y

e para trabajos
autorizacion de

Salida de inventario

compra
Elaborar
requisicion Guia de remision
Orden de compra

l

Recepcion de
productos en bodega
de OBRET S.A

Fuente: OBRET S.A., 2014
Haborado por: Arcentales RodriguezAnaGabriela
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Distribucién de Planta

Al momento la compafiia no cuenta con una correcta distribucion
de planta para la ubicacién de la bodega de materiales de insumo donde

se deben almacenar los insumos de la empresa.

155 Registro de problemas

El principal problema que atraviesa la empresa OBRET S.A,, es la
falta de organizacion de los materiales en la bodega de almacenamiento,

tal como se lo visualiza en las imagenes a continuacion.

IMAGEN N°19
BODEGA DEINSUMOS OBRET S.A. VISTA 1

Fuente: OBRET S.A., 2014
Baborado por: Arcentales Rodriguez Ana Gabriela
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IMAGEN N°20
BODEGA DE INSUMOS OBRET S.A. VISTA 2

Fuente: OBRET S.A., 2014
Haborado por: Arcentales Rodriguez Ana Gabriela

IMAGEN N°21
BODEGA DE INSUMOS OBRET S.A. VISTA 3

Fuente: OBRET S.A., 2014
Elaborado por: Arcentales Rodriguez AnaGabriela
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1.6 Analisis y diagndstico

En base a los puntos analizados en los incisos anteriores, se puede
evidenciar que en esta compafia existe un fuerte problema de gestion y
control de los inventarios que ingresan y salen de bodega, ya que no se
conoce a ciencia cierta qué cantidad de materiales se posee en tiempo

real.

1.6.3 Andlisis de datos e identificacion de problemas

En base a la informacion expuesta en los incisos anteriores, cabe
recalcar la urgente necesidad que presenta la compafia OBRET S.A. en

lo que respecta a:

v Disefio de una bodega de almacenamiento eficiente.

v Organizacion fisica de los materiales y suministros.

v Aplicacién de metodologias eficaces para mantener el orden de la
bodega.

v Hacer cumplir los procedimientos para el ingreso y salida de
materiales.

v Generar procedimientos para realizar revisiones periddicas del
inventario fisico.

v Establecer maximos y minimos a cada material de la bodega

Mejorar en todos estos puntos es indispensable para que esta
bodega mejore no solo en distribucion y clasificacion de los materiales e
insumos, sino que también sus tiempos de respuesta hacia el cliente
interno (departamento de ingenieria), la disminucion de los materiales que

no rotan y reduccién del costo total del inventario.

Una bodega eficiente es aquella que mantiene la cantidad
necesaria de inventario y es capaz de controlar en tiempo real el costo

total de los materiales almacenados.
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Anélisis FODA

Este tipo de analisis es una herramienta que fue planteada para
realizar un andlisis interno y externo de una compaiiia. Las siglas FODA

significan:

v Fortalezas, implican las habilidades que una empresa tiene para
alcanzar los obijetivos.

v Oportunidades, son las condiciones y competitividad que tenga la
industria para alcanzar el objetivo.

v Debilidad, son aquellos factores desfavorables para el
cumplimiento de los objetivos de la empresa.

v Amenazas, es aquello gque amenaza la supervivencia de la

compafiia.

IMAGEN N°22
MATRIZ O ANALISIS FODA

Fortalezas Oportunidades

FODA

Debilidades Amenazas

Fuente: Analisis FODA, 2014
Haborado por: Arcentales Rodriguez Ana Gabriela

El andlisis FODA sirve para desarrollar estrategias de negocios
para que todo gerente de una empresa pueda ejecutar decisiones

importantes para el crecimiento de la misma.
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TABLA N°2
MATRIZ DE ANALISIS FODA PARA LA BODEGA OBRETS.A.

Altos proyectos de envergadura en los que la
empresa trabaja

FORTALEZAS Mejora la matriz productiva.

Existen los productos necesarios para que el
negocio continde

Incremento de la cantidad de clientes
Servicios reconocidos por los clientes por
sus eficaces tiempos de respuesta
Estabilidad de los costos maximos del
inventario en la bodega

Producto disponible de forma inmediata
Falta de conocimiento en procesos de
organizacion de bodegas

DEBILIDADES Falta personal calificado en la gestion de
inventarios

No poseer una bodega amplia

Alta desorganizacion en la bodega de
insumos

Bajos tiempos de respuesta para la
ejecucion de obras

Posible pérdida de clientes por quejas de

demoras
Fuente:Investigacion propia
Elaborado por: Arcentales Rodriguez Ana Gabriela

OPORTUNIDADES

AMENAZAS

Metodologia “5 S”

Esta metodologia sistematica ha sido aplicada en muchas
compafias para organizar el trabajo de tal manera que minimice y
asegure que las zonas de trabajo sean limpias y ordenadas, mejorando

de manera contundente la productividad y seguridad de los procesos.

En la tabla a continuacién se explican los objetivos que plantea la

metodologia 5S:
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TABLA N°3
MATRIZ DE METODOLOGIA “5 S”

Clasificacidn 2232, Seir Separar innecesarios Eliminar del espacio de trabajo lo gue sea indtil
QOrden 248 Seiton Situar necesarios Organizar el espacio de trabajo de forma eficaz
Limpieza HIR, Seisd Suprimir suciedad Mejarar el nivel de limpieza de los lugares
Estandariza |._.. . . . . - .

cién H#R. Seiketsu Sefializar anomalias Prevenir la aparicidn de la suciedad y el desorden

Mantener la

discioli §£. Shitsuke Seguir mejorando Fomentar los esfuerzos en este sentido
isciplina

Fuente: Lean Solutions, 2016
Haborado por: Arcentales Rodriguez Ana Gabriela

164 Impacto econémico de problemas

La compafia OBRET S.A. pierde dinero a diario por el presente
problema de falta de organizacion de la bodega suscitada, ya que implica
que el departamento de compras todos los dias debe hacer adquisiciones
de materiales para las obras, debido a que no son capaces de encontrar

estos al momento de requerirlos en el almacén.

Los costos por estas adquisiciones son elevados debido a que son
compradas de manera urgente sin previa cotizacion para buscar el mejor
precio en el mercado, causando pérdidas de dinero y disminuyendo la

utilidad de las obras.

La compaiia OBRET S.A. gasta entre $300.00 a $700.00 dolares

americanos en productos, es decir en promedio unos $500.00.

1.6.5 Diagnéstico

El mayor problema encontrado en esta compafia es la falta de
organizacion en la bodega de almacenamiento de insumos y control
periddico del inventario fisico con respecto al inventario en el sistema. Es
muy necesario un analisis ABC de la misma para poder generar una

nueva conciencia de mejora en la empresa.
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1.7 Anédlisis modelo ABC

El primordial objetivo debido a lo cual se desarrolla el presente
proyecto de graduacion, es para realizar un andlisis ABC a la compafiia
OBRET S.A. para con ello lograr desarrollar nuevas politicas de control

cuantitativas de los inventarios.

El propdsito de este tipo de analisis es dividir los articulos del
inventario en tres grupos denominados, “A”, “B” y “C”; en base al valor
general del inventario. Existen factores determinantes dentro de este

sistema, tal como:

v Cantidad
v Tiempo

v Costo

Habitualmente, los articulos de la categoria Tipo “A” constituyen
una porcion trascendental de los costos del inventario, es decir, en valor
monetario, estos articulos logran representar mas del 70%, pero podrian

constituir solo el 10% de todos los articulos incluidos en el inventario.

Los articulos que representan el del grupo “B” generalmente

tienen un precio moderado, alrededor del 20% y ademas cerca del 20%

de los articulos contenidos en el inventario.

Finalmente se encuentran los articulos Tipo “C”, los cuales no
representan un valor monetario elevado, sino mas bien son de bajo costo
comparado con el resto de los inventarios;, estos articulos podrian
constituir un 10% del valor del negocio y representar un 70% de los

articulos del inventario.

Posteriormente se elabora una identificacion de los productos de la

empresa, a través de la clasificacion ABC de los inventarios.



TABLA N°4
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METODO ABC — CUADRO 1 CLASIFICACION TIPO A

p % ACUM.
0,
No DESCRIPCION PRECIO % PRECIO DEL PRECIO CLASIF.
1 EQTSF. 1@ 75 KVA PAD MOUNTED MALLA 13200/ $  537225| 10.666% 10.666% A
TRANSF. MONO. DE DISTRIBUCION DE 75 KVA
0, 0,
2 (PADMOUNTE $ 5,372.25 10.666% 21.331% A
3 |TABLERO DE DISTRIBUCION PRINCIPAL (TDP) $ 4,997.44 9.922% 31.253% A
4 |TRANSFERENCIA DE 250 A $ 3,808.00 7.560% 38.813% A
TABLERO DE CONTROL DEL SISTEMA CONTRA
0, 0,
5 INCENDIO 3MA $ 3,500.00 6.949% 45.761% A
COMPUTADOR XTRATECH CI7 4770 3.4GHZ 8MG
0, 0,
6 ATAG MAINB $ 1,876.00 3.724% 49.486% A
7 glé);’lfBOOK DELL CI7-4500U--DVDR MEMORIA RAM $ 952.00 1.890% 51.376% A
BREAKER TIPO CAJA MOLDEADA EASY PACK 3P
0, 0,
8 600A REGU $ 716.07 1.422% 52.798% A
9 |TSJ-N SUCRE FLEXIBLE 2X16 AWG $ 710.35 1.410% 54.208% A
TABLERO DE CONTROL DEL SISTEMA
0, 0,
10 EXTRACTORES 2MANDOS $ 679.00 1.348% 55.556% A
11 [TSJ-N SUCRE FLEXIBLE 3X18 AWG $ 670.92 1.332% 56.888% A
12 :LLJJ;I'EI;A EXTERIOR GOMA 15KV 3/0-500 2 5KV 2-400 $ 590.85 1.173% 58.061% A
13 |TSJ-N SUCRE FLEXIBLE 2X18 AWG $ 508.21 1.009% 59.070% A
14 |(_:L(JJI\I/D||I\I|DAR|A TIPO COBRA SHARK LED 150W SYLVANIA $ 492,80 0.978% 60.048% A
15 [UPS 800 VA $ 336.00 0.667% 60.715% A
Fuente: OBRET S.A.
Haborado por: Arcentales Rodriguez Ana Gabriela
TABLA N°5
METODO ABC — CUADRO 1 CLASIFICACION TIPO A
(CONTINUACION)
p % ACUM.
0,
No DESCRIPCION PRECIO % PRECIO | (= "DoC < |CLASIF.
16 W;VIINARIA LED EN SET STRIP 4000K 12V 10 MTS 56 324.80 0.645% 61.360% A
17 |KIT PUNTA TERMINAL INTERIOR # 1/0 319.20 0.634% 61.994% A
18 CABLE INCENDIO 2X16 AWG SOLIDO BLINDADO 236.32 0.469% 62.463% A
300V G.C.
PANEL DE DISTRIBUCION TRIFASICO DE 30
0, 0,
19 ESPACIOS $ 233.11 0.463% 62.926% A
MEDICION RESISTENCIA PUESTA A TIERRA CON
0, 0,
20 REPORTE $ 232.96 0.462% 63.388% A
21 |PANEL TRIFASICO 42 ESPACIOS G.E. $ 208.52 0.414% 63.802% A
22 |FUENTE DE PODER25A $ 196.00 0.389% 64.191% A
23 |LC1-D50A CONTACTOR 50AMP CON BOBINA $ 170.81 0.339% 64.530% A
24 |PANEL TRIFASICO 24 ESPACIOS G.E. $ 170.04 0.338% 64.868% A
25 |PATCHPANEL SOLIDO 24 PUERTOS CAT 6 $ 166.43 0.330% 65.198% A
26 |PANEL MONOFASICO 16-32 ESPACIOS G.E. $ 153.28 0.304% 65.503% A
27 |PANEL TRIFASICO 30 ESPACIOS G.E. $ 150.90 0.300% 65.802% A
o8 ;/I-}EBLU;:TTE CON RESPALDAR Y ASIENTO DE MDF Y $ 149.00 0.296% 66.098% A
29 |RACK ABIERTO DE PARED DE 12 UR BEACOUP $ 144.78 0.287% 66.386% A
30 [BREAKER 3P 200 A EASYPACT MG $ 144.07 0.286% 66.672% A

Fuente: OBRET S.A.
Haborado por: Arcentales Rodriguez Ana Gabriela
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TABLA N°6
METODO ABC — CUADRO 2 CLASIFICACION TIPO A

, 0 4 ACUN,
No DESCRRCION PRECI | ARECD| o oo (CLASF
31 [TUBORIGDOY § 14| 028 | GRS | A
30 [CAIAPASO GALY. 50450)20 5 1pn] 0 | 1w | A
3 [CAJADE PASO NTEVPERE 6X6013) § 1] 0% | s | A
34 [CAJAPASO GALV. 604600 § 1] 0% | e | A
% |PATCHPANEL SOLDOPUERTOSCATSE  [$ 13440 067 | 60040% | A
% [PAVELNONOFASCOZMOESPACSGE.  [$  13305| 0266% | 66308% | A
7 [VONTOR19'LG § 151 0% | 6850 | A
BREAKER EASY PACK EZCL0ONS1003P 1004
B | orenuces §170) 05 | see | A
1 |ORGANZADORVERTCALDOBLEDUCTOTFT  [$ 12531 024gh | 6906t% | A
40 |TUBORGDO3 5 10| ooun | exsh | A
41 [PLANCHA LSA SN 4 § 114 omy | eosic | A
42_[BREAKER 3 X 100AUP GRUESO GE 5 19| 03k | o7 | A
13 [PANELTRFASICO 1BESPACOS GE § 1] 0z | Tmy | A
44 [BARRA DE CU CONASLADORES § 164g] 031% | 1M | A
45_[REDUCTORTIOUCTOB020X 10CH S 1us[ 0oome | o | A
46 [REDUCTORTIDUCTOB030X 10CH § 1] 0z | o | A
41_[REDUCTORTIDUCTO 840X 100H §  1458] 0om [ 709 | A
48 [REDUCTORTIDUCTOB00X 100H § 1| 0z | 1M | A
49 |TEE HOREONTAL TPO DUCTOBD X 0CH § 1% 0z | 1w | A
B} E/LUE,%:?CANALHPOPARR|LLA80x10@M o el oo | s | A
51 [PATCHPANEL CATSECATENODULARPLANO4 [$ 10750 0213% | 7160% | A
5)_|PATCHPANEL TERANODULAR CATS § W50 0% | 700 | A
53 |TUBORIGDO USh § 1| oo | T | A
54 [REDUCTORTDUCTO 7020 10CH § 1] 0w | T4 | A
55 |REDUCTORTDUCTO 7040 10CH § 101 0o | 7ok | A

Fuente: OBRET S.A.
Haborado por: Arcentales Rodriguez Ana Gabriela



TABLA N°7
METODO ABC — CUADRO 1 CLASIFICACION TIPO B
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, % ACUM.
No DESCRIPCION PRECIO | % PRECIO | o oor [ CLASFF.
56 |BARRA DE CUPARA ACOPLES $ 9800 0195% | 728%0% | B
57 [CODORIGIDO 4" $  9663| 0192% | 7300% | B
58 |BARRA DE COBRE 1333 AMP $ 9660 | 0192% | 73214% | B
59 |UNION EMT 1 1/4" USA $  9557| 0190% | 73404% | B
0 IAL:)BAOPVCPRESION%OMMXGMTS(116PSI)0.80 s oies| o1 | T | B
61 |PANEL MONOFASICO 14-24 ESPACIOS SQ-D $ 9050 0180% | 73765% | B
5 DESI;ZONDELAYADAPTABLEALCONTACTORCOD. s o00s| o | T | 8
63 |PANEL TRFASICO 12 ESPACIOS GE. $  9003] o0179% | 7413% | B
64 |CAJA BEACOUP 60X40X20 $  8998| 0179% | 74301% | B
65 |SELECTOR 3 POSICIONES $ 8900 0177% | 74478% | B
66 |[REDUCTOR TIDUCTO 60-20 X 10CM $ 8663 | 0172% | 74650% | B
67 |CODO HORIZONTAL TPO DUCTO 80 X 10CM $  8594| 0171% | 74821% | B
68 |CODO CONECTOR 15KV-200 AMP N°2 $  8372] o0l66% | 74987% | B
69 |TUBORIGIDO?2 112" $ 8282 ] 0164% | 75151% | B
70 [MULTITOMA HORIZONTAL 10 TOMAS 120V $ 7832] o01s% | 75300% | B
71 [PUNTA TERMINAL EXTERIOR #2 $  7818| 0155% | 75462% | B
72 [BARRADE CU20CM $ 7195 0155% | 75617% | B
73 [BARRADE CU30CM $ 7195 o155% | 75771% | B
74 |[REDUCTOR TIDUCTO 50-40 X 10CM $  7737| o154% | 7505% | B
75 |CODO HORIZONTAL TIPO DUCTO 80 X 15 CM $  7579] 0150% | 76075% | B
76 |TEE HORIZONTAL TPO DUCTO 60 X 10CM $  7523| ol40% | 76205% | B
77 |[ELECTROCANAL TIPO DUCTO 100 X 10CM $  7373] 0146% | 76371% | B
g |PATCHPANEL MODULAR 24 PUERTOS CAT 6A s 767| ouew | 5w | B
SIEMON
79 [CAJA PASO GALV. 40X40X10 $ 7308 0145% | 76663% | B
80 |TUBO EMT 4" FUJI $ 7178 0143% | 76805% | B
81 |CODO VERTICAL EXT. TPO DUCTO 80 X 10CM $ 7160 0142% | 76%47% | B
82 [BUSHING INSERT 15KV - BIL 95 $ 7084 | 0141% | 77088% | B
83 |CAJABEACOUP 50X60X 15 $  7037| ol40% | 77208% | B
84 |CONTACTOR (50A-220V) 15HP LS (MC-504) $  7000] 013% | 77367% | B
85 |CONTACTOR 2P 30 AMP 120V $  7000] 0139% | 77506% | B
86 |TUBORIGIDO 3" USA $  6957| 0138% | 77644% | B
BREAKER EASY PACK EZC100H2050 2P 50
BT | CERMNALES $ 6943 | 0138% | 77781% | B
88 |ELECTROCANAL TIPO DUCTO 90 X 10CM $ 6805| 0135% | 77917% | B
89 |ORGANIZADOR HORIZONTAL 2 UR $ 6739 0134% | 78050% | B
90 |CODO HORIZONTAL TIPO PARRILA 80 X 10 CM $ 6660 0132% | 78183% | B

Fuente: OBRET S.A.
Baborado por: Arcentales Rodriguez Ana Gabriela




TABLA N°8
METODO ABC — CUADRO 2 CLASIFICACION TIPO B
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No DESCRIPCION PRECID | % PRECID D?Liﬂgm CLASF.
121 |VARLLA COOPERWELD 3X3° CO A B
122 |CANCADO VROITALA 30 M 3 83| 0IF% | 8185% B
1ad JAUCATE KLEW HDEINCENE s S0 0106% | G180% i
124 |COC0 HORONTAL TP DUCTO 30 X 100K AL B
123 |TARAPELCCTROCANAL SOCH 3 oi42 | QIO | G170 i
126 |FUNDASELLACA & 3 MBI 0Nk | &M% B
127 |CAJAPASOGALY. 40X30XN 37| 0Nk | &R B
12 |CAJAPASOCALY 40XA0KN 3 079 Qi0f% | S24T3% i
i1 tﬁ-ﬁﬂHE\Tﬂ-F‘ﬁE\T"ﬁG NTEGRALLMPERA s onul g | @i 5
130 [PUNTA TERMNAL NTERORE 3 03[ 0100% | SRET3% i
|
31 EI.E'[':[E'E‘.."."-AL TP DUCTO BLANCABD X 10CM+ s o pome | omome 5
AMARRAC
132 REDUCTORTIOUCTO TOH30 X 10CH 3 4969 Q0°% | GRAT0% i
133 |RECLCTORTIDUCTO TOH40 X 10CH 3 4368 | 0099 | aloedk B
134 |RECLCTORTIDUCTO TOH30 X 10CM 3 4368 009 | Q6% B
35 |TEOCRT S FLl 3 4932 ( 00e0% | 1% i
136 |CONECTOR GLRVOBX 4"LRA 3 4343 008Fh | Sind% B
137 |PINTURA EPOKCA ELANCA 3 490 00%% | SIEN% i
13 1000 VERTCAL TPO QUCTO 60X 100H: 3 0% 009T% | SAN% i
139 |RECLCTORTIDUCTO 3020 X 10CM 3 X[ 00%h | SiE% B
140 IMEORELO 112" 3 4EH [ 0005 | BHd% i
ELECTROCANAL TPO DUCTO 30X 10CM + . -
141 LARACAELE + 3 6T 00Eh | ET% B
142 [TXXI0CH CTAPA s 4657 00&Fh | REN% i
143 |BREARER P X0AMPGRIESDGE 3 6B 008 | SHA8% B
ELECTROCANAL TRO DUCTO 70X 10CM + . . .
14 AURRRACABIE + 3 BM| 08y | H0e% B
143 |COCOENT & 3 BRI 009% | Hi1K% B
146 |TBORECO 112"LU3A 3 M5 008h | HiE% B
7 E-SETEI'.E". CECONTROLUNVERSALINCLURTARY o oo | ooms | ;iops B
" %E:L%s ROCANAL TPO PARRILLA BOX 100M BLANCA s owi | ooomm | mamm 5
149 |TEE HORZONTAL TPO DUCTOZ0 X 10CH 3 M| 0058h | HAR: B
: ¥ ' 3 4a00| OOBF: | M i

Fuen

te: OBRET S.A.

Blaborado por: Arcentales Rodriguez Ana Gabriela
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TABLA N°9
METODO ABC — CUADRO 3 CLASIFICACION TIPO B

%o ACUM.
No DESCRIPCION PRECID | % PRECID OEL PRECKD CLA 3F.
191 |COD0 VERTCAL TIPO ERCALERARDX 10CATS U0 008 [ odpile
192 |COD0 VERTCAL TIPQ ERCALERASOX 10CNTR L8| 008 [ STk
ELECTROCANAL TIPQ DUCTO 30 X 10CM + . : :
RARACAELE + 80| 008k | odaitk
154 |CODOVERTCAL TIPO DUCTO 50X 10CHE 476 | 008 | 84597
193 |CAJADE TOMAPROGRONGE 3 L4 00@% | oeRE
156 |COD0 HORZDNTAL TR0 DUCTD 40 X 10CH 420 | 008k [ $06%
17 |TAPAPELCCTROCANAL TOCHELANCD 460 008% [ S15%
154 |SENSORCE HMOY S0PCRTEECD 4256 | 00k [ 85258k
159 |COD0 HORIDNTAL TR0 DUCTD 20 X 10CM 08 | 0081% [ 8531%%
60 |REDUCTORTIDUCTD S0-20 X 10CH 475 | 0081% | 85400%
161 |RECUCTORTICUCTO -0 X 10CH A7 0081% [ 4tk
162 |TEE HOREONTAL TPO DUCTO 20X 10CH A7 0081% [ a6l
163 |CAJAPASOCALY JXI 45| 0090 [ @pdl
o4 ﬁlfﬁmﬁ ALTaeIA 012 W08k | &7k
165 |PANEL MONDFASCO S ERPACDS GE A 007 | E5a0tk
166 |CABLE THHN#:00 MCH BAT| 0078k [ dATde
00| 0078, | @95k

167 |CAJA DT WEDWA TENSION GIXR0KED
164 |TEE HOREONTAL TPO DUCTOTO X 10CH B16 | 0078k [ ob035%
Bib| 0078k [ o611%%

169 |TEE HORZONTAL TPO QUCTOA0X 10CM
914 Q078 | obia:

110 |SUPERFLEX 200 MOH {KY
171 |ELECTROCANAL TIPO PARRLLA GO X 1500 B4 | 0076% | oblemh
112 |CRGANZADOR HORIDNTAL DUCTD JRME-83K B | 0078 | aiddh
113 [CRGANFADOR HORTONTAL DOBLE SRS 380 9] Q07% | d6419%
T4 [CNTA BRACY 12 VNLBLANCA 08| 00T | a6dd%
73 [PACTHPANEL MODULAR M PLERTUS CAT B M0 Q0% | a6aTk
116 [To-FLEX 00 KCH 00| 0076% | d6646%
117 |PANEL MONOFASCO -2 ESPACDE GE | 0079 | &7h%
115 |CAJAPASOCONDLLETLL ¥ AR | 0074 | a67%%
irq [FECTROCANAL TIRO PARRLLASDX10CH CUNCK vl oo | %z
a5 QO7e% | 99

123

+PER
160 |CAJAPAROCONDULETIE 4

o | sl Ll Rl Rl [l Bl bl falew falee plw falew faletn e Jaletw flete | aletw el falsw el plete faletw falen plow falew Bl Rl | sl faleTw el
SINEEN =R ISR ISl SEQISERISiY SENISERIsEl SEpIScRISEn SERISEN SE N NS R SERISIN ISl SERISE I SEN SEN SRSl Sl RS LS LS

Fuente: OBRET S.A.
Elaborado por: Arcentales Rodriguez Ana Gabriela
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TABLA N°10
METODO ABC — CUADRO 4 CLASIFICACION TIPO B

T ACUM.
No DE SCRIPCION PRECD | % PRECYD L PRECIO CLA§F.
181 [RECLCTORTICLCTO 420X 10CH!

I T
182 |CAJABEACOUPR J0X20X1e BAT [ Q0T | &7088%
183 [VTEENE ]

040 | 00rF | ariedk
184 [PACTH PANEL MOCLLAR 16 PLUERTCS CATH B8 [ 0075 | &1k
183 [TAPA PCOD0 HOREDATAL 100CM o1 0075 | &Tald%
130 (RACASTILACA 218 U St | Q07% | GToTo%
187 {TEE HORZONTAL TPO DUCTOI0X 100K 45| 00T | &TAdSh
189 | ECTORCURYOSEILADD Y 41| 00T | gToldk
189 |CANCACO VRO TALR 60 W B0 [ 00T | &758%
130 {2000 HORZDNTAL TIRO DUCTO 20 X 10CH MO [ 0069 | &Thik
191 [CAACEQCAG Af| Q0RF, | TTN%
182 |00 HOREDNTAL RO DUCTO T0 X 10CH M7 0069 | &TT9%
193 [TECEMTZ 12 PAC $5| 0063k [ daelk
| 104 |COD0VERTCAL EXT TPOCACTOA0 X 10CH Alt| QORF, | G73%
195 |TAPARELECTROCANAL 230H GALVANZATA S5 0067 [ FTi%%
136 |COD0 VERTCAL TIRQ DUCTO JIK10 CH 500 | 0067 [ S808d%
197 [RACASCLLACA J A Sk | 0067, | @13k
135 |BALCH COPA CONFECERALON 60| 0067 [ 3819
133 |CAJA CE PASOINTENPERE JIX3IK10 S60 | 0067 [ G826d%
| 200 [WAND CE CBRA S60 [ 006F | &5331%
21 |SUMNSTROCE CAPACTOR O 4UF440VAC 60| 0067 [ 8543k
)¢ [TAPAPCOD0 HORTDATAL 0CM

28| 00s% [ &4edk
23 |CCCO HORZINTALELANCO TPOCUCTOZOX 10CM| S 3267 | 06%% | &aidk

si=w Bl Jalew ity Balew faletw ity Balew foaletw feloetw Jaletw faletw feloetw el faletw feloetw f ol eloetw faloetw folety eloetw faleTw el

1 ) ) A

24 |LETREROCE SALCA 3 04| 006 [ 650tk
| 205 |WIERALAC CEAL 3 19 006%% [ G9650%
b (D000 RG0S 3 61| 006¥% [ &71Th
A7 |CABLE THNSD) MCWETH 3 5| 006¥e [ G478l
| 205 (CODCVERTCALINTTPODUCTOTOXI0EN 15 1) Q0G| @ik
28 |DONECTORRECTOSELLACD 4 3 N 006t% [ 8400%%
| 210 [TAPAPICOTD FORGONTAL §0CH 3 A Q000% | FORlE

Fuente: OBRET S.A.
Elaborado por: Arcentales Rodriguez Ana Gabriela



TABLA N°11
METODO ABC — CUADRO 5 CLASIFICACION TIPO B

Situacion actual y diagnéstico 53

e ACUM.

No DESCRIPCION PRECD | % PRECID 0EL PRECIO CLASF.
211 |TEE HORZONTAL TPODUCTO 13 X 10CH 3 W73 0061% [ S80%% E
212 |C0CO HORZONTAL TPO ESCALERA BOXIOCHTS |5 307 | 006t | S808% B
13 ICONECTORCURYOEX S (oA 3 Q4O 0060 [ Z8147% g
214 [LAMPARA O EMERGENGA 3 N 006l | @20 B
215|000 VERTCAL TRO QUCTO 3K 10 CM 3 03] 0060 [ 88.266% B
216 [TARAREL CCTROCANAL SOCH GALYANTADA 3 X098 0060 [ S5%% i
217 1035854 CARTUCHD NEGROHP & (CE3354) 3 B 000 [ @6k B
218 |CARTUCHOHD 255 BLACK 3 0| 009% | 44l B
nq |ELECTROCANAL TRO DUCTO A X 10CM + . i

118 ARRRACARLE + 3 B3| 00¥h | Ba0% B
220 10000 FORTONTAL TR0 QUCTD 125 X 10CH 3 NI 005 | 56l i
Z1 [TUBOPVE PRESDNGD MM (16 P X BMT3) 3 BA| 00¥% [ &bk E
221 |ELECTROCANAL TIPO PARRLLA 20X 100M 3 N 008k | @6k B
sy PUNTACXTERORCOMA ISRV Z0MCHoEN 30 |5 2088 | Q007 [ ST g
224 |COCO VERTCAL INT. TIPQ QUCTOR0 X 15CH 3 B3| 00%%h | ST B
115 |COCO VERTCAL EXT. TPOCUCTOZ0 X 10CM 3 N2 00%%h [ #8Lh B
20 |CAJACE S GANG 3 0% 00%% [ $90f% B
29 ELE{'_.T_E':*."-F.L TP DUCTO BLANCA 40X 10CH+ ool s | omes g

AMARRAC
% |
3 ?é'.:_‘T ROGANAL TIPO PARRLLA 30X 10CM CUNCK ool oo | woi £
|

g ?I.:EE'E‘T ROCANAL TRO PARRLLA 40X 10CH CUNDH ool s | owoe g
230 [TBOENT2 12 FU 30T 00%h | Wi B
231 |SUPERFLEX S0 MCM KV 3 A 00Eh [ 91T E
20 [TN-FLEX S0 KCH 3 BT 005 | WX i
233 |CONECTORCLRVOSELLADD 1T 3 KM 005 [ 92 B
234 |CAJAPASOGALY. 30X30X10 3 R 0085 | iM% B
235 |CAJA CF PARGITCITNI0 3 N3] 0058 [ @56 i
236 |BROCACOBALTO 12" 3 BB 00 [ 943 E
237 |ELECTROCANAL TIPO PARRLLA 10X 100M 3 BT 003 | 0490 B
28 TEQRGEO | 114"LSA 3 291 0051 | 054f% B
139 |BREAKER P X TOAMP GRIESD GE 3 g 003 | Y059 B
240 TN CEh 11 K - ICRADCR CONDUC TVDAD 3 o] 000% | HouY g

Fuente: OBRET S.A.
Haborado por: Arcentales Rodriguez Ana Gabriela




TABLA N°12
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METODO ABC — CUADRO 6 CLASIFICACION TIPO B

B ACUM.

No DE SCRIPCION PRECID | % PRECID L PRECID CLA BF.
A1 |CAMCELGAG 3 BT3| 005f%h | Wp%%h | B
Al \OCOREIDY 3 NT1| O05f%h | W74k | B

| 243 (TEE HORTONTAL TPO QUCTO10 X 10CH g LN Q0 | N79T% | B
A4 |CAJMAPASOCONDULETLEZ 1D 3 N6 | 005fh | Mae | B
243 |TARARICOD0 HOREUATAL TOCH 3 NAl| 005 | i | B

| 230 |CCOOVERTCAL OXT TPODICTOIOXIMCH 15 Jo4P) QOT% | 2)940% | B |
247 |C0D0 VERTCAL EXT. TPODUCTO30 X 10CH i N8| 005f% | S0k | B

| 248 (CODOVERTCALNTTROQUCTOONXISCH |5 2040 QOT% | 91000% | B |
249 |CODOVERTCAL EXT. TRODLCTO1Z3XACM (5 BJ31) 0030 | 4i0F | B
230 |RECLETACE CONEXDON(SUPRESORDEEQUPCR] (3 BN | 0030 | i3t | B

|51 [CAJADEJCANG 3 B8] Q050 | &fJ0f% | B |
2ol |CAJACEIGANG 3 B9 000 | 8% | B
223 |TUBOENTT14"FL 3 DM 000 | MM | B

| 234 TAPAPELECTROCANALAOCHICOLORBIANGD 15 OG0 | Q04%% | G140% | F |
209 |C000 HORZNTAL TG DUCTD 13 X 10CH 3T 0% | o1i%%h | B
226 |C000 VERTCAL TPQ DUCTO 40 X 10CH d M| 00 | B4R | B

| 27 |CCOOVERTCALEXT TPODLCTOIZGNMCH |5 24| (QQ4f% | 914%% | B |
238 |CARETA P'SOLCADOR® 3050 3 M| D04 | HAuh | B
239 |TUBOEMTZ' FUl 3 N9 0Mre | % | B

| B0 (FADACK S UBA iOLE) 004 | uEm | B
J1 |FUNCASELLACA 212" i O] OMT | SMbdR | B
22 |TUBOPVC PRESONTS MM (31 PSIX BAT3) i DR MM | MMTER | B

| 53 [CARTUCHOHR & HAGENTA 3 for| O04F% | Si7q%h | B |
24 |NTERRLPTOR TRPLE 3 VIAS MATIXCP 3 N3] OMT: | MB¥h | B
23 |ELECTROCANAL TIPO DUCTO 10X 10CH i NG| ONTe | AT | B

| 56 [SUPERFLEX 00 HCH 1KY i G| 004% | 919 | |
" ﬂﬁ;gﬂﬁE"nTE WATLC RARANGA 2P4T 1A COT o onnl e | v | g

| Bd [LEQRELO{" 3 0| 004% | Dk | B |
20 |CAJAPASDGALY. 20X0X10 i DT 008% | WO | B

| 70 [PATCH CORD CAT 6A FATP TFTAZLL i D51 008% | @i0f% | B |

Fuent

e:OBRET S.A.
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TABLA N°13
METODO ABC — CUADRO 7 CLASIFICACION TIPO B

%o ACUM.
No DESCRIPCION PRECID | % PRECID OEL PRECID CLA F.
271 |PATCH CORD CAT.BA FUTP TFTAZUL 3 DB 0084% | @ | B
212 |CAJAPASOGALY. 25X25X10 v DA O0d%h | wiEk | B
3 [NEQEATS PAC 3 O] O0d%h | @i | B
274 |CABLE THHN 30 MCM3TH v O] O0Mh | NIt | B
413 |COCOVERTCAL EXT. TPODUCTO 30X 10CH v O] 00dh | Wil | B
216 |SOLDADURA EXOTERMCA 115" 3 D) 00dd% | @I | B
217 |CAJA PASOGALY. JIX30X1 v 0| 00d% | W4k | B
218 |TUBOPVC PRESON 110 MM 16 P3IXEMTS] v B[ 006%h | WANR | B
19 |PNTURAANTCORROS WA BLANCA 3 M| 000% | @40r: | B
ELECTROCANAL TIPQ DUCTO 20X 10CM + . ns .

280 WRRRACABLE + ¥OHA| 004B% | WM | B
Fiil ﬁﬂ%? FORACASLES CERAIA LT 22 voOUN| 0% | ¥a%k | B
282 |ANGULO1T 12X 38" v M| 004 | WEMR | B
283 |CARTUCHOHP #3 CYAN 3 G0 O04F | WEeM: | B
284 |CARTUCHOHP £33 MAGENTA v M| 004 | U7 | B
285 |CARTUCHOHP #84 YELLOW M| 004 | @7k | B
256 |TERAIAL COMPRESON 500 L300 3 Jp| 00&% | @7%% | B
287 |TERMNAL COMPRESION #300 MM v M| 004 | Wadk | B
288 |TERMNAL CE COMPRESION S00KLALKE NN | 004 | WaTek | B
289 10000 VERTCAL T TIQ QUCTO S0 X 10CH 3 G| 004 | QU | £
J0 |CABLE UTRATLEX 230 MM v NN 004 | WeER | B
241 |ELECTROCANAL TIPO DUCTO 13 X 10CH v M| 004 | W0W: | B

Fll 3 | 004% | G0k | B
23 0000 RE0 T v NG| 004 | Whete | B
234 |CAJA CE PASOINTENPERE JKIKE) v NT| 00k | Wik | B
245 10000 FORINTAL TPO QUCTD 30 X 100K 3 NE| 004t | WIE¥ | B
26 |TEORGDD 1" LBA N4 00k | B2 | B
27 |TAPA PICOD0 HOREONTAL BOCH! v 0B 004 | Wi | B
25 |CONECTORRECTOSEILADG 1T 3 NG| 004 | Wik | B
28 |UNCN RGICA 4" LBA 3 Ni6| 00dF | B30k | B
. (ELECTROCANAL TIPQ DUCTO 125X aCM -
30 AL VANZACA LN ¥ O097( 004 | Wi | B |

Fuente: OBRET S.A.
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TABLA N°14
METODO ABC — CUADRO 8 CLASIFICACION TIPO B

%ACIH.
o DESCRIPCION RECH | %PRECK | o) o CUSE
01 [SPEFLEN BONCH Y T 0m| 0% | GMF | 6
307 [TPAPFLECTROCANALSICMCOLORBLANCD  |§ 1953 | 00% | @AlF% | 6
3 [PATC CORD CAT GAFLUP FIATL S 0] oo | o | B
304 |RADABK ' LB S 14| 00M% | Wi | B
35 [THA-FLEX 500N S 0] 0% | WoE% | B
6 [CA\DADOVROTAL A SN | oo | mem: | B
37 |CONE CTORFE CTOSELLADO B 05| 00%% | WEwh | B
308 [Ch A D PASO200HD S 00| 0% | WET% | B
0 [CO00REm S @l 0T | o | B
310 [BORGDO 3 S 1875 | 00% | WIE% | 6
31 |FREMERIPXIMNPCRESOGE. ENCUFARE (S 1868 | oo | wrms | &
317 [SOLVENTE EPOND T f508| 00T% | WAE% | 6
313 [ChJA OE PASONTENPERE Z0A0NTE S 1545 | 00T | WaE | G
14 |CARLE THALOANG \ECRD S | 00wk | mawn |
315 [BROCASDS PLLS 3" S 1820| 00%% | WOE% | B
316 [FREAER P X LANRFNOGE S 10| 00%% | WOTR% | 6
17 |BOTABATADE PYC AVARLLD 0 S | ook | wom: | 6
313 |BOTABATADE PVC AMARLLD &2 S 1842| 00%% | WOG% | B
310 |FSP UMK DEPOLURETAND ENSPRAY S 1808 | 00%% | WO% | B
30 [TPAPICO00 FORFONTAL SICH | 00%% | Wi |
1 [ INOVTUBULARE 250 S 1303 | O0%% | Wi | G
127 [PANELNONDFASCO M ESPACDS BE S 10| 00%% | WiE% | 6
3 RADASELLATAT S BmlooEs | Wi | 6
34 [SUPERFLEN I ANG 1KV § fa| 00%% | Wi | 6
325 |COD0VERTCAL KT TPODUCTOIONA0CH. |5 40| 00%% | Wi%% | 6
36 |0 CTORCURV 0BT 10" L8 Sl ook | Wi | 6
307 |CA A D PASOTENPERE J00NT0 S 75| 00M% | WG | 6
8 PR TOLAPARA PRTARTFOMES S 75| o0u% | wa |
19 %Tlﬁmﬁmmmmmﬁmcwm R AR T
330 [500AD RAFNOTERICATIT T Trl oo | wis | E

Fuente: OBRET S.A.
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TABLA N°15
METODO ABC — CUADRO 9 CLASIFICACION TIPO B
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No DESCRIPCION PRECD | % PRECID ﬁﬁéﬂm CLASF.
331 |FUNDASELLACA X' LRA 3 TeAT| 003 [ A% B
332 |TERMNAL COMPRESION #00 LSCO 3 1680 0033% | W53k B
334 |SLPERFLEX LOAWG 1KV 3 1655 0033% | G459 B
339 [TBOCUADRATO X33 WM OE ERPES0R 3 1656 0033% [ Wp3D% B
336 |PLACA PARA TOMACORRENTE NTEMPERE 3 1630 0033% | S4ph¥% B
337 [TERMAL COMPRESON 2300 KL AKE 3 1607 003K | Wp®% i
330 |TERMINAL OE COMPRESICN # 500 MCH 3 6071 0038 | M7k B
339 |CABLE THHNE20 3 138 | 0038 [ Wrag% B
M) |NERRUPTORBPOLARSZAMATX COCLAMBIMGL)S 1387 003% | S4749%%: B
M1 [THN-FLEXLOAWG 3 1368 | 003F. [ WaN% B
347 |TERWNAL COMPRESION #350 KLALKE 3 1570 003% | @435 B
M3 |CABLE THHN D AWG 13 3 1370 003 [ A% B
M4 |PATCH CORD 7PES CATRA 3 1a6h| 003 | W91% B
Mo |CONECTORRECTORX 4" LSA 3 19981 003% | S4946% i
M |CAJAPASOGALY. 0XXX10 3 1545 003 | 97T B
M7 KALPEGA 3 154 003 | %5008% B
A0 WSS NS FOGADO TRAVELERGOORIGE 15 10401 OQ01% [ B003% B
M9 |FIECTROCANAL CENON 1O BLANCATAPA |3 1901 | 0030% [ %506d% B
350 |TUBOPVE PRESONS0 MM (116 PSI X BMTS) 5 13X 003F [ W09k B
351 |CHANEL GALVANTADO d040 X U WTRS 3 1942 0030 | ©iX% B
352 |XAT2H0 13Ky 3 1501 003Fe | %5158% B
353 |ANGLLO1 14 X308 3 48| 003 [ %i5% B
354 |TAPAPCOD0 HOREDNTAL 40CH! 3 W@ 003 | S8k B
353 |CAJAPASOCOMDULETLE 12" 3 M| 00E [ WM B
356 |CABLE OF SNUDO O COBRE LOAWGTH 3 18| 00%e | %70k B
S57 ISUPERFIEX £X4 ARG KV 3 14671 00 | %306% i
38 iﬁ‘ﬂ"ﬂ' PURTRACAZLES CERAA GALY LTRRA 3 MAT| 00Ee | WAk B
&
%9 g‘;:.lf}li'ﬁ. PORTACABLES CERRADA GALV CTAPA T OWE | o0 | 3R B
-
00 |CAJAPASOCONDULETLL Y 3 f449| Q0N [ ©34% i

Fuente: OBRET S.A.
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TABLA N°16
METODO ABC — CUADRO 10 CLASIFICACION TIPO B

e ACLUM.
No DESCRIPCION PRECID | % PRECID OFL PRECI) CLA&F.
J1 [ACKCATRA 10 G COLORMNEGRD 3 WH| 003 | ®AN%

1 (TAPAPELECTROCANAL 20CH GALVANZADA 3 W) 003 | B
DCROC0 Wi GUT) LED HGH POWER 00K 43W

&3 y W 003 | BATTR
304 (COD0 HORZDNTAL TIPO DUCTD 10 10CM WO | 0038k | %%
50 [NONRETA L WO Q0% | $o3%

b [TOMACORRENTE TRFASCO CPLACA
A7 (CANCL CALVANZAD0 QXX U WTRS
0 [ACK CATGA 10G COLORELANGD

309 [SOLCADURA EXOTERMCA 130

210 0000 PYC PRESCN TIOMY
371 [TBOENT11Z PAC

371 [VARLLA ROSCACA 3T
73 FASTRO L CI
374 [VARLLA ROSCACA 1Y
375 [CABLE THHNKLAWG

310 [SUPERFIEX S0 AWG 1KY
37T [PASTA CE CONTACTO

378 [KAT1013KY

213 (NTERRUPTOR CORLE J VRS MATH CP
30 [TBOENTZ PAC

J1 [LNON RGITA 212"

1388 | 0038k | %5560
1347 | 003%% | %058%
8 | 003k | BhiE%
138 | 00T | SpL%
I3 | Q03T | SPTE:
A | 00T | Sp&%
B3| 00T | BT%%
gl | Q03T | S75%
330 | 00 | &7TE%
327 | 00%e | SHak%
| 00%% | 8%
ff6 | 00F. | AT
i 00K | %585
07| 00%% | %909
4| 00E. | 3%
28 | 0% | S350

Pl | ol i foaleTe el el foalew el el foaleTw el it f el alen el f ol Jales et falsw falets el |l falets e el el f el

ol (FUNDASEUAR 117 108l Q000 | S
33 [NONRETA T 267 | 0035% | S0if%
34 [THIN-FLEX J0AWG f2pd | 0035% | %0%%
2b) (CAAPRSOCONDU ETLRT L] Q0C%% | S06r%
30 (TBOEMT 112" FLI 230 | 003% | S0%%
37 [BREAKER P X ADAMP GRLERD GE 230 | 003% | ®1if%
258 {CODOVERTCAL £ TPOCILTO10 X 10CY L4 Q0% | HI1E%
39 [ANCASELLACA 112U 223 | Q3% | S®160%

|80 ICONTACTORAUBOLARIADNT1 SCAEIDER f221] Q0% | BIH%

Fuente: OBRET S.A.
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TABLA N°17
METODO ABC — CUADRO 11 CLASIFICACION TIPO B

T ACLM.

] DESCRIPCION PRECD | % PRECAD OFL PRECID CLAYF.
B1 RAADABKIT'L 3 120 00 | BME | B
31 {TA°APELCCTROCANA 120 B ANCA s US| Q08 | HL0 | D |
33 |TAPAPICOD0 HORATAL J0CH i T 00aFe | %I | B
B4 |BROCA COBALTD 316" 3 160 00aFe | ®IE: | B
|33 |CONECTORRECTORK S TOPAZ g 1) Q0 | @30t [ B |
6 |CONECTORRECTOSELLACD X 3 1) 00Fe | %A | B
A7 |ONECTORCLRVQSELLADOY 3 18] 0F | %akh | B
| &30 (ONECTORENTY i 1107 OOZ% | B0 |
9 |SUPERFLE 34 ANG 1RV 3 M) 00X | %Ak | B
400 |CARLE THN20ANG p 121 00%% | ®4tF [ B |
I E&HEQEFE\TEPF.TLE:FLLWJMPEW Ol o | s | o
47 INERAUPTORBPOLAR 1BAMRTU CODLANDO 11| f1fe | Q0% | %4k | B
403 |COCOENT 212 3 18] 00X | %Ae | B
44 |CAJAANTEXPLOSHA B3 34" X3 b 1095 002% | S50tk [ B |
405 |LNOK PELECTROCANAL a0 ! i 0] 00X | %A | B
| 406 |GATERAOANG 35T p 10 OOtk | ®58% [ B |
A7 |COMECTOR CURVOSELLADO1 12 3 07| 00 | Saeh | B
0 TOMACCRRENTECHMD SENCLLO20A-208V Conn | oom | s | o
408 |GRARA CHANELRG Y 3 106 00 | %0 | B
4110 |CATA AUTOFUNDENTE M i 045 00 | %hM: | B
411 [HAT ANG J3KY 3 1030 Q0N | ®pdde [ B |
412 |SUPERFLEX JOAWG tRY i M) 00X | T | B
415 BEARERIP LIGANP GRESOGE i 07| QU | %R | B |
4f4 |CAJAPAROCONDULETLE 114" p 1093 Q0XF | ®MF [ B |

Fuente: OBRET S.A.
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TABLA N°18
METODO ABC — CUADRO 12 CLASIFICACION TIPO B

e ACUM.
No DESCRIPCION PRECID | % PRECID DEL PRECIO CLAEF.

415 |CAJAPASOCOMNDULETLL 114" 3 9%) 0S| w73k C
416 |THN-FIEX 20 AWE s 9f0) Omoe | 7ol C
417 |EREAKER 2P X S0AMP FNOGE 3 OB ) OMeh | STEEk c
413 |CAJAANTEXPLOSNA S 34" 404 5 97| O0fSd% | SE7EE: C
419 |IWTERRUPTOR TRIPLE MATIK CP s 973 ) Qe | o600 C
ap |TOMACORRENTE MATIXELANCD 2747 154 00T . .
420 T 3 B4 Qe | SAITk c
| 421 [TERMAL COMPRESION SI00KLALKE s 9671) QM9t% | SBE4E% C
421 |CABLE CE3NUDO OE COBRE 2N ANGTH 3 93| OM&e | Sabdk C
e ghﬁ:gilﬁEﬂE DOELE POLAREADO 120V -13A T IR TR T o
424 |PETOLA GRAVECAD DECORAR AL A00MLA-T6 |5 935 ) QOIS | Salik C
5 ghﬁ:gilﬁE"nTE DOELE POLARRADO 12V -13A T IR TR o
8 ghﬁ:gilﬁE"nTE DOELE POLARRADO 12V -13A o | opias | son

427 |TAPA PELECTROCANAL 10CM
425 [CAJABEACOUR MX30X13

| 429 [NCHENT &

40 |CAJAANTEXPLOSNVA PS 127464

£1 |SUPERFIEX 46 ANG 1KY

L [SMNETROCE CAPACTOR O JUF LOVAC
43 |CABLE THNIDANWG

L4 LN TUEUARZ L0

43 |TUBCEMT1 14" PAC

46 |UNON TUELLARE 230

L7 |SATERA 10 AWE SET

435 [XATZ ANG 15KV

49 |FUNDABK &

40 MEBOPYE PREIONSZ WX GhTS

41 |TAPAPICODO HOREDNTAL 20CM

47 IWPERMEARLE JEMSAPETOOP TALLA
43 |FUNDASELLADA 114"

44 MECREDO 34" USA

45 |CAJAPAROCONDULETLRY 12"

46 |TERMNAL COMPRESION #10 L3CO

U7 |BPERFLEX 10 ANG 1KY

47 |CONECTORCLRVOBXK " LA

49 |GRAPA CHANEL RG 4"USA

L0 [WASCARLLA TAWANPGASES RMOTE I FLTROS

2] 008 | %95k
815 | 00fa¥e | 96A74%

a5 ] Q01X | 9699
814 00188 | 9701k
Q4] 00188 | S70NA:
A% | O07de [ 9F04M:
6% | 00iTde [ 9706d%
ade | O0TeSe | o70&R:
68 | 00T [ 97100%
g6l | 00T [ 97117%
ard| O7He | o7 iM%
883 | 001T% | O7150%
659 | 00T [ 97169%
gaf | OOi7Fe | 97 18%
a3 | 00T | S7200%
449 | O0fees | GF219%
645 | O06de [ 9723%%
646 | 00168% | 97255%
a5 O06ds | o7 2T0R
640 | 0016 [ 9728M%:
621 | 00eFe [ 9730%
dld| O0061% | OF31%%
813 | 0061% [ 97a3%%
a0 | 00foee [ 973d1%

by [on poow foew Join fioe futors Jue oo Jow fooew Jonrn Joien ey iy oo prow foeew fn fioe Jutoy s Juew Juin | e
Sl Larl arl [arl L= ) el L=l (o] arl (ar ) anl (e} (=] =] Lol (ar ] arl [ar] e =l L=l Sl (on] [or ) B
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TABLA N°19
METODO ABC — CUADRO 1 CLASIFICACION TIPO C

T ACUM

No DEACRIPCION PRECID | % PRECID L PRECID CLASF.
., |TOMACORRENTE MARANJA TIERRA ASLACA - -

41 TELERDL 15 18| QMFe | 97367
| 5] THN-FLEXIOANG T8 QOIS7% | S73E

43 [CAJA CLADRADA 23 LA
H4 [PATCH CORD TPE3 CATR

£ [NCRRUPTOR SMCILO O VS VAT CP
£ [BADCATITANLM T

| &7 |EROCA TTANUM 14"

40 [BRDCA TTANLM 35"

48 [BRDCA TITANLM 1R

400 |C000 PYC PRESON SMMX 90" [ARSD RADID

T80 Q5% | 97385
T80 QS | 9415
LI Q5 | 94X
ThI| A0S, | ST44d%
1631 Q0Sgk | 4745%%
ThI| Q0Mafe | 9ATE:
16| Q0Mafe | 94dE:
162 O0fot% | 97O04%

451 |EROCA COBALTD 38" TH0 | O0f51% | STa1%%
4l |EREAKER P J0ANP GRLESD GE T | 00f3% | STaEh
453 |UNON RETA 3" LBA 155 | Q010 | 87 5dd%

454 [SOPORTE PE (E AMGOGALVANEADD
455 [DSCO DAVANTE ARRON CRECDA 1T

466 |CAJAPASOCONDULETX 114"
467 [CABLE CESNUOD DE COBRE 10ANGTH

468 [TLROENT1"FL

13 [N CTIRECTOR 10" LB
470 |COCO PAC PRESCN TSMMX 30" LARSD RADD
AT1 |OLLYENTE

02 NG\ TEUAR: 0

4T3 |CORONARGOAY

AT4 | ACK CATH SEMCKPLAND BLANCOD

475 [ACK CATE SEMONPLAND NEERD

476 |AMARRACABLES PELECTROCANALES 24 O
ATT [LLAVE STANLEY HEXACOMAL JOMLMETRIS
478 [PATCH CORD SPE3 CATH

40 [TERAMAL COMPRESION#10 L300 2 HUECCS

750 Q0148 | 97564
TE | Qe | 97578

Ta) Q0fafy | 73845
75| Q04T | 97608

737 Qe | 97625
15 004 | 97655
73| Q&% | 97Ri%:
70| Q&% | S76EM:
1] Q04 | 4764k

| I | 97685
T QG | 9710
1) Qe | 97
TiT] Q04 | 9773
TiT] Q04 | 97755%

LiT) O0fele | SFTET:
Ti7T) Q0Mdfe | 9776t

L) Q0fefe | 977a5%:

e [ome e | fuiew piew |onew | fpiew feiew faiew e feiew |oen piew faiew foies piew [eiew Jaew piew [aiew Joes piew feiew b | faes piew | e
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TABLA N°20
METODO ABC — CUADRO 2 CLASIFICACION TIPO C

No DESCRIPCION PRECIO | % PRECID D?Liﬂﬁgﬂciu CLASF.
181 |CONECTORCLRVOBN 110" 1BA T 76| Q0P | WEER | C
187 [BOELTT'AC T ol oo | wae | ¢
183 |LNONEAT 7' L8A T 1G] O | wEE |
154 [SLPERFLE I ANG IKY T Rl omin | wES | C
185 [TUBOPVC PRESON A 116 PRI KEWTS. T R91] OOIT% | WEER | C
155 | NONRGIA 2 10" T hmlomEn | v | ¢
187 |TERMINAL COMPRESION 10 KLALKE S RG] 0N | WA | C
153 | INONTIBLLARE 20 S 66| QM | WEh | C
180 |CAARTEIPLOSVARS TRECTANGUAR. 15 RET1 003t | woims | ¢
180 |CORDNARVC & T RS OMM% | wNs | C
181 |PATCH CORD3PES CATE T RSl omin | g | ¢
187 | NONENT 7 T R0| oMM | W |
183 [FADARK 11T LA T Rl onm | gum | ¢
14 |GRAPAENTL S RE| OO | weam | ¢
185 |CORONARGOAT T RA1| QMO | W |
gp [FOMALDECOIRRESONADOLSCOCAA  |¢ ool ppoome | wpims | c
AR
187 |TERMNAL COPRESON L0 KLADE CARA LARBA |5 67| ootoms | moo | ¢
18 |00\ CTORCURVOSELLADOL I T RNl omE | B ¢
188 [NBOREDO 17U T R3] OmB% | W0E% | C
- - f‘h [
a E;?mhpﬁm.;mﬁmﬁmmu R [N -
501 |FADASELLATA 1 14" USA T EE| omi% | B0 | ¢
207 |TERMINAL OF COVPRESONEID LA T RE[omun | woan | C
503 |FADA SELLADA 1" LA S £i8] OMT% | W08% | C
3L [FARFADF TERAPPAEL OO CSPRE. 15 ROR| 01T | @0 | ¢
305 |CONECTORENTY T RG] OMM% | Wi |
506 |EROCANETAL 17 T R11] OMI% | ®im | C
507 |CABLE BELCENEIIE APANTALLADD T Rl omon | @i | ¢
| TOVACORRENTE DOBLE POLARTADOTERRA -
08 |10 a1 g s 6| oo | w1 | C
——|SOLCADLRA EXOTERMCA CABLE 20A . ,
0 freme ooy s sm| oo | Wi | C
510 [OUDADIRABXOTERICATCABIE OACABLE 0|5 58| 001tew | sBrame | C |
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TABLA N°21
METODO ABC — CUADRO 3 CLASIFICACION TIPO C

Situacion actual y diagnéstico 63

B ACUM.

No DESCRIPCION PRECYO | % PRECID OFL BRECID CLAEF.
311 |SOLDADURAEXCTERMCATCADLEADACARLELD|S 39| OOM%e | @J%%R | C
313 |SOLDADURA EXCTERMCA VARLIACABLE 2 3 o 0 | ®M¥% | C
314 |SOLDADURAEXCTERMCAVARLLACABLELD 13 59| O0m%% | SB2T% [ €
5 ﬂdﬁ.dﬂﬂﬂﬁﬁﬁ.mﬂ.xmﬁ HOACARLE o sl oot | moen | oo
316 [TBOEMT 34" A 3 o) 00 | @M% | C
317 |CNTA ASLANTE JMSLPER 35+ 3 o08[ OMFe | SB263% | C
21 JCOCOENT 3 o[ O0Fe | @i% | €
319 |DONECTORRECTOSELLADD 112 3 o[ O0MEe | S288% | C
320 |SUPERTLEX 443 AWG 1KV 3 off O0Ee | SB24% | C

| 321 [PCLPEGA 3 off| Q09 | SEa0%: | C
322 INERRLPTORSENCLLO 1S AMAGE OO0 3001 13 375 OOid%e | S5 [ C
323 |CABLE QUTHHNEL TH 3 ofd| 00N | @R | C

| 304 |TEOCHTSE PAC 3 oot Q000 | S38% | €
329 |TAPA RICOOD HOREDNTAL 10CM 3 M| 00Mde | SiMh | C
32f [TOMACORRENTEACREOPOLAR 13AMP-Z0V 15 349 OOI0%%: | 98E%% | C

| 227 (UNON PELECTRDCANAL 40CH 3 o41| OO | SB370% | C
3id |AVARTAS PLASTICAS 3 23| O | @5i%% | C
229 |BREARER 1P X 20AMPFNOGE 3 0| Oidre | S | C
330 |TUBERAENT A" 3 03| 0N | 40T | C
sl |TONACORRENTE SEACLLD 110V 15 ARP 3 0| Q0K | SB4fd% | C
32 |SPERFLEXIANGIKY 3 M| N | AN | C
333 |CONECTORENTZ 1T LBA 3 08| N | AN | C

| 534 |GATERAZANGIET 3 90| Q0f04% | Sf4dd% | C
339 |COCOEMT 11T 3 00| 0N | SBA6: | C
36 |PATCHOORDIPES CATE 3 30 000 | SB4TR | C
aal |0l CADURA EXOTERMCA X' 3 oi7| O00% | GR480% | C
336 |BREAKER 1P X 20 AMP ENCHFABLE ST 3 019) OO0 | SB4%% | C
339 |CAJA OCTOGONAL GLGA 3 o3[ 0¥ | SB50% | C
40 ICRAPA ENTA"LEA 3 o15) OO | SB5it% | C

Fuente: OBRET S.A.
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TABLA N°22
METODO ABC — CUADRO 4 CLASIFICACION TIPO C

No DE SCRIPCION PRECY | % PRECAD oAl CLASF.

DEL PRECYD
M1 |CORONARGCA Y a12| 001N | @ah%
41 |PATCH (ORCTPES CATEE 0
o3 |THN-FLEXIANG a0l | Qe | 04%
44 |SUPERFLEX 2B AWG 1KY 4% | ek | ik
M43 |EREAKER IPX40ANPFNCGE

A% | 0Meh | a6k

| 3t (EREARER 1P KACANP CRLEZ0 GE AL | QOO | 0T
M7 |UNON PELECTROCANAL JICMELA 48| 0METh | %8580k
LI 00 OAR 45| Q00aT: | 9040k

543 [TUBORVC PRESONZSL £ MRS 1001BA
550 |CONECTORET'L5A

51 [ERUNAL CE COMPRES QN A1
50 |NON TIBLLARE 11

3 [FEAER PP CRESOGE
24 (CAAPRSOCONDULETIE
555 [SUPERFLEX B ANG 1KV
56 [SREAGR L IMIPFNOGE

40 | 0% | %8600
AN 0Deh | WA

A77( QOes%: | %61%%
A | 0D0e%h | %A%k

A4 | 000adh | W6

aJd] QO0Gd% | SR
42| 000%% | Ghhag%

472 | 000ad% | 8fee%

a1 |FUHCASCILAC 1" A71] Q00ad% | SET0%
20 |COCOREI0 114 470 0Dah | SBEM%
R0 |EROCANETAL 38 460 0DaFh | WBEA%

200 |CAGLE CESNUITD O COBRE 2ANE TH
1 |CAMPASOCONDULETC Y

302 |LNONENT 212" US4

B (CARLE EADACO X1
B4 NRENT 1T

63 |INONTUBULARSZ

ibd| Q009 | SBT0%
48| 0oath | @71
40| 00091% | STi%
91| QO0ge: | T30k
A 005 | ST
441 | DD0ET: | ST4R

a=w e Belew falew et falew falew feoetw falew Qaletw feioew Qaletw faletw ioetw faletw faloetw feietw faloew faiew fioetw faew et faletw Qaletw eioetw Qaloetw f el

567 [TERUNAL CONPRESON 0 S0 CANALARCA AL | QOOAT% | S5730%
57 (TERMNAL COVPRESCN £20 KLALKE CARALARZA 44| 0ETe | WBT7eNR
200 |CRAPA CHANEI RG 2 127 (R4 s 45| Q00AT: | @7
308 |NTERRLPTOR SENCLLO BTCRO L4010 i 45| 0MEh | BTk

1 0 i e e i

a1 NN RETA T s 4300 0008 | STY%

Fuente: OBRET S.A.
Blaborado por: Arcentales Rodriguez Ana Gabriela
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TABLA N°23
METODO ABC — CUADRO 5 CLASIFICACION TIPO C

e ACUML
o DESCRIPCION PRECID | % PRECID DEL PRECIO CLA §F.
371 [CAJA CLUADRACA 404 LSA 424 | 00054% 85795
ard |CABLE THHNE 2 AWG (MTS) 431 000k &5 508%
=+ [FROMOD TOMA CORRENTE MARAMIA TERRA -2 .
ard AELATADOSLED 430 00087 BA1e%

374 [BROCHAWLSONRDJACE "

373 |CONECTORRECTOSELLADD 1 14

are [UNON PELECTROCANAL X CMBLANCA CPERND

317 |COMECTOREMTZ 12"

2 [O000 EMT 114"

378 |SLCCNASRD 1200 TRANSPASENTE US-CLEAR

=20 .f'.i;PTF.:E'iTE'?-. PERDCA -COPA MAGNETCA
3

301 [UNON REIDA 2" LBA

02 [EROCAMVETAL 14"

303 [FUNDASELLATA J4'LBA

304 |NTERRLUPTOR DOBLE MATI CP

o |WAPE

306 [UNON TUBLLARE

07 [SUPERFLEX 4X10ANG 1KY

209 [EROCASTSPLLS 38

09 [AUNCASELLATA 34"

380 [PATCH CORDIPES CATSE

4 Tﬂ'hﬁﬂ.ﬂ?ﬁE"uTE DUELE POLAREACOZ0A
COOPERCPLACA

42 |TERMNAL COMPRESION S LS00

283 |CRAPA EWT 3" LSA

84 |GUANTE LANALATEX VENTEX

283 [BRDCASTSPLLS 1

90 [FUNDAEX 114" USA

A7 [CAJAANTEXPLOS VA F'S 12" RECTANGULAR

i [CONECTORRECTOSELLADD 1

299 [LIAVE STANLEYRIXTA 15 M

800 |CAELE CONCENTRCOEX1E ANG

B01 [OOMECTORCURYOSELLADD 1"

g2 [TERMMAL TALONSENCLLO 21

B3 [TERMMAL TALONSENCLLO #2550

604 [TERMMAL TALONSENCLLO #40

05 |OSC0 JRCOND LAMMADOE E04 25"

606 [PLACA MAGC ALUMNO2 MODULD COD S03Z5R

BT |SATERAJANGIET

£05 [CAJAANTEXPLOGMA IS 34" RECTANGLLAR

£09 [MANCAL DE CLERD

£10 [TERMMAL OE COMPRESION % L3CO

Fuente: OBRET S.A.
Baborado por: Arcentales Rodriguez Ana Gabriela

418 00083% Sal%
A7 | Q0083 Sh833%
412 00082 SB41%
406 [ 00051% &5 54%%

A4 | QO0GR: - iFi T
404 | 00060 85565

A0 QTR | AT

399 | 00079 Ba51%
297 | Q00T i
A9 [ 00078k 5897
A9 | 00078k S5a04%
02| Q00TE 501X
a9 | 00078k &5 810
387 | 00077 25825%
afo | Q00TT: ok
a8 | 0007 Sl
a8 [ 00073 5850

a8 | 000Te% &5855%

ard | 0007k 25266
afa | Qo073 a7k
AT | 00073% 2Ba81%
afa | 00074% S5255%
Al | Q00743 5%
A | 00073k 3 003%
A67 [ 00073k 8010
a6 | Q0073 9017
460 | 000T% M0k
38| 0007% 903%%
296 [ Q00T1% 903
336 [ 0007% 28 045%
396 [ 00071% 8 053%
sod | Q00T &3 OE(Fs
a8 [ 00070 8 067%
450 | 0006%: M7
247 | QO0ee: S08%
347 | 0006%%: 2 055%
2411 Q00633 H0ad%
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TABLA N°24
METODO ABC — CUADRO 6 CLASIFICACION TIPO C

% ACUM.
o DESCRIPCION PRECK) | WPRECO | o oocr [CLASF.
B11 [TERMNAL COMPRESION 5 KLAUKE CATA LARCA 10| 0meT: [ wi0r
B2 [EREAKER 1P 0AMP GRESD GE 13| 00T | Wi
13 [DULLUC RO 200 BS0KET S YLV ANA 1 | Q0T | @i
614 [SUPERFLE) 248 ANG 1KY | omen | @i
15 [SPEFLENLANG IR [ o | w1
f1f [T SO FENELE LU OANG oy [ e
BT [CARLE CUTH | ome [ @i
613 [FOCOA-ORRADORIN 0| omes [ mim
F10 [VANGAS O CUERD- SOLDADOR V[ omen [ wiE
B0 [THA-FLERLANE ] ome | @i
E;Eqmdﬁmhpﬁmﬁm&mu R [P -
22 |NTERRUPTOR SENCLLD 15 A NATI COD. AVEQL! [ 00 | BITE:
BOBNA PARA CONTACTORLDN-INT 20V LC1-005 s | wi

Wi
B4 |LUNCN TUBLULARER Qooeth | Widdh

]

[}
—a
[

W
=

5 [SUPERFLEN U DANG Y U6 [ omer | @i
26 [TERUNAL COVPRESON S5 KA KE CATA ARCA o] oo | wiss
7 [EROCACOEALTO 11 20 [ oo | wamm
28 [TEOENTIZ'PAC 19 [ oM | B0
G20 NN R 1157 sty | Q000 | 9001
B30 [N RGDA 1T 26 [ 00 | W
N Eﬁgﬁmdcﬁmpﬂmmﬂmﬂm 8 [ -

B |TUBOEMTIZ" AN

B33 |CONECTORENTY

fid |CONECTORRECTORN I LBA

Bid |CABLE DESNUDO CECOBRE 4ANGTH
Bif LLAVE STANLEYMATA 12 MM

Ga7 |UNONRETA 1

G2d |CAJAPARQCONDULETLRIN

B33 |FACEPLATEZ DOGLE SERVCO SEMDN
p40 1CA A PASOCONDULETC 34

Fuente: OBRET S.A.
Haborado por: Arcentales Rodriguez Ana Gabriela

Q00 | Wl
Q00 | W1k
QO05Eh | I
Q5. | MM
Qs | WISk
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TABLA N°25
METODO ABC — CUADRO 7 CLASIFICACION TIPO C

o ACIM.
No DESCRIPCAON PRECID | % PRECIO OFL BRECID CLASF.
b1 [CAJPASOCONCULETLE 34" I
2 |CAJA PASOCONCULETLL 34 20| 0D0Sh | ek
Gl 1CAAPARCCONDULETTAT A
R4 [OONECTORCLRVOEX 114" LS4 20 0D0S | 30Tk
B3 [SAGO CE MYGEN 0| 000% | M0k
Gif ITRAPLSELE CEOANP WPORTADD 20| QX% | 1
BT [GRAPA CRANELRG Y i79] 0005 | WiiTh
B3 [UNON RGTA 112°L 7| 005 | Wik
i IACEPIATEY S000 SERVEOSENON AT | Q003 |
B30 [UNON ENT 112°L

A7) QW3 | Wadh
b1 |ESTORNLLACCRTAN EYESTRELLA 20 QMR | Wi
| 502 JLLAVE STAN EYRBCTA {1 WY G0 Q0% | S5U%
B33 |ELECTROCANAL CACHESND 20 X 12MM 26| 0005 | W30
B34 |SUPERFLEXXIZANGIRY 201 Qi | WSk
G JOCORED 1 01| QM0 | el
B30 |FUNDAEK 1" 260 | 0005 | W65
B37 |CONECTORENT! 12" TORPAZ 23| 00051% | 3Tl
G |(ESTORMLLACORITAN EYRLAND aa | Qath | WIT%
B39 |ENCHURE BLACADOPOL 13 A 120V 230 | 00031% | el
B0 |FUNDA SELLACA 1T 2| 00030 | Wadh
Bl LEQPYCPERACOT" XT3 ain| QOO0 | @930f%
B2 |COCORVCPESACO 1

232 | 00030 | W%
B3 |SOLCADURA AGA B011 AT | 0004F: | WAl

B4 |CABO GRESOIN atd | Q00435 | SdfEh:
B3 |LLAVE STANLEYMITA 12" il | D004 | WA
B0 |CAELE 26 il | D004 | mAE
BT ICABLE CU THINS TH ate | Q00435 | WAl
B8 |LNOWRGTA 114 LAl | D004 | WAL

508 |0ODO PYC PRESION S0MMX 90°LARGO RADD
670 ICARLE TELEFONCO ML TPARZS PATES
Fuente: OBRET S.A.

Haborado por: Arcentales Rodriguez Ana Gabriela

LT | Q04T | WM
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TABLA N°26
METODO ABC — CUADRO 8 CLASIFICACION TIPO C

Situacion actual y diagnéstico 68

% AGUM.

Ng DESCRIECION PRECK | %PRECIO | ooc-. CLAYF
E71 |LATEX ELANCD CAN § 23| Q04T | @4k | C
£72 |DUCT SEALEACLETE 5 13| oM | @ | G
E73 |CARLE CONCENTRICD 3000 ANG T cw| ok | s | ¢
E74 |BATERAR ANWGE R AEGTD T 1m| oM | w@ism | G
£75 |OONECTORRECTOREE 112" 5 13| oM | @i | G
E76 |CAJA CLADRATA X5 NAC 3 o] omu% | wiEk | ¢
E77 Eﬁ;m&ﬂm‘m‘mm S0 05 am| oo | s | oc
E73 |CARLE CUTHNE §  tm| omuk | wmamx | C
§79 |00DO REID0 12 5 218] 0% | W4T | G
E30 |TAPA CLADRADA 4X4 LSA 3 23| omu% | warm | ¢
E31 [TR-NELCRE FLENELE X12ANG § 213 | oM | wdEm | G
£37 |DONECTORCLRVOEX 1" LBA §  213] Q04 | ®4F% | C
E23 |UNCNENT 114" TORAZ T 23] oo | wawm | ¢
£34 [TERMNAL TALONDOELE #10 §  213] 0004 | 4%k | C
£33 |RADA CHAMEL R 17LUSA §  211] QM4 | @ik | G
E3f |SUPERFLEN I T AWG TKY 3 200 o004 | wsm% | C
E37 |CABLE THNEANG 5 106 | 0o0d% | w@Ene | G
£33 |OONECTORRECTOSELLADGD 34" T 10| ami | @i | G
£33 |SPERTIENE ANG 1KY NEGRD T | oman | wmiwn | G
630 |CAJA PASOCOADLLETLR 12" 5 1| amun | wink | ¢
£21 |OONECTORFECTORK 114" LGA T 10| o | @i | G
£37 |FUNDASELLADA 17°LBA T | oman | mEawm | ¢
£33 |CAJA PASOCOADLLETLL1Z" 5 24| oo | @ik | G
£34 |OONECTORENTY LBA 5 20| 000 | ®a% | G
£33 |CAJA CLADRATA 35 BVC T @] ook | wsak | ¢
B35 |LMON RIGICA 1 LEA T %] oM | @k | G
E37 |T-EN-FLEXEANG T 13| M@ | @i | G
£33 |0ODOPVC PRESON VMK LARCORADD |5 197 Qoo | ®aam | ¢
£33 |CAJA PASOCOADLLETC 12 T 1% | oW | w@EEn | G
700 |CAJAPASOCONDILETLE 12" T 1% | oM | @I | G
01 ﬁ%ﬂﬁ""mz%f”nw 5 1o omas | wsem | C
707 |CONE CTORCLURVOSELLADO 3" T %] Mm@ | Wi | G
703 |VRCALANCER Y S0 LND T | omE | wmamm | ¢
704 |LNGN ENT 7 TOPAZ 5 @] amys | @Ik | G
705 |ECLLOPARAVETAL CRATAALEMANASHLERAS(S 13| oomamm | wmamm | ©
70f |CAELE DF SNUDO OF COBTE £ ANG T- T a| omi: | w@ig: | G
707 |FACE FLATE 4 327/ COS SENON T 15| 0@ | Wiwh | G
708 |PLACA WAGC ALLMNGI MODULOCODS0MISR. |5 18t | Qo0%% | wsam | ©
708 |FUSDAEY 12" T 5| oM@k | wsun | G
710 | PERLEN L AN TRY T @l omEe | wmarm | ¢

Fuente: OBRET S.A.

Haborado por: Arcentales Rodriguez Ana Gabriela




TABLA N°27

Situacion actual y diagnéstico 69

METODO ABC — CUADRO 9 CLASIFICACION TIPO C

% ACLM.

Na DESCRIPCION PRECID | % PRECID OFL PRECID CLA §F.
711 |CODOPVC SMNXAT LARGORACD 3 18] OMF. | WE0h | C
T2 [UNONENT I LS4 3 180) 0. | WhMk | C
[13 |CNTA VELCROZS W NEGRD 3 179 Q00%% | @RGEh |
714 |CAJARECTANGLLAR AXIPILSA 3 \T8) OMFE. | WHE | C
T3 (CAJARECTANGULARPROFUNDAREFORZACALSA (3 17a| Q00%% | ®61% | €
710 |FUNGABK 3¢ s 7| ONER | Wedk [ C
117 |00 R0 34" 3 1T 0mE. | WhEh | C
113 |COMECTORENT 12" L34 3 174 QO0M% | @RI | ©
719 [TERMNAL COMPRESION #2300 1) 0 | WhEh |
720 [TUBOPVC PESADQIA" X INTR 3 1T OMM: | WhiE | C
11 |CARLE CONCENTRCO ZXID ARG CABIECSA) (5 17| Q00M% | @6%% | C
10 |PLATTING ZX10 AWG 3T 3 1E9) 0O0ME | WhMh |
T3 |CAJACLADGALCA 4K MNAC 3 165) 0Nk | WhdE | C
m EﬂﬁﬁEﬂE COBLE POLARZACOCOCRER o<l oo | wmesn | oo
723 |HOJADE SERRA 14PT 3 16T OMi%e | WA | C
L6 |COCOENT T 3 164 QO0S% | @RS | ©
117 |CACEMNACELANPARA 3 167 OO0ire | Wbk | C
70 |CONTRATLERCA RGTAT 3 1B OOk | WhMh | C
L9 (ARLLARDSCADA 1Y 3 161 Q003 | @pel: |
T30 |TAPAFS RECTANGLLARGEGA 3 107 0Mdt% | Whedh | C
T3l |COMNECTORENTI 14" L3A 3 156) 0% | Whedh | C
[ |CARLE THINSAWG 3 1) Q003% | @ET% |
133 |SUPERFLEX 12 ANG 1KY 3 155 0k | WETh |
7 ﬁELéF'H.MTEEﬂH POLARZADO RDUC- o x| oo | owem | oo
133 |CABLE CONCENTRCOIXIZ ANG 3 159 O3 | WhEFR | C
136 |CODOPVCPREIONAMMX ' LARCORADD (3 153 00030%h | S968% | €
L7 |CrAPA ENT2 1074 3 159 Q00 | @efT: | C
[ |04 OF SERRA 24 PT 3 13 Q00 | @paF: |
139 |CAELE #3ANG v 159 0003 | WPk | C
140 |CARLE O THNS TH 3 159) Q00 | WP | C |

Fuente: OBRET S.A.
Baborado por: Arcentales Rodriguez Ana Gabriela
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TABLA N°28
METODO ABC — CUADRO 10 CLASIFICACION TIPO C

e ACUM.
o DE SCRIPCION PRECHD | % PRECID L BRECI CLAHF.
741 |TONACORRENTEZ0 JANP 153 00030 | W0k
742 |ALAMERE GALVANEADO #14 132 00030 | W70%
743 |CABLE UTP CATGA 10C SEROK 148 [ Q00N% | B70%
744 [TWF 10 FLEX)B00V 0T 140 000X | W70k
143 |GRAPA CRANEL RG ™34 1] 000%% | BTi0%
740 |BREL AN LEA 14 00028 | @7i%%
747 |SUPERFLEX BT 4 AWG 1KY 14 [ 00028 | W7i%
743 |SrAPA ENTJ" 142 ( 000%F% | ®7i%
749 [ToANSUCRE FLEXELE AX14ANG 141 [ 00028 | WTI%
730 [TAPA CLADRACA 33 LA

141] 0002 | @7itk
131 JUNON RECA 1 14°USA 141 OO0GF: | W%
Tal |NONRETA 34

141 [ 00028, | W73l
733 |GRARA CHANELRG 11T

140 [ 00028 | W73
L4 |TERINAL TRLONGENCT LO#10

137 | Q00T | @Ti%
733 |CABLE PARLANTE X1 13| 00T | WTE%

136 |SrAPA ENTZ 1 1| Q00IT% | @74%
Jal [MASTOD FEPR NEGRD 15 Q00 | @Id%

13| 000N | W74
1] Q00R%s | 74
132 000X | @75k
132 [ 000X | @73k
131 | 000 | @TOT%
10| 000X. | @7
18( 000X | W76k
17| Q00%%% | @76L%
17| 0002 | WT6Mk
17| 005N | W76%
171 Q03T | 770
124 0003%% | @774
1231 Q002 | @TTT%

7ad |CONECTOR CLRVOSELLACO1Y
159 |CAGLE CONCENTRICO Ji14 ARG
70 |DSC0 OE CORTEMETAL 412X 11 X T
Tl |SUPERFLEXBANGIKVAEGRD

| 152 |UNICH PARA VARL LA 1Z"
7] |BATERASANGIR
Tod |ONTRATLERCA RETAY

153 (SUPERAEX NI O ARCTEY

766 |THN-FLEX BANG

767 [TACO CEDXPANSON 12"

T [TACO CECXPANS ON A"

T |GRARA CHANELRG 1 1T

170 IT-NSUCRE FIENBE AR ANG

Fuente: OBRET S.A.
Baborado por: Arcentales Rodriguez Ana Gabriela
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TABLA N°29
METODO ABC — CUADRO 11 CLASIFICACION TIPO C

T ACUM.
o DESCRIPCION PRECID | % PRECKD OFL BRECID CLA§F.
T |UNONENT 112" TOPAZ 123 | 0002 | @I
772 |CONTRATLERCA RGICA 112" Z2) 10Hs | W7
I13 |CONTRATLERCA RGITA L 10| Q003 | @Tik:
T4 |APA CHANELRG 117 LSA 119 ] 000 | WTdh
173 1CARLE CE SO CE CORRE QAN T 116 QUZ | 7%
776 [T8-NSUCRE FLENBLE X12ANG 119 | 0002Fe | @14l
717 |CONECTORPNVARLLAPTSBVIDI 1 THRI M 14| 0002 | WT%
713 |CARLE SOLCOPARTRENACDBLINCADD 1X16 i3] 0002 | @rEh
7719 |CAJA CE HERRAMENTA 12| 0002 | WI%
780 |CONECTORCLRVOBX 34"USA 112 0002 | %B0%:
181 |RARA CHANEL RG 1 14" 1I0 ) 0002% | S50
782 |UNOHRGTA 177 LS4 1| 0002 | B04%
783 [TUBOPVCPERADDTZ K ATS 10 Q0H: | %80
134 |CONECTORRECTORX " US4 107 | Q003% | 98508
783 |PLATTING 2X12 AWG ST

106 | 00021% | W11
160 |SUPERAEXXI4ANGKY 1| 0003% | S51%%

187 |ALAMERE CALVANZADO 816 104 | 00030% | G815
788 |CATA ASLANTE TENFLEX AMARLLA 14| 0002% | WB1T
189 (CNTA ASUANTETOFEXAZL 104] QOUf% | S

780 [CHTA ASLANTE TEMFLEX BLANCA
791 |CATA ASLANTE TENFLEXAEGRA
| 150 |CNTA ASLANTE TEWFIEXK FOUA
793 |CATA ASLANTE TEMFLEXVERCE

794 |CABLE CONCENTRCOIXIR AivG

155 |CARLE COAYRL 3014250 CORRE FONEYHELL
790 |SLPERFLEX X1BANGIKY

797 |CABLE DONCENTRCO4X1

1833 |CORDNARGTA 1 14

799 |GRARA CHANELRG 1"

50 [CORONARGDAT

Fuente: OBRET S.A.
Elaborado por: Arcentales Rodriguez Ana Gabriela

1M Qs | 8%
14| 0002% | WBL
104 | 00031% | WBIS%:
10| 0002% | W8I
10| 0002 | WEE:
10| Q00 |S535
19 Q0% | %53
19 Q0% | %55k
Q%) Q0% | SWE3Th
097 Q019 | 9953
Q%51 Q0% | Spdfh
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TABLA N°30
METODO ABC — CUADRO 12 CLASIFICACION TIPO C

T ACUM.
No DESCRIPCION PRECD | % PRECYD L PRECID CLA&F.
801 |CORONA RGCA 114" LS 3 0% 00w | Wik | C
2 |CONECTDRRECTORK {" 3 Q%[ 00 | Wahk | C
| 33 (CONCTORARECTOSELLACO 1 3 (%) Qg% | 84T, | C
804 |CABLE CUTHNSD ANGAZL 3 0% 00 | Wk | C
805 |CABLE CU THN#10 ANz NEGRO 3 0% 0k | Wik | C
| 306 (CARLE O THNE10 ANG VERDE a 0%/ 0009 | 8% | © |
807 |CORONA RGCA 112" 3 Q| 00k | Wid: | C
| 308 |CORONA RGOA 1L 3 08| QI | O80%% | C |
309 |PERND CADMADO 316X 12" 3 QF[ 0ire | W& | C
810 |CABLE CUTHHN#ID LNLAY 3 QF[ 000iMe | W¥: | C
§11 |ORIOTP §X18" 3 Q[ Q001F: | @l | © |
812 |TR-NSUCRE FLEXELE K18 ANG 3 0% | 0001m: | W6 | C
§13 |POLA NLON =6 3 QB[ 00ire | Wiadk: | C
g14 |CONECTOREMT 14" TOPAZ s Q8| O001F% | Sa06% | © |
B13 |GRAPA ENT1 127 LRA 3 Q8| O00iF% | WaeTe | C
816 |NSTALACONGET 10AWGELANCD 3 QM| 000F% | Waede | C
§1T |TH-FLEX 10 ANG AR g Qr9f OO0MF% | S9M% | © |
818 | THN-FLEX 10AWG BLANCD 3 Q[ 000 | Wa% | C
819 |THN-FLEX 10AING NEGRD 3 QM| 0miph | Wi | C
| 820 (THN-FLEX 0ANG RO.C s Orl OO0iF% | S@970% | © |
B21 |THN-FLEX 10AING VERE 3 QM| 0iph | WiTe | C
2 |TERMNAL TALONSENCLLO £330 3 Om[ 00ip%h | WAk | C
813 TERUNA TRIONSENCLLOZ 3 Q70| QOO | GOBAP, | C
824 |TERMNALTALCN 3ENCLLO#300 3 0ma[ 000ip% | Wadk | C
G239 |CABLE PARLANTE IX14 LERE CE OXGEND 3 0G| O00fp%h | W8k | C
| 826 (RN R P E N4 ARG a Q7| Q001%% | 3% | © |
G7 |COAECTORCLRVOEX 12"LiSA i QM| 0%k | Wik | C
328 |CABLE CONCENTRCOIXR 3 QM| 0% | Wafe | C
80 (CRAPACPANEL RG] 3 QM| Q00 | SGR% | C
830 |PERND TROPCALZACOZX ' CTUERCA YANLLO(S Q73| 0001% | %340% | C

Fuente: OBRET S.A.
Elaborado por: Arcentales Rodriguez Ana Gabriela



TABLA N°31

Situacion actual y diagnéstico 73

METODO ABC — CUADRO 13 CLASIFICACION TIPO C

% ACUM.

No DE SCRIPCION PRECID | % PRECKD OFL PRECID CLAEF.
Bi1 [ALAMBRE THIN10ANG 3 Q72| 000M% | %% | C

32 |CAJA OCTOCONAL GNAC i O 000k | @8Nk | C
| 553 |CONECTORRECTORX 34 USA 3 O71) QO01% [ @aes% | ©
B34 [AMARRAS PLASTICAS J0CM NEGRAS 3 Q7| 000k | %5%% | C
85 [ONECTORFLADABX 1T 3 Q63| o0k | S | C
| &1 |CONECTORRECTORK 1" § QGO QOie% | wpo | C |
Bi7 |GRAPA CHANELRG I"USA 3 0F9) 000k [ @0 | C
| 60 [PLATTRVA 2t ANG ST 3 065) QO014% [ @90t | ©
o :I::JEL"-E'IEF'E“LELG' 12X 21T CTUERCAY ool oo | wems | o
B0 [UNONENT 1"LRA 3 Q07| QO01%% [ @9l | ©
b1 [GRAPA CHANELRG JALBA 3 Q6| 00013 | Sa05% [ C
M1 [CABLE UTPIE4PARES 3 Q65| 00013 | %3 | C
M |PERND TROPICALADO 14 X 34 3 Q6d) Q00i%% | @O0fk | C |
M4 |TUERCA CEPERND CADMACO 3 Obd) 0001Fe [ @O | C
B3 [CAJAOCTOCOMALRVE 3 03[ 0001%% | @ait% | C
&t |CAA FECTANGULAR BRI PYE s (G| QUMD | S0t0% | C |
BT [LNONENT 1'TOR 3 Q6l| O001Z% | S81%% | C
845 [CABLE CU THHN# 10 ANG AMARLLD 3 Q62| 0001 | %3W% [ C
9 (CACIE TP CATE 4 PART S SERCH 3 Q61| QO [ @of%% | €
B0 [ONECTORENT1'LSA 3 060[ 00012% | %@aime | C
51 |GRAPAENTLLSA i 06) 00k | @gk | C
| d2 |CRAPA ERTY 12 3 Q7| QOO1% [ @9id: | ©
B33 [GUASREMSONON-01 DEL 1AL 1000 3 Q%[ 000Nk | @94 | C
54 [CABLE COAXKL A6 (OERE HONEIELL 3 05| 00Nk | @aHk | C
| 805 (CARLE THHN (D AING LNLAY s 05| Q0P | ®07% | C |
B0 |PERND CADMRCO 112X 1" i 0 00k [ W% | C
87 [TERMNAL TALONSEMCLLO & 3 0| 000k | WaN% | C
| (5] [TAPACUADRACA 464 MAC 3 05| Q001% | @9%% | €
50 PERND CADMRDO1Z X T i 055) 0000 | WXk | C
| b0 ICARLE U TN (2 BLANGD s 0d7) Q0P | S97% | C |

Fuente: OBRET S.A.
Haborado por: Arcentales Rodriguez Ana Gabriela
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TABLA N°32
METODO ABC — CUADRO 14 CLASIFICACION TIPO C

e ACUM.
No DE SCRIPCION PRECID | % PRECID L PRECID CLAEF.

B01 |CABLE THN1Z AWGAZL 3 03| Q00 | AN
| &b |CABLE THN 10 AWG BLANCD 3 Q) Q00iF | S0400%
B3 |CABLE THINIZAWG NEGRD 3 03| 0000 | Saadt
G4 |CAELE THN1ZAWG VERE 3 03| Q00 | S8
| &2 |PERAD CADVRCO 12X N 3 (d) Q0% | S9337% |
% EEL"-.EEF'G"LELG' 12X 31T CTUERCAY ool o | wo
| b7 UNON PARAVARLLA 38 Q1 Q0% | 83%% |

&4 |RAPA CHANELRE W

&9 |NSTALACONGRT 1ZANGROD

|70 QAR U CATEA 10GSELONELIDADD
871 [THHN-FLEX 12 AWG AL
72 [T-FLEX ANGEANCD
873 [THHN-FLEX 12 AWG NEGRD
&74 [THHN-FLEX 12 AWG RO
75 [T-AEX DANGVERE
&76 |CONECTOREMT 1" TORAZ
877 |PERND CADMRDO 38 X 112"
= s s

879 |CORDNARGDA T
850 |CORDNARGDA L' LBA

03t [ 0% | W4k
031 | ODDiD% | WAITh

Q1] OO010F | S39agh:
030 | 001 | 03

030 | OO0M0F | Ga0df:
030 [ OD0iD% | WAtk

030 OD0iD% | Wi
Q30| OO010F, | @4l
030 | OD010% | Sads
045 [ OD010% | SOk
Q47| OO00%% | S30dc%:
047 | ODDQE%h | BT
047 | ODDQE%h | BT

601 [TERMNAL TALONSENCTLLO#1] Q47| QOO | G0347%
% ;EﬁﬁF‘G‘LELG;IhGDHTﬂE‘.T 0| s | e

B3 |OAECTORRGDOIY

B34 [TUBOAGQLFLEX CE 12" X80 PRIPLASTGANA
| 300 |CAJA FECTANGUL AR K PINAC

Bi6 [ALAMERE THENTZANG
Bi7 [PLATTINA ZX1BANG SPT
_ﬁ_ - - LR
39 [BRELANMAL

| 30 ICARE UPCAT.E

Fuente: OBRET S.A.
Blaborado por: Arcentales Rodriguez Ana Gabriela

04 | 0000 | Saal:
04 | 0000 | Saath:
04 | OO00%% | Saaadt:
06 | 00 | Wk
Q44| ODD0E | Waadh:
Q43| 0000 | ek
04 | 00Fh | S5k
Q4| 0000 | 9305

F“F””F““‘*F””F““F”ﬁfﬁfﬁﬁk‘*k““F”

pro=n fulen ulo=w fole=w folew feletw faletw faletw | ol feletw Joletw Joletw feloetw ol foletw feletw Joaletw Joletw feloetw ol feletw faletw Jaletw el




Situacion actual y diagnéstico 75

TABLA N°33
METODO ABC — CUADRO 15 CLASIFICACION TIPO C

o DESCRIPCION PRECID | % PRECID i CLASF.

DEL PRECAD
1 |PERND TRAFONCDS MG X1 12 048] Q0% | %97
{82 |TORNLLO TOGSLEBOLT 3R X 1"

048] Q000 | %95k

&30 TERMNAL TALONSENCLIO 040 | QOOGF, | 3%
B4 |GAPA CHANELRG 1 14" LA 040 Q00 | S9Th
| 35 \CORONASHT 1" LA 03] QO0R: | S30R%%

84 |ELEVENTOCE RUACDN
{87 |ELEKENTOCE FUACCN [FULMNANTE + CLAVD 1]

58 [PERN TRAFONDOS R 47
99 |CABLE CU THiNE 12 ANG NEGRD
400 |CABLE THIN1ZAWG RO

A1 |CONECTOREMT 34" LSA

402 |PERND TRAFONCDA G XL

03 |LNONENT 34" LSA

204 |ONECTORRECTORK 1R LA
03 |TERMNAL TALONSENCLLO %

03] Q000 | 9%tk
03] Q0008% | 99967
03] QO008% | S996%%
08| Q0008 | 99963
03] Q000 | %%
L% Q0005 | %9960k
08 Q008 | 9908k
03] Q0% | %M.
037 Q0T | S396T%
03] Q00T | 99968k

46 [CONECTORENT S 2| Q00T | %896
47 |CONECTORENT 34 TCPAT 05 Q00T | S35k
Q08 |LNON ENT 34" TOPAZ 03] Q00T | 4Tl
03 |UNO RETA 34" B4 05| Q00T | STk

910 |ADAPTACCRRVC SMMMACHD
411 |PERND TROPICALZACO 112 X112
| 912 [THN-FLEX 4 ANG AR

913 [THN-FLEX 14 AWG BLANCD

414 [THN-FLEX 14 AWG ANEGRD

813 [THN-FLEX 14 AWG RDIO
418 [THN-FLEX 14 AWG VERLE

917 |PERND CADMRCO 14 X 34"

315 (IS TALACONCRT 1 ANG

919 |CABLE CU THHN#1B AWG AMARILLD
| 200 ICRAPA ENT1 14" LBA

Fuente: OBRET S.A.
Baborado por: Arcentales Rodriguez Ana Gabriela

UM Q00T | 4T
UM Q00T | Sarlk
05| Q00T | STk
05 Q00T | %9Tdk
05 Q00T | Sardk
05| (00 | S9Tk
05 Q000 | %aTk
03] Q00%h | %97k
3] QO00E% | S397T%
03] Q00R | %9Th
Q321 QOO0E% | 23978k

0 e i o e e e o

pl=ms Jouloe"w ity Qoales Joalew et Bl Qoletw Qeletw foalew Jales feletw Bl el peletw Joaletw el Qoalew Jaletw el foaloes Bty Jeletw faloew el Qeletw Qoales eles Joaletw JoaleTw
=




TABLA N°34
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METODO ABC — CUADRO 16 CLASIFICACION TIPO C

e ACUM.

No DESCRIPCION PRECID | % PRECID FLBRECID CLAHF.
41 |GARA CHRELRGIT 3 03[ 0000 | @am: | C
42 |CABLE THN 14 AWG VERLE i 03[ 0000 | Wamh | C
| 23 IAAMERE THIN I AING i 0300 00006% | ok | C
Q4 |CONECTORENT1Z'L i 08[ 0000e | @3k | C
3 |UNONENT 177 LGA i 08[ 0000 | @adth | C
| 2260 [PLATTNVA ZAID ANG 29T i 00) Q000 | %30 | C |
47 |ALANERE GALVANEATO #18 3 0B[ 0000 | @adk | C
44 |ALANERE GALVANEACO 3 0B[ 0000 | @adh | C
| 529 |CARE UPCATS 3 Q0| O0006% | @af%h | C
430 |LUA FANDELI AGLA# 130 3 0IB[ 0000 | Sadh | C
G |ONECTORRDMEX 1T i 0%[ 000F. | @ik | C
| 532 |CRAPA BT 14 i 05| 000, | @k | C
43 |LUNONENT 12" TORAZ 3 03[ 0000 | Wad%h | C
434 |CABLE CUTHINE 14 AWG VERTE i 05| 0000 | @agh | C
43 10000 CONUTL R 43T a 00| 0% | @afh | C
416 |CAELE TFF# 16 3 0M[ 0000e | W4k | C
47 | GRAPA EMT1" i 02[ 000Me | W4d%h | C
43 [TAPA OCTRGONA CHCA a2 O00a% | @ag%: | C
49 [TORNLLO GYPSLM 1 T PUNTAAGLT 3 0] 000We | @aah | C
W0 |NSTALACDNGRT 1R ANG i 0] 000 | Waak | C
1 \ONECTORENTIZ TOPAZ i 0700000 | 9%, | C |
2 |CABLE CU THHNF1E ARG EGRD 3 0X[ 000e | @i | C
W3 [THMN-FLEX 1R ANG 3 0X[ 000e | @ik | C
44 CARLE THHN 4 AWG ROD i Q0] 00004 | wodk | C
W3 |0RNARGTA M 3 019] 000 | @i | C
A0 |CORDNAENT 17" LS54 3 019] 000 | Wadth | C
AT |CORONA YCONTRATUEREA T i 019] 00004’ | Waefh | C
W3 |ARANCELA GALVANZADA 35" 3 0i8[ 000 | @ae% | C
A9 |CABLE CUTHHNFIR ANG BLANGD 3 018[ 000 | @i | C
40 ICARLE CU THNEIR ARG ROUC 3 QIf) O000d% | @ag%k | C

Fuente: OBRET S.A.
Baborado por: Arcentales Rodriguez Ana Gabriela
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TABLA N°35
METODO ABC — CUADRO 17 CLASIFICACION TIPO C

No DE SCRIPCAON PRECID | % PRECD e CLA &F.

DEL PRECID
1 |CABLE CU THHN#G ANG VERTE

0G| 0000d% | %9845%
%l [TORNLLO TP §X 1132 CTACO FEHERTS

018 00004% | 99385
Sd OO TR X113

Q13| 00004% | S99a%
&4 ANLLOPLAND 1T

QT | 0000%%: | S93dd%
%3 |PERAD TRAFONCOS B X 3"

U7 | Q0003 | 4954k
%0 |CABLE CU THHNE10 ANC AL

LG | OO0 | S93adf:
&7 [TUERCA GALVANZADA 3"

016 | O0003% | %954
34 |ARANDELA GALVANZADA 12"

016 [ Q0003 | %95%%
% ﬁa‘ﬁﬁ.EﬂLEGﬂEﬂGﬂhﬁEﬁﬂfﬂw o | omms | wosy

%0 [TUERCA GALVANZADA1T 06| 0000%% | %93%%

%1 (ETAACONCET ARG Qo] 00005 | S99

%: |CARRICHA CRATORA 1250 (PARA ANTAMD) 05| OO0 | S93%%

%3 |GRAPA EMT1"LBA 013] 0000%% | %9387

B4 |APAEMTIN 04| O000F: | %93aT:

%2 D500 DAMANTE ARRON CRECOT 03] 00005 | 939dT:

%0 PNTURAANTCORROSNA SRE MATE 013 ] 0000%% | %9387

%7 [TORLLOPEROCA1ZX Y 013 ] 0000%% | S93ad%

%4 [TACOCCDPANSON 1" Q12| OO0 | S99ad

%9 |ANARRAS PLASTICAS J0CM NEGRAS 0| 000 | %9345

470 |AMARTAS PLASTICAS J0CM NEGRAS 011 0000% | S93aF%

471 |GRAPA EMT " USA 0| OO0 | 9994

47 |TORNLLO PERDCA 1 X0 011 0000% | S938%:

473 [TACOF0 00| 0000 | S930%:

474 |TACOFS Q8| OO0 | S99ed:

473 [WARCO CEANCAMO PORTCOCE 17X 12 003 0000% | S938%:

476 |TORNLLO PERDCA 12X 34" 005 | OOQ% | 3%

7T |ANLLO PLAND 5% Q0T | Q00i% | 100000

478 |ANLLOPLAND 14" 006 | 00001% | 100000%

474 |TACOFS 00| 00001% | 100.000%

S50 |GRAPA EMT 2" USA Q04| 00001% | 10000CF:

81 |GRAPAEMTIT 004 | 00001% | 100.000%

i |TORNLLO PERDGA 10X 1T 00| 00000% | 100.000%

s foloew Qoales fuletw folew foloes feletw aletw foletw feletw Jaletw foletw pelew faletw Jaletw pelew Qalets Jalets pelew Qoletw Jaletw el pelew faletw | el Qb Jalets e Qolew Qalets it Rl Jale

Pﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁl:':ll:':ll:':ll:':ll:':ll:':ll:':ll:':ll:':l

S TR0 TP 3X 1" Q| Q0000 | 10000

Fuente: OBRET S.A.
Haborado por: Arcentales Rodriguez Ana Gabriela
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TABLA N°36
METODO ABC — CUADRO 18 CLASIFICACION TIPO C

; % ACUM.
N DESCRIPCION PRECIO | % PRECI LASIF.
0 SCRIPCIO Cl0 | % PRECIO DEL PRECIO CLAS

951 |CABLE CU THHN #16 AWG VERDE 018] 00004% | 99.993%

952 |TORNILLOT/P 8 X 1 1/2 CITACO FISHER F-6 018] 00004% | 99.993%

953 |TORNILLOT/P 8 X 112" 018] 00004% | 99.993%

954 |ANILLOPLANO 112" 017] 00003% | 99,994%

955 |PERNO TIRAFONDO5/16 X 3" 017] 00003% | 99,994%

956 |CABLE CU THHN #16 AWG AZUL 016] 00003% | 99,994%

957 |TUERCA GALVANIZADA 3/8" 016] 00003% | 99,995%

958 |ARANDELA GALVANIZADA 12" 016] 00003% | 99,995%

059 PERNO CABEZA DE COCO COMPLETO CITUERCA Y

0 0
ANILLO 016| 00003% | 99,995%

960 |TUERCA GALVANIZADA 112" 016] 00003% | 9999%

961 |INSTALACION GPT 18 AWG 016] 00003% | 99.99%

962 |CARRUCHA GRATORIA 125MM (PARA ANDAMIO) 015] 0,0003% | 9999%

963 |GRAPAEMT 1" USA 015] 00003% | 99.997%

964 |GRAPA EMT 3/4" 014] 00003% | 99.997%

965 |DISCO DIAMANTE ARROW C/SECO 7" 013] 00003% | 99.997%

966 |PINTURA ANTICORROSIVA GRIS MATE 013] 00003% | 99.997%

967 |TORNILLOP/BROCA 12X 4" 013] 0,0003% | 99,998%

968 |TACO DE EXPANSION 1/4" 012] 00002% | 99,998%

969 |AMARRAS PLASTICAS 20CM NEGRAS 011] 00002% | 99,998%

970 |AMARRAS PLASTICAS 30CM NEGRAS 011] 00002% | 99,998%

971 |GRAPA EMT 3/4" USA 011] 00002% | 99,998%

972 |TORNILLOP/BROCA 1X 10" 011] 00002% | 99,99%

973 |TACOF-10 009] 00002% | 99.99%

974 |TACOF-8 009] 00002% | 99.99%

975 |MARCO DE ANDAMIO PORTICODE 1.7X 1.2 008] 00002% | 9999%

976 |TORNILLOP/BROCA 12 X 3/4" 008] 00002% | 99.99%

977 |ANILLO PLANO 3/" 007] 0,0001% | 100,000%

978 |ANILLO PLANO 1/4" 006] 00001% | 100,000%

979 |TACOF-6 006] 00001% | 100,000%

980 |GRAPAEMT1/2" USA 004] 00001% | 100,000%

981 |GRAPAEMT 12" 004] 00001% | 100,000%

982 |TORNILLO P/BROCA 10 X 112" 002] 0,0000% | 100,000%

P || |n | |n|n | |n|en | |en|en | |en|en | |en s e | |en e | > P |en |en | | |en | [
OO OO OO OO O OO,

983 |TORNILLOT/P8 X 1" 002] 0,0000% | 100,000%

Fuente: OBRET S.A.
Haborado por: Arcentales Rodriguez Ana Gabriela
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1.7.3 Resultado del método ABC

Una vez realizado el andlisis a todo el inventario de los materiales
de la bodega insumos mediante la metodologia ABC, se presenta en la

siguiente tabla los resultados obtenidos:

TABLA N°37
RESULTADODEL ANALISIS ABC

CLASIFICACION | VALOR
A 72,64%

B 24,07%

C 3,29%
TOTAL 100,00%

Fuente: OBRET S.A.
Elaborado por: Arcentales Rodriguez Ana Gabriela

GRAFICO N°23
RESULTADODEL ANALISIS ABC

VALOR DEL ANALISIS ABC

3,29%

\

mA

mB

Fuente: OBRET S.A.
BElaborado por: Arcentales Rodriguez Ana Gabriela

Cabe recalcar que estos resultados son en base a un andlisis
realizado al costo del inventario, mas no a la cantidad de unidades
disponibles, ya que esta es una de las problematicas del presente trabajo

de graduacion.



CAPITULO I
PROPUESTAY EVALUACION ECONOMICA

1.3 Propuesta

En base a la informacion recopilada y analizada en todos los puntos
descritos en los capitulos anteriores, se realiza una propuesta interesante
para mejorar en gran medida la problematica de la bodega de materiales
de la compafia OBRET S.A. que est4 causando no solo problemas de
tiempos de entrega sino que también pérdidas econémicas que han sido

cuantificadas en este capitulo.

131 Planteamiento de la alternativa de solucién

Para plantear la alternativa de solucion es importante detallar
ciertos equipos y materiales que son de mucha utilidad para ayudar en la

organizacion de la bodega, entre los cuales se tiene:

v Rack de 3 niveles, Seran utlizados para la ubicacion y
organizacion de forma especffica de todos los materiales de la
bodega de insumos.

v Transpaletas manuales, Herramienta utilizada para el movimiento
de elementos pesados.

v Carrito para perchar materiales, Herramienta utilizada para la
organizacion en el ingreso y despacho de materiales.

v Pallet para organizar materiales, Material que sera utilizado como
base para el soporte de elementos pesados.

v Organizador plastico, Material que sirve de mucha ayuda para

colocar elementos pequefios y evitar que se pierdan.
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Todos estos materiales antes expuestos se muestran en las

imagenes a continuacion:

IMAGEN N°24
RACK DE 3 NIVELES

Fuente: Internet

IMAGEN N°25
TRANSPALETAS

Fuente: Internet

IMAGEN N°26
CARRITO PARA PERCHAR MATERIALES

Fuente: Internet
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IMAGEN N°8
PALLET PARA ORGANIZAR MATERIAL

Fuente:Internet

IMAGEN N°9
ORGANIZADOR PLASTICO

Fuente: Internet

Todos estos materiales han sido pensados como puntos relevantes
gue son parte de la alternativa de solucidén para la reorganizacion de la
bodega de materiales de la compafia OBRET S.A., esta alternativa
vincula las 9 clasificaciones de todos los materiales que actualmente
disponen en la empresa, ordenados de tal modo que se facilite el acceso
a ellos y se brinde una alta rapidez de respuesta al momento de

requerirlos.

La alternativa de solucion se muestra en la figura 34, con esta
configuraciéon no solo se mejora el orden, sino que también se pueden
empezar a llevar revisiones periddicas para validar el inventario fisico con
respecto a las cantidades que se visualizan en el sistema del software

ALPWIN; otro punto esencial es que se pueden levantar controles de
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inventario maximo y minimo para cada material de la bodega y con esto
lograr estandarizar rotacion y fechas estimadas de compras, permitiendo
que el departamento de compras pueda realizar todas las cotizaciones
pertinentes en el mercado nacional o extranjero en busqueda de los

mejores precios.

DIAGRAMA N°6
REORGANIZACION DE BODEGA

I T T T T
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Fuente: Investigacion propia
Elaborado por: Arcentales Rodriguez Ana Gabriela

132 Costos de alternativas de solucién

Para lograr poner en marcha la presente propuesta, se necesita

incurrir en ciertas inversiones que ayudaran a mejorar su proceso de
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almacenamiento de materiales y sistema de gestién administrativo de la
bodega de materiales de insumos, y para esto es indispensable conocer

los costos que esta involucra.

En la tabla 38 que se muestra a continuacion se detalla la inversion

minima que debera proyectar la empresa OBRET S.A.

TABLA N°38
COSTOS DE IMPLEMENTACION

COSTOS DE ALTERNATIVA DE SOLUCION

DESCRIPCION CANT. CL(JDI\?I:II-'O IVA TOTAL
Construccion de nueva area 1 $15.000,00| $1.800,00| $16.800,00
para bodega de materiales
Capacitacion de personal 1 $3.500,00] $420,00] $3.920,00

SUB 1 - GASTOS DE MEJORAMIENTO DE BODEGA| $20.720,00
Egﬂf die 3 niveles, instalacion | g $2.100,00| $252,00| $21.168,00
Pallet 20 $ 90,00 $10,80| $2.016,00
Organizador plastico 200 $0,90 $0,11 $ 201,60
Transpaletas manual 2 $ 450,00 $54,00f $1.008,00
Carrito para ubicacién de
material en percha 2 $ 125,00 $ 15,00 $ 280,00
Materiales varios 1 $ 450,00 $ 54,00 $ 504,00
SUBT 2 - MATERIALES ORGANIZACION DE BODEGA| $25.177,60
Supervisor de bodega 1 $10.738,70 $0,00( $10.738,70
Bodeguero 1 $ 8.345,00 $0,00| $8.345,00
SUB 3 - GASTOS DE PERSONAL| $19.083,70
TOTAL| $64.981,30

Fuente:Mercadolocal
Haborado por: Arcentales Rodriguez Ana Gabriela

La inversion en construccién de una nueva area es necesaria para
poder contar con un lugar adaptado a las necesidades primarias del

bodegaje, asi como los costos pos capacitacion son requeridos para

lograr mantener un personal calificado que mantenga esta organizacion.

El costo total para la implementacién del presente proyecto alcanza
la cantidad de $64.981,30. Este rubro incluye el mejoramiento de la

bodega de almacenamiento, compra de utensilios para equipar la bodega,
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la capacitacion del personal, y la contrataciéon de personal calificado (1

Supervisor de bodega y 1 Bodeguero) que aseguren el éxito del proyecto.

Debido a la contratacion de personal calificado que se esta
requiriendo para el aseguramiento de la continuidad del presente proyecto
de inversion, es necesario hacer referencia a los gastos administrativos
que implica contratar 1 Supervisor de bodega y 1 Bodeguero, por lo que
en las tablas 38, 39 y 40 se detallan los costos totales, mensuales y

anuales respectivamente.

Se debe tener en consideracion que el gasto mensual en sueldos

debido a la contratacion de 2 nuevos colaboradores es de $1.590,31.

TABLA N°39
SUELDOS Y SALARIOS

BALANCE SUELDOS Y BENEFICIOS

CARGOS CARGOS |SUELDO|T.MENSUAL | T.ANUAL

Supervisor de bodega 1 $ 650,00 $894,89| $10.738,70

Bodeguero 1 $ 500,00 $695,42( $8.345,00

TOTAL 2 $1.590,31| $19.083,70

Fuente:Investigacion propia
Haborado por: Arcentales Rodriguez Ana Gabriela

TABLA N°40
BALANCE MENSUAL DEL PERSONAL

BALANCE DEL PERSONAL MENSUAL

CARGOS ~ (CARGOS| SUELDO SMENSUAL DIERCER D.CUARTO|VACACIONES O APATRONAL ECESECH TAENSUA

0 RESERVA P L
Supervsordebodega | 1| S65000 $65000]  §5417] 3050 §7(8 41T $7T248 S50 80489
Bodeguero L | $500001 $50000]  $4Lf7| $30%0  $2088 SAL6T|  §S5T5|  §500] §6%42
TOTAL . SLIS000  §%8 S6L00  $47% S8  S1823  S1L50] $159031

Fuente:Investigacién propia
Blaborado por: Arcentales Rodriguez Ana Gabriela
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TABLA N°41
BALANCE ANUAL DEL PERSONAL

BALANCE DEL PERSONAL ANUAL

CARGOS~~{CARGOS|NENSUAL| ANUAL  DTERCERO}D.CUARTO] ACACIONES  DE RESERVAIAPATRONAL |ECEISECA

Spevisrdelodega | 1| SeA000| STAOON| SGWON SR SN SEHN  S%Y

Il 3l 1l
Bodegen | | G000 el Ssondny S3uem S SN00  SER0
T07AL 2 SIA00| SLIM| ST00 SO SLM| S15BN

Fuente:Investigacion propia
Haborado por: Arcentales Rodriguez Ana Gabriela

14 Evaluacion econOmicay financiera

Realizar un andlisis econdmico y financiero tiene como propdosito
establecer la viabilidad de la propuesta, y en este apartado se presenta la
informacion de forma metddica y ordenada, que sera de gran utilidad para

analizar la rentabilidad final del proyecto. (Brealey, 2010)

En un inciso anterior se describi6 que la empresa gasta en
promedio de forma diaria $500.00 cuando no se logra encontrar los
materiales a tiempo dentro de la bodega, es decir, cuando se esta
ejecutando un proyecto y el personal de ingenieria requiere de algun
material y este no es encontrado en la bodega de insumos, entonces se
cae en un problema y al departamento de compras le toca solicitar de la
manera urgente estos insumos al primer proveedor que tenga lo solicitado

en su stock; cayendo en gastos excesivos por la premura de la compra.

Aungque este tipo de eventos no suceden a diario, si llegan a
suceder y de manera estadistica se puede decir que ocurren
aproximadamente unas 8 veces al mes, por lo que cuantificando da una
totalidad de $4.000 al mes que se pierden por compras urgentes y
$48.000 al afio.
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TABLA N°42
INGRESOS POR AHORRO

INGRESOS POR AHORRO

PROM. DE
4 DIAS /| GASTO/ GASTO
DESCRIPCION GASTO
DIARIO MES MES ANUAL

Impacto econémico en la
empresa por
desorganizacion dentro de $ 500,00 8,00 |[$4.000,00 | $48.000,00
la bodega

Fuente:Investigacion propia
Haborado por: Arcentales Rodriguez Ana Gabriela

Esta cantidad de dinero constituye un gasto innecesario para la
empresa y para el proyecto representaria un ingreso, debido a que seria
un ahorro generado por tener el proyecto en marcha, lo cual es beneficio

para el analisis de flujo de caja.

Dentro del estudio de esta propuesta planteada, el flujo de caja
instituye el elemento mas significativo, ya que con esos resultados se

analiza la viabilidad de ejecutar el proyecto o no.

Entre la informacidn basica que constituye la elaboracion de un
fluo de caja, se tiene: estudio de mercado, técnico y organizacional que

se deben realizar; el calculo de los beneficios a obtener.

Ademas es necesario afadir a la informacion conseguida, datos
adicionales vinculados a los efectos tributarios tales como: depreciacion,
amortizacion del activo normal, valor residual, utilidades y pérdidas (Chain
N., 2011).

El analisis de flujo de caja se hace en base al costo total de la
implementacion del proyecto y como ingreso el ahorro generado debido al

proyecto y este valor se proyecta con un incremento anual del 5%.
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FLUJO DE CAJA DEL PROYECTO
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ANALISIS DE INVERSION DEL PROYECTO

Fuente.Investigacion propia
Elaborado por: Arcentales Rodriguez Ana Gabriela

ANO 0 Afio 1 (2017) | Afio 2 (2018) | Afio 3 (2019) | Afio 4 (2020) | Afio 5 (2021)
INGRESOS AHORRO $ 48.000,00| $ 50.400,00] $ 52.920,00f $ 55.566,00] $ 58.344,30
EGRESOS
Construccion de nueadrea | o o 800,00
para bodega de materiales
Capacitacion de personal $ 3.920,00
Rack de 3 niveles, $ 21.168,00
instalacion incluida
Pallet $ 2.016,00 $ 2.116,80 $ 2.222,64
Organizador plastico $ 201,60| $ 211,68| $ 222,26| $ 233,38| $ 245,05| $ 257,30
Transpaleta manual $ 1.008,00 $ 1.058,40 $ 1.111,32
Carntg para ubicacion de $ 280,00 $ 294,00 $ 308,70
material en percha
Materiales varios $ 504,00 $ 529,20| $ 555,66 $ 583,44| $ 612,62| $ 643,25
Supenisor de bodega $ 10.738,70| $ 11.060,86] $ 11.392,69| $ 11.734,47| $ 12.086,50( $ 12.449,10
Bodeguero $ 8345001 $ 859535 $ 8.85321] $ 9.11881| $ 9.392,37| $ 9.674,14
TOTAL GASTOS DE
. 4.981 20.397 24.4 2 21.67! 25.979,1 23.023,7
IMPLEMENTACION $ 64.981,30| $ 20.397,09( $ 93,02| $ 670,09 $ 25.979,19| $ 23.023,78
UAII $ 27.602,91| $ 25.906,98| $ 31.249,91| $ 29.586,81| $ 35.320,52
15% Part. de Trabajadores $ 414044 $ 3.886,05| $ 4.687,49] $ 4.438,02| $ 5.298,08
Utilidad antes de Imp. $ 23.462,47| $ 22.020,93| $ 26.562,42| $ 25.148,79] $ 30.022,44
25% Impuesto a la Renta $ 586562 $ 550523 $ 6.640,60f $ 6.287,20 $ 7.505,61
UTILIDAD NETA $ 17.596,85| $ 16.51570| $ 19.921,81| $ 18.861,59| $ 22.516,83
Inversion $ (64.981,30)
FLUJO DE CAJA $ (64.981,30)| $ 17.596,85( $ 16.515,70] $ 19.921,81| $ 18.861,59| $ 22.516,83
TASA DE 0
DESCUENTO 10,19%
VAN $ 6.135,98
TIR 14%
PAYBACK 3,42

Una vez realizado el analisis respectivo se puede visualizar en el

flujo de caja que el tiempo de retorno de la inversion es de 3.42 afios, es

decir,

aproximadamente tres afios y 5 meses. Adicionalmente se

presentan datos positivos que confirman la viabilidad de que el proyecto

es rentable, debido a que la tasa interna de retorno TIR alcanzd un valor

del 14% lo cual es mayor en mas de 3 puntos que la tasa de descuento y

se obtiene un Valor Actual Neto VAN de $6,135.98, lo cual representa un

flujo de caja positivo en cuanto al circulante.
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14.1 Plan de inversién y financiamiento

La suma total que se debe de invertir para la implementacion de
esta propuesta para el mejoramiento de la bodega de materiales de

insumos asciende a un monto de $64.981,30

TABLA N°44
INVERSION INICIAL

INVERSION INICIAL

INVERSION ACTIVOS INTANGIBLES $64.981,30
TOTAL INVERSION $64.981,30

Fuente:Investigacion propia
Elaborado por: Arcentales Rodriguez Ana Gabriela

La inversién se la realizara con una division del capital en 10%
capital de la empresa y un 90% en deuda por financiamiento, es decir,

gue se realizarad un préstamo para solventar la inversion requerida.

TABLA N°45
PORCENTAJE DE APALANCAMIENTO

Porcentaje de Apalancamiento

Préstamo Capital Propio

90% 10%

Fuente:Investigacionpropia
Baborado por: Arcentales Rodriguez Ana Gabriela

TABLA N°46
ESTRUCTURA CAPITAL
ESTRUCTURADE CAPITAL VALOR %
DEUDA $58.483,17 | 90%
CAPITAL PROPIO $6.498,13 | 10%
TOTAL $64.981,30 | 100%

Fuente:Investigacionpropia
Haborado por: Arcentales Rodriguez AnaGabriela
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El ente bancario seleccionado para esta tarea es “La Corporacién
Financiera Nacional”’, debido a que su tasa de interés es la mas baja del

mercado.

El monto a prestar es de $58.483,17; a una tasa de interés anual
del 10,19% (0,84% mensual), con un plazo de financiamiento de 5 afios,
es decir, 60 cuotas en total. Con un valor mensual de cada cuota por un
monto de $1.244,90.

TABLA N°47
FINANCIAMIENTO

CEFN
PRESTAMO BANCARIO

MONTO $58.483,17
TASA DE INTERES ANUAL 10,19%
TASA DE INTERES MENSUAL 0,84%
PLAZO ANUAL 5 afios
CUOTAS MENSUALES 60
CUOTA ANUAL $ 15.502,67
VALOR DE CUOTAS MENSUALES $1.244,90

Fuente:Investigacion propia
Blaborado por: Arcentales Rodriguez Ana Gabriela

TABLA N°48
RESUMEN DE AMORTIZACION ANUAL

TABLA DE AMORTIZACION ANUAL
PERIODO | AMORTIZACION |INTERESES | CUOTA SALDO

$58.483,17

1 $9.543,23 $5.959,44 |$15.502,67 | $48.939,94

2 $10.515,69 $4.986,98 |$15.502,67|$38.424,25

3 $ 11.587,24 $3.91543 | $15.502,67|$ 26.837,01

4 $12.767,98 $2.734,69 |$15.502,67 | % 14.069,03

5 $ 14.069,03 $1.433,63 |$15.502,67 $ 0,00

Fuente.Investigacién propia
Haborado por: Arcentales Rodriguez Ana Gabriela
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TABLA N°49
AMORTIZACION TOTAL DEL PRESTAMO
TABLA DE AMORTIZACION MENSUAL
PERIODO| AMORTIZACION |INTERESES| CUOTA SALDO

$58.483,17

1 $ 753,64 $491,26 |$1.244,90|$57.729,53
2 $ 759,97 $484,93 |$1.244,90 | $56.969,56
3 $ 766,35 $47854 |$1.244,90 | $56.203,21
4 $772,79 $472,11 |$1.244,90 | $55.430,42
5 $ 779,28 $465,62 |$1.244,90 | $54.651,13
6 $ 785,83 $459,07 |$1.244,90 | $53.865,31
7 $ 792,43 $452,47 |$1.244,90 | $53.072,88
8 $ 799,09 $44581 |$1.244,90 | $52.273,79
9 $ 805,80 $439,10 |$1.244,90 | $51.467,99
10 $812,57 $432,33 | $1.244,90 | $50.655,43
11 $ 819,39 $42551 |$1.244,90 | $49.836,03
12 $ 826,28 $418,62 |$1.244,90 | $49.009,76
13 $ 833,22 $411,68 |$1.244,90 | $48.176,54
14 $ 840,21 $404,68 |$1.244,90 | $47.336,33
15 $ 847,27 $397,63 |$1.244,90 | $46.489,06
16 $ 854,39 $390,51 |$1.244,90 | $45.634,67
17 $ 861,57 $383,33 |$1.244,90 | $44.773,10
18 $ 868,80 $376,09 |$1.244,90 | $43.904,29
19 $ 876,10 $368,80 |$1.244,90 | $43.028,19
20 $ 883,46 $361,44 |$1.244,90 | $42.144,73
21 $ 890,88 $354,02 |$1.244,90 | $41.253,85
22 $ 898,37 $346,53 |$1.244,90 | $40.355,48
23 $ 905,91 $338,99 |$1.244,90 | $39.449,57
24 $913,52 $331,38 |$1.244,90 | $38.536,05
25 $921,20 $323,70 |$1.244,90 | $37.614,86
26 $ 928,93 $31596 |$1.244,90 | $36.685,92
27 $ 936,74 $308,16 |$1.244,90 | $35.749,19
28 $ 944,60 $300,29 |$1.244,90 | $34.804,58
29 $ 952,54 $292,36 |$1.244,90 | $33.852,04
30 $ 960,54 $284,36 |$1.244,90 | $32.891,50
31 $ 968,61 $276,29 |$1.244,90 | $31.922,89
32 $ 976,75 $268,15 |$1.244,90 | $30.946,15
33 $ 984,95 $259,95 |$1.244,90 | $29.961,20
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PERIODO | AMORTIZACION |INTERESES| CUOTA SALDO
34 $ 993,22 $251,67 |$1.244,90 | $28.967,97
35 $1.001,57 $243,33 |$1.24490|%$27.966,41
36 $ 1.009,98 $23492 |$1.244,90 | $26.956,43
37 $1.018,46 $226,43 |$1.244,90 | $25.937,96
38 $1.027,02 $217,88 |$1.244,90 | $24.910,94
39 $ 1.035,65 $209,25 |$1.244,90 | $23.875,30
40 $1.044,35 $200,55 |$1.244,90 | $22.830,95
41 $1.053,12 $191,78 |$1.24490 | $21.777,83
42 $1.061,96 $182,93 |$1.244,90 | $20.715,87
43 $1.070,88 $174,01 |$1.244,90 | $19.644,99
44 $1.079,88 $165,02 |$1.244,90|$18.565,11
45 $1.088,95 $15595 |$1.24490|%$17.476,15
46 $1.098,10 $146,80 |$1.244,90| $16.378,06
47 $1.107,32 $137,58 |$1.244,90 | $15.270,73
48 $1.116,62 $128,27 |$1.24490 | $14.154,11
49 $1.126,00 $118,89 |$1.244,90 | $13.028,11
50 $1.135,46 $109,44 |$1.244,90 | $11.892,65
51 $1.145,00 $ 99,90 $1.244,90 | $ 10.747,65
52 $1.154,62 $ 90,28 $1.244,90 | $9.593,03
53 $1.164,32 $ 80,58 $1.24490 | $8.428,71
54 $1.174,10 $ 70,80 $1.244,90 | $7.254,61
55 $1.183,96 $ 60,94 $1.244,90 | $6.070,66
56 $1.193,90 $50,99 $1.24490 | $4.876,75
57 $1.203,93 $ 40,96 $1.24490 | $3.672,82
58 $1.214,05 $ 30,85 $1.24490 | $2.458,77
59 $1.224,24 $ 20,65 $1.24490 | $1.234,53
60 $1.234,53 $ 10,37 $1.244,90 $ 0,00

Fuente:Investigacién propia
Haborado por: Arcentales Rodriguez Ana Gabriela

14.2

Evaluacion Financiera

Se logra demostrar la viabilidad y factibilidad econdémica de la

propuesta inicial, ya que una vez realizado todos los andlisis econdmicos

pertinentes se alcanzan indicadores positivos como lo es una TIR del

14%, VAN de $6,135.98 y un retorno de capital en aproximadamente tres

afios y 5 meses.
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EVALUACION FINANCIERA
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TASA DE .
DESCUENTO| 10:19%
VAN $ 6.13598
TIR 14%
PAYBACK 3,42

Fuente:Investigacionpropia
Haborado por: Arcentales Rodriguez Ana Gabriela

Programacién para puesta en marcha

Para la ejecucion del proyecto se ha preparado un cronograma de

las actividades en donde se detallan cada una de las alternativas de

solucién con su respectivo tiempo para llevar a cabo el cumplimiento de

estas, elaborado en el programa Microsoft Project y se lo presenta en la

imagen a continuacion:

Nombre de tarea

- Alternativa de Solucién 46 dias? mar 19/09/17 mar 21/11/17
Construccidn de

DIAGRAMA N°7
DIAGRAMA DE GANTT

Duracion Comienzo Fin
- - -

- Predecesoras

nueva drea para
bodega de materiales

Instalacion de Rack de 10 dias
3 niveles

Identificar ubicacion 3 dias
de materiales en cada
Organizar materiales 10 dias
en posicidn

Capacitacion de 3 dias
personal

mar 17/10/17

mar 31/10/17

vie 03/11/17

vie 17/11/17

20 dias mar 19/09/17 lun 16/10/17

lun 30/10/17 2
jue 02/11/17 3
jue 16/11/17 4

mar 21/11/17 5
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| octubre 2017 [ nowiembre 2017
16 [19[22[2s[z8|o1[oaJoF [1o[1s[16[19]zz[2s[28[31 oz [os[oa1z]as[ig[=z1
P =P
E 11 :

-

Fuente: Investigacion propia
Haborado por: Arcentales RodriguezAna Gabriela

1.6 Conclusionesy Recomendaciones

16.1 Conclusiones

v A través del presente proyecto se logré proponer una alternativa de
solucién para mejorar la distribucion y almacenamiento del material
eléctrico de la bodega de la empresa OBRET S.A.

v Se mejord la utilizacion del espacio de la bodega para la
organizacion de los materiales de insumo.

v Se cred un plan de distribucién interna para el almacenamiento y
se identificaron las mejoras en el proceso, con la utilizacion de
nuevos equipos para la bodega.

v Se logré presupuestar todos los requerimientos necesarios para la
implementacion de las mejoras que la bodega requeria.

v Se logré6 analizar en su totalidad la viabilidad econdémica del
proyecto obteniendo una TIR del 14%, VAN de $6,135.98 y un

Retorno de Capital en aproximadamente tres afios y 5 meses.

1.6.2 Recomendaciones

v Mantener los planes de capacitacion anual para el personal de la
bodega.

v Realizar un plan para el control del inventario fisico.

v Disefar un sistema contra incendios para la bodega.

v Colocar un sistema de alarmas y vigilancia contra hurto.
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CLASIFICACION DE MATERIALES DE LA CATEGORIA BATERIAS

(BA)
No DESCRIPCION PRECIO |CATEGORIA
1 |BATERIA 1/0 AWG SGT $ 8,73 BA
2 |BATERIA 2 AWG SGT $ 5,25 BA
3 |BATERIA 2/0 AWG SGT $ 10,82 BA
4 |BATERIA 4 AWG SGT $ 3,50 BA
BATERIA 6 AWG SGR
5 NEGRO $ 2,29 BA
6 |BATERIA 8 AWG SGR $ 1,30 BA

Fuente: OBRET S.A., 2014
Blaborado por: Arcentales Rodriguez Ana Gabriela
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CLASIFICACION DE MATERIALES DE LA CATEGORIA CABLES (CA)

No DESCRIPCION PRECIO | CATEGORIA
1 |ALAMBRE GALVANIZADO $ 028 CA
2 | ALAVBRE GALVANIZADO #14 $ 152 CA
3 |ALAMBRE GALVANIZADO #16 $ 104 CA
4 | ALAMBRE GALVANIZADO #18 $ 028 CA
5 | ALAMBRE THHN 10 AWG $ 072 CA
6 |ALAVBRE THHN 12 AWG $ 045 CA
7 |ALAVBRE THHN 14 AWG $ 030 CA

CABLE SOLIDO PAR TRENZADO
8 | BLINDADO 2 X16 $ 113 CA
9 |CABLE THHN #6 AWG $ 206 CA

10 |CABLE THHN #8 AWG $ 156 CA
11 [CABLE#6 $ 242 CA
12 |CABLE # 8 AWG $ 153 CA
13 |CABLE BELDEN 6X16 APANTALLADO $ 600 CA
14 |CABLE BLINDADO 3X16 $ 451 CA

CABLE COAXIAL R6-59 959C COBRE
15 | HONEYWELL $ 103 CA
CABLE COAXIAL RG-6 COBRE

16 | -ASE COAX $ 055 CA
- Eé,fBLI_EE(éC)SNA(f)ENTRICO 2X10 AWG s 171 A
18 |CABLE CONCENTRICO 3X10 AWG $ 232 CA
19 | CABLE CONCENTRICO 3X14 AWG $ 132 CA
20 | CABLE CONCENTRICO 2X16 $ 076 CA
21 | CABLE CONCENTRICO 3X12 AWG $ 153 CA
22 | CABLE CONCENTRICO 3X16 AWG $ 1,03 CA
23 | CABLE CONCENTRICO 4X16 $ 099 CA
24 | CABLE CONCENTRICO 6X16 AWG $ 360 CA
25 |CABLE CU THHN # 10 AWG AMARILLO $ 062 CA
26 |CABLE CU THHN # 12 AWG NEGRO $ 038 CA
27 |CABLE CU THHN # 14 ANG VERDE $ 025 CA
28 | CABLE CU THHN #10 UNILAY $ 087 CA
29 |CABLE CU THHN #10 AWG AZUL $ 090 CA
30 |CABLE CU THHN #10 AWG NEGRO $ 090 CA
31 | CABLE CU THHN #10 AWG VERDE $ 090 CA
32 |CABLE CU THHN #16 AWG AMARILLO $ 032 CA
33 |CABLE CU THHN #16 AWG AZUL $ 016 CA
34 | CABLE CU THHN #16 AWG BLANCO $ 018 CA
35 |CABLE CU THHN #16 AWG NEGRO $ 021 CA
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36 |CABLE CU THHN #16 AWG ROJO $ 018 CA
37 |CABLE CU THHN #16 AWG VERDE $ 018 CA
38 |CABLE CU THHN #2 7H $ 5,68 CA
39 |CABLE CU THHN #4 $ 323 CA
40 [CABLE CU THHN #6 $ 223 CA
41 |CABLE CUTHHN #6 7H $ 242 CA
42 |CABLE CUTHHN #8 7H $ 153 CA
43 |CABLE CU THHN 12 BLANCO $ 0,52 CA
44 |CABLE DESNUDO DECOBRE1/0OAWGT7H | $ 7,38 CA
45 |CABLE DESNUDO DE COBRE 2 AWG 7H $ 464 CA
46 |CABLE DESNUDO DECOBRE2/0AWG7H |$ 9,30 CA
47 |CABLE DESNUDO DE COBRE 4 AWG 7H $ 292 CA
48 |CABLE DESNUDO DE COBRE4/0 AWG7H | $ 14,80 CA
49 |CABLE DESNUDO DE COBRE 6 AWG 7H $ 184 CA
50 |CABLE DESNUDO DE COBRE 8 AWG 7H $ 116 CA
CABLE INCENDIO 2X16 AWG SOLIDO
o1 BLINDADO 300V G.C. $236,32 CA
52 |CABLE PARLANTE 2X14 $ 134 CA
CABLE PARLANTE 2X14 LIBRE DE
53 OXIGENO $ 0,78 CA
54 gél:%](LDE PI\,?I?CI;_QI(\;TE 2X14 POLARIZADO $ 155 CA
55 |CABLE TELEFONICO MULTIPAR 25 PARES | $ 2,36 CA
56 |CABLE TFF # 16 $ 024 CA
57 |CABLE THHN # 2 AWG (MTS) $ 421 CA
58 |CABLE THHN #250 $ 15,98 CA
59 |CABLE THHN #4 AWG $ 13,27 CA
60 [CABLE THHN #500 MCM $ 39,47 CA
61 |CABLE THHN 1/0 AWG $ 8,95 CA
62 |CABLE THHN 12 AWG AZUL $ 052 CA
63 |CABLE THHN 12 AWG BLANCO $ 0,52 CA
64 |CABLE THHN 12 AWG NEGRO $ 0,52 CA
65 |CABLE THHN 12 AWG ROJO $ 038 CA
66 |CABLE THHN 12 AWG UNILAY $ 0,55 CA
67 |CABLE THHN 12 AWG VERDE $ 0,52 CA
68 |CABLE THHN 14 AWG ROJO $ 0,20 CA
69 |CABLE THHN 14 AWG VERDE $ 030 CA
70 |CABLE THHN 2/0 AWG $ 11,21 CA
71 |CABLE THHN 3/0 AWG 19H $ 15,70 CA
72 |CABLE THHN 350 MCM 37H $ 2221 CA
73 |CABLE THHN 4/0 AWG NEGRO $ 18,32 CA
74 |CABLE THHN 500 MCM 37H $ 31,53 CA
75 |CABLE ULTRAFLEX 250 MCM $ 21,20 CA
76 |CABLE UTP 5E 4 PARES $ 0,65 CA
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77 |CABLE UTP CAT 3 $ 028 CA
78 |CABLE UTP CAT 5E $ 043 CA
79 |CABLE UTP CAT 6 4 PARES SIEMON $ 061 CA
80 |CABLE UTP CAT 6A 10 G SIEMON $ 148 CA
CABLE UTP CAT 6A 10 G SIEMON
81 BLINDADO $ 051 CA
82 |INSTALACION GPT 10 AWG BLANCO $ 0,79 CA
83 [INSTALACION GPT 12 AWG ROJO $ 0,51 CA
84 [INSTALACION GPT 14 AWG $ 0,32 CA
85 [INSTALACION GPT 16 AWG $ 022 CA
86 [INSTALACION GPT 18 AWG $ 0,16 CA
87 |SUPERFLEX 1/0 AWG 1KV $ 821 CA
88 |SUPERFLEX 2 AWG 1KV $ 530 CA
89 | SUPERFLEX 2/0 AWG 1KV $ 10,24 CA
90 |SUPERFLEX 250 MCM 1KV $ 19,86 CA
91 |SUPERFLEX 2X12 AWG 1KV $ 155 CA
92 |SUPERFLEX 2X14 AWG 1KV $ 1,05 CA
93 |SUPERFLEX 2X6 AWG 1KV $ 4,95 CA
94 |SUPERFLEX 2X8 AWG 1KV $ 3,32 CA
95 | SUPERFLEX 3/0 AWG 1KV $ 13,22 CA
96 |SUPERFLEX 300 MCM 1KV $ 23,38 CA
97 |SUPERFLEX 350 MCM 1KV $ 27,59 CA
98 |SUPERFLEX 3X10 AWG 1KV $ 3,06 CA
99 |SUPERFLEX 3X12 AWG 1KV $ 210 CA
100 | SUPERFLEX 3X14 AWG 1KV $ 143 CA
101 | SUPERFLEX 3X16 AWG 1KV $ 099 CA
102 | SUPERFLEX 3X2 AWG 1KV $ 17,94 CA
103 | SUPERFLEX 3X4 AWG 1KV $ 11,24 CA
104 | SUPERFLEX 3X6 AWG 1KV $ 6,92 CA
105 | SUPERFLEX 3X8 AWG 1KV $ 4,72 CA
106 | SUPERFLEX 4 AWG 1KV $ 330 CA
107 | SUPERFLEX 4/0 AWG 1KV $ 16,56 CA
108 | SUPERFLEX 4X10 AWG 1KV $ 387 CA
109 | SUPERFLEX 4X12 AWG 1KV $ 2,63 CA
110 | SUPERFLEX 4X14 AWG 1KV $ 182 CA
111 | SUPERFLEX 4X16 AWG 1KV $ 127 CA
112 | SUPERFLEX 4X4 AWG 1KV $ 14,67 CA
113 | SUPERFLEX 4X6 AWG 1KV $ 914 CA
114 | SUPERFLEX 4X8 AWG 1KV $ 585 CA
115 | SUPERFLEX 500 MCM 1KV $ 39,14 CA
116 | SUPERFLEX 6 AWG 1KV NEGRO $ 2,06 CA
117 | SUPERFLEX 8 AWG 1KV NEGRO $ 1,32 CA
118 | THHN - FLEX 1/0 AWG $ 789 CA
119 | THHN - FLEX 10 AWG AZUL $ 0,79 CA
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120 | THHN - FLEX 10 AWG BLANCO $ 0,79 CA
121 | THHN - FLEX 10 AWG NEGRO $ 0,79 CA
122 | THHN - FLEX 10 AWG ROJO $ 0,79 CA
123 | THHN - FLEX 10 AWG VERDE $ 0,79 CA
124 | THHN - FLEX 12 AWG AZUL $ 0,50 CA
125 | THHN - FLEX 12 AWG BLANCO $ 0,50 CA
126 | THHN - FLEX 12 AWG NEGRO $ 050 CA
127 | THHN - FLEX 12 AWG ROJO $ 0,50 CA
128 | THHN - FLEX 12 AWG VERDE $ 0,50 CA
129 | THHN - FLEX 14 AWG AZUL $ 0,33 CA
130 | THHN - FLEX 14 AWG BLANCO $ 033 CA
131 | THHN - FLEX 14 AWG NEGRO $ 033 CA
132 | THHN - FLEX 14 AWG ROJO $ 0,33 CA
133 | THHN - FLEX 14 AWG VERDE $ 033 CA
134 | THHN - FLEX 16 AWG $ 021 CA
135 | THHN - FLEX 2 AWG $ 5,01 CA
136 [ THHN - FLEX 2/0 AWG $ 989 CA
137 | THHN - FLEX 250 MCM $ 19,19 CA
138 | THHN - FLEX 3/0 AWG $ 12,64 CA
139 | THHN - FLEX 350 MCM $ 26,76 CA
140 | THHN - FLEX 4 AWG $ 317 CA
141 [THHN - FLEX 4/0 AWG $ 15,88 CA
142 | THHN - FLEX 500 MCM $ 38,05 CA
143 | THHN - FLEX 6 AWG $ 1,98 CA
144 | THHN - FLEX 8 AWG $ 1,27 CA
145 | TSJ-N SUCRE FLEXIBLE 2X12 AWG $ 1,15 CA
146 | TSJ-N SUCRE FLEXIBLE 2X14 AWG $ 0,77 CA
147 | TSJ-N SUCRE FLEXIBLE 2X16 AWG $ 710,35 CA
148 | TSJ-N SUCRE FLEXIBLE 2X18 AWG $ 508,21 CA
149 | TSJ-N SUCRE FLEXIBLE 3X18 AWG $ 670,92 CA
150 | TSJ-N SUCRE FLEXIBLE 4X10 AWG $ 325 CA
151 | TSJ-N SUCRE FLEXIBLE 4X12 AWG $ 215 CA
152 | TSJ-N SUCRE FLEXIBLE 4X14 AWG $ 141 CA
153 | TSJ-N SUCRE FLEXIBLE 4X16 AWG $ 1,23 CA
154 | TSJ-N SUCRE FLEXIBLE 4X18 AWG $ 086 CA
155 [ XAT 1/0 15KV $ 13,11 CA
156 | XAT 2 AWG 15KV $ 8,63 CA
157 | XAT 2 AWG 25KV $ 10,30 CA
158 [ XAT 2/0 15KV $ 15,01 CA

Fuente: OBRET S.A., 2014
Haborado por: Arcentaes Rodriguez Ana Gabriela




ANEXO N°3

Anexos 101

CLASIFICACION DE MATERIALES DE LA CATEGORIA FERRETERIA

(FE)

No DESCRIPCION PRECIO CATEGORIA
1 ADAPTADOR PVC 25MM MACHO $ 0,34 FE
2 | ADAPTADOR PVC 32MM MACHO $ 043 FE

ADAPTADOR TORN. P/BROCA- COPA
3 MAGNETICA 5/16 $ 400 FE
4 [ ANILLO PLANO 1/2" $ 017 FE
5 ANILLO PLANO 1/4" $ 0,06 FE
6 ANILLO PLANO 3/8" $ 0,07 FE
7 | ARANDELA GALVANIZADA 1/2" $ 0,16 FE
8 ARANDELA GALVANIZADA 3/8" $ 0,18 FE
9 BROCACOBALTO 1/2" $ 26,08 FE

10 |BROCACOBALTO 1/4" $ 299 FE
11 |BROCACOBALTO 3/8" $ 7,60 FE
12 |BROCACOBALTO 5/16" $ 11,66 FE
13 |BROCAMETAL 1/2" $ 6,12 FE
14 |BROCAMETAL 1/4" $ 3,97 FE
15 |BROCAMETAL 3/8" $ 4,66 FE
16 |BROCASDS PLUS 1/4" $ 3,75 FE
17 |BROCASDS PLUS 3/4" $ 18,20 FE
18 |BROCASDS PLUS 3/8" $ 3,86 FE
19 |BROCATITANIUM 1/2" $ 7,63 FE
20 | BROCATITANIUM 1/4" $ 7,63 FE
21 |BROCATITANIUM 3/8" $ 7,63 FE
22 | BROCATITANIUM 5/16" $ 7,63 FE
23 |BROCHAWILSON ROJADE 3" $ 4,18 FE
24 | BUSHING INSERT 15KV - BIL 95 $ 70,84 FE
e
26 |[CODO CONDUIT L/R 3/4" 90° $ 025 FE
27 | CODO CONECTOR 15KV-200 AMP Ne 2 $ 83,72 FE
28 |CODOEMT 1 1/2" $ 523 FE
29 |CODOEMT 1 1/4" $ 4,04 FE
30 |CODOEMT 1" $ 1,64 FE
31 |CODOEMT 2 1/2" $ 11,09 FE
32 | CODO EMT 2" $ 5,88 FE
33 |CODO EMT 3" $ 21,05 FE
34 | CODO EMT 4" $ 45,62 FE
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CODO HORIZONTAL BLANCO TIPO

35 | DUCTO 20 X 10CM $ 32,67 FE

36 | CODOHORIZONTAL TPODUCTO 10X | ¢ 14 - e
10CM

37 | CODO HORIZONTAL TIPO DUCTO 100 X | ¢ 4 53 e
10CM

25 | CODO HORIZONTAL TIPO DUCTO 125 X | ¢ oo .
10CM

39 | CODOHORIZONTAL TPODUCTO 15X | ¢ 54 77 e
10CM

4o | CODOHORIZONTAL TPODUCTO20X | ¢ 440 e
10CM

41 |CODOHORIZONTAL TIPO DUCTO 30X | ¢ o o) e
10CM

4o | CODOHORIZONTAL TPODUCTO40 X | ¢ 4o a0 e
10CM

43 | CODOHORIZONTAL TPODUCTOS0 X | ¢ o) ) e
10CM

44 |CODOHORIZONTAL TIPO DUCTO 60 X | ¢ oo 2 =
10CM

45 | CODOHORIZONTAL TPODUCTO 70X | ¢ 447 e
10CM

46 | CODO HORIZONTAL TIPO DUCTOB0 X | ¢ gegs e
10CM

47 |CODOHORIZONTAL TIPO DUCTO 80X | ¢ 7 20 e
15 CM

4g | CODOHORIZONTAL TIPODUCTO90 X | ¢ 40a2 e
10CM
CODO HORIZONTAL TIPO ESCALERA 60

a9 |F9020 $ 30,71 FE

5o | CODOHORIZONTAL TIPO PARRILA 80X | ¢ o oo e
10 CM

51 | CODO PVC 25MM X90° LARGO RADIO | $ 181 FE

52 | CODO PVC PESADO 1" $ 252 FE

53 | CODO PVC PRESION 110MM $ 13.73 FE

54 | CODOPVC PRESION 32MM X 90° LARGO | ¢ 1 o e
RADIO
CODO PVC PRESION 40MM X 90° LARGO

55 | SoDO $ 153 FE
CODO PVC PRESION 50MM X 90° LARGO

56 | maoio $ 2,37 FE

57 | CODOPVCPRESION 75MM X 90° LARGO | ¢ 4 e

RADIO
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CODO PVC PRESION 90MM X 90° LARGO

58 RADIO $ 7,62 FE

59 |CODORIGIDO 1 1/2" $ 18,88 FE

60 |CODORIGIDO 1 1/4" $ 4,70 FE

61 |CODORIGIDO 1" $ 261 FE

62 | CODORIGIDO 1/2" $ 219 FE

63 |CODORIGIDO 2 1/2" $ 20,93 FE

64 | CODO RIGIDO 2" $ 25,72 FE

65 |CODORIGIDO 3" $ 31,62 FE

66 |CODO RIGIDO 3/4" $ 174 FE

67 | CODO RIGIDO 4" $ 96,63 FE

68 CODO VERTICAL EXT. TIPO DUCTO 10 X $ 1244 FE
10CM
CODO VERTICAL EXT. TIPO DUCTO 12.5

69 X 10CM $ 24,36 FE

70 CODO VERTICAL EXT. TIPO DUCTO 12.5 $ 2531 FE
X8CM

71 CODO VERTICAL EXT. TIPO DUCTO 15 X $ 2548 FE
10CM

72 CODO VERTICAL EXT. TIPO DUCTO 20 X $ 2822 FE
10CM

73 CODO VERTICAL EXT. TIPO DUCTO 30 X $ 2218 FE
10CM

74 CODO VERTICAL EXT. TIPO DUCTO 40 X $ 3424 FE
10CM

75 CODO VERTICAL EXT. TIPO DUCTO 50 X $ 2545 EE
10CM

76 CODO VERTICAL EXT. TIPO DUCTO 80 X $ 71.60 FE
10CM

77 CODO VERTICAL INT. TIPO DUCTO 20 X $ 17.90 FE
10CM

78 CODO VERTICAL INT. TIPO DUCTO 30 X $ 2125 FE
10CM

79 CODO VERTICAL INT. TIPO DUCTO 50 X $ 2545 FE
15CM

80 CODO VERTICAL INT. TIPO DUCTO 60 X $ 2831 EE
15CM

81 CODO VERTICAL INT. TIPO DUCTO 70 X $ 31,05 FE
10CM

82 | CODO VERTICAL TIPO DUCTO 20X10 CM | $ 33,88 FE

83 | CODO VERTICAL TIPO DUCTO 30X10 CM | $ 30,13 FE
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CODO VERTICAL TIPO DUCTO 40 X

84 |7oony $ 2450 FE
g5 | CODO VERTICAL TIPO DUCTO 50 X s 43.76 e
10CM
g5 | CODO VERTICAL TIPO DUCTO 60 X S 48.96 e
10CM
CODO VERTICAL TIPO ESCALERA 50 X
87 |70 cnira $ 43.86 FE
CODO VERTICAL TIPO ESCALERA 60 X
g8 |- oD $ 44,00 FE
CODO VERTICAL TIPO ESCALERA 80 X
89 | onre $ 59,70 FE
o0 7D/|88CO DE CORTEMETAL 4 12X 16X | ¢ | o e
91 |DISCO DIAMANTE ARROW C/SECO41/2" | $  7.45 FE
92 | DISCO DIAMANTE ARROW C/SECO7" | $ 013 FE
93 | DISCO ZRCONIO LAMINADO 6.60 45" | $ 354 FE
94 | HOJA DE SIERRA 18 PTI $ 167 FE
95 | HOJA DE SIERRA 24 PTI $ 153 FE
96 | LIJA FANDELI AGUA # 150 $ 028 FE
97 | MANDIL DE CUERO $ 347 FE
o |MANGAS DE CUERO - SOLDADOR $ 318 FE
MASCARILLA TAMWAN P/GASES RM-676 2
99 | MASEAR $ 8,00 FE
PERNO CABEZA DE COCO COMPLETO
100 | c/TUERCA Y ANILLO $ 016 FE
101 | PERNO CADMIADO 1 1/2 X 1 1/2" $ 052 FE
102 | PERNO CADMIADO 1 12 X 1" $ 054 FE
103 | PERNO CADMIADO 1/2 X 1" $ 053 FE
104 | PERNO CADMIADO 1/4 X 3/4" $ 032 FE
105 | PERNO CADMIADO 3/8 X 1 1/2" $ 048 FE
106 | PERNO CADMIADO 5/16 X 1/2" $ 087 FE
107 | PERNO TIRAFONDO 5/16 X 1 1/2" $ 043 FE
108 | PERNO TIRAFONDO 5/16 X 2 1/2" $ 0,39 FE
109 | PERNO TIRAFONDO 5/16 X 2 $ 0,38 FE
110 | PERNO TIRAFONDO 5/16 X 3" $ 017 FE
111 |PERNO TROPICALIZADO 112X1 12" | $ 034 FE
PERNO TROPICALIZADO 1/2 X 2 1/2"
112 | c/TUERCA Y ANILLO $ 067 FE
113 | PERNO TROPICALIZADO 1/2 X 3 1/2 s 052 e

C/TUERCAY ANILLO
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PERNO TROPICALIZADO 1/2 X 3"

114 1 /TUERCA Y ANILLO $ 073 FE
115 | PERNO TROPICALIZADO 1/4 X 3/4" $ 064 FE
PERNO TROPICALIZADO 2" X 1/2" CON
116 | TUERCA Y ANILLO $ 046 FE
117 | PLASTICO REPR. NEGRO $ 133 FE
118 | REDUCTOR T/DUCTO 30-20 X 10CM $ 48,20 FE
119 | REDUCTOR T/DUCTO 40-20 X 10CM $ 3684 FE
120 | REDUCTOR T/DUCTO 40-30 X 10CM $ 6322 FE
121 | REDUCTOR T/DUCTO 50-20 X 10CM $ 40,73 FE
122 | REDUCTOR T/DUCTO 50-30 X 10CM $ 4073 FE
123 | REDUCTOR T/DUCTO 50-40 X 10CM $ 77.37 FE
124 | REDUCTOR T/DUCTO 60-20 X 10CM $ 86,63 FE
125 | REDUCTOR T/DUCTO 70-20 X 10CM $ 100,61 FE
126 | REDUCTOR T/DUCTO 70-30 X 10CM $ 49,69 FE
127 | REDUCTOR T/DUCTO 70-40 X 10CM $ 49,69 FE
128 | REDUCTOR T/DUCTO 70-50 X 10CM $ 49,69 FE
129 | REDUCTOR T/DUCTO 70-60 X 10CM $ 100,61 FE
130 | REDUCTOR T/DUCTO 80-20 X 10CM $ 114,58 FE
131 | REDUCTOR T/DUCTO 80-30 X 10CM $ 11458 FE
132 | REDUCTOR T/DUCTO 80-40 X 10CM $ 114,58 FE
133 | REDUCTOR T/DUCTO 80-70 X 10CM $ 114,58 FE
134 | SOLDADURA AGA 6011 $ 247 FE
135 | SOLDADURA EXOTERMICA 115° $ 22,08 FE
136 | SOLDADURA EXOTERMICA 150° $ 13,85 FE
137 | SOLDADURA EXOTERMICA 200° $ 17,07 FE
138 | SOLDADURA EXOTERMICA 90° $ 517 FE
SOLDADURA EXOTERMICA CABLE 2/0 A
139 | EsTRUCTURA $ 59 FE
140 | SOLDADURAEXOTERMCA T CABLE 20 s 509 e
" iocljb\%ﬁlélﬂ?: EXOTERMICA T CABLE 40 | ¢ < oo e
SOLDADURA EXOTERMICA
142 | VARILLAICABLE 1/0 $ 59 FE
o s T |
e [y i |
SOLDADURA EXOTERMICA X CABLE 4/0
145 | SUOADLRS $ 599 FE
146 | SOLVENTE EPOXICO $ 1848 FE
147 | TACO DE EXPANSION 1/2" $ 127 FE
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148 | TACO DE EXPANSION 1/4" $ 012 FE

149 | TACO DE EXPANSION 3/8" $ 127 FE

150 | TACO F-10 $ 0,09 FE

151 | TACO F-6 $ 0,06 FE

152 | TACO F-8 $ 0,09 FE
TAPON HEMBRA PVC DESAGUE 110MM

153 | pL AsTIGAMA $ 1% FE

154 | TEE HORIZONTAL TIPO DUCTO 10 X s 2571 e
10CM

155 | TEE HORIZONTAL TIPO DUCTO 15 X $ 3073 e
10CM

156 | TEE HORIZONTAL TIPO DUCTO 20 X $ 44.50 e
10CM

157 | TEE HORIZONTAL TIPO DUCTO 30 X s 3548 e
10CM

165 | TEE HORIZONTAL TIPO DUCTO 40 X S 3916 e
10CM

150 | TEE HORIZONTAL TIPO DUCTO 50 X $ 4073 e
10CM

160 | TEE HORIZONTAL TIPO DUCTO 60 X s 7523 e
10CM

161 | TEE HORIZONTAL TIPO DUCTO 70 X $ 3918 e
10CM

162 | TEE HORIZONTAL TIPO DUCTO 80 X 5 114,58 e
10CM

163 | TORNILLO GYPSUM 1/2" PUNTA AGUDA | $ 022 FE

164 | TORNILLO P/BROCA 1 X 10" $ 011 FE

165 | TORNILLO P/BROCA 10 X 1/2" $ 002 FE

166 | TORNILLO P/BROCA 12 X 3/4" $ 0,08 FE

167 | TORNILLO P/BROCA 12 X 4" $ 013 FE

168 'II:'%RNILLO TIP8X112CTACOFISHER |¢ a0 e

169 | TORNILLO T/P 8 X 1 1/2" $ 018 FE

170 | TORNILLO T/P 8 X 1" $ 002 FE

171 | TORNILLO T/P 8 X 1/2" $ 0,86 FE

172 | TORNILLO TOGGLEBOLT 5/16 X 1" $ 043 FE

173 | TUERCA DE PERNO CADMIADO $ 064 FE

174 | TUERCA GALVANIZADA 172" $ 016 FE

175 | TUERCA GALVANIZADA 3/8" $ 016 FE

176 | TWF 10 (FLEX) 600V 60°C $ 146 FE

177 | UNION EMT 1 1/2" TOPAZ $ 123 FE

178 | UNION EMT 1 1/2" USA $ 277 FE
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179 [UNION EMT 1 1/4" TOPAZ $ 213 FE
180 | UNION EMT 1 1/4" USA $ 95,57 FE
181 [UNION EMT 1" TOPAZ $ 0,62 FE
182 | UNION EMT 1" USA $ 067 FE
183 | UNION EMT 1/2" TOPAZ $ 025 FE
184 | UNION EMT 1/2" USA $ 029 FE
185 | UNION EMT 2 1/2" $ 444 FE
186 | UNION EMT 2 1/2" USA $ 4,58 FE
187 [UNION EMT 2" TOPAZ $ 189 FE
188 [UNION EMT 2" USA $ 1,80 FE
189 [UNION EMT 3" $ 6,50 FE
190 | UNION EMT 3" USA $ 7,03 FE
191 | UNION EMT 3/4" TOPAZ $ 035 FE
192 | UNION EMT 3/4" USA $ 0,38 FE
193 | UNION EMT 4" $ 915 FE
194 g/NFI)ggNPO/ELECTROCANAL 20CM BLANCA $ 412 FE
195 [ UNION P/ELECTROCANAL 30CMBLANCA | $ 4,89 FE
196 [ UNION P/ELECTROCANAL 40CM $ 541 FE
197 | UNION P/ELECTROCANAL 80CM $ 10,95 FE
198 | UNION PARA VARILLA 1/2" $ 131 FE
199 | UNION PARA VARILLA 3/8" $ 0,52 FE
200 | UNION RIGIDA 1 1/2" $ 2,98 FE
201 | UNION RIGIDA 1 1/2" USA $ 2,77 FE
202 | UNION RIGIDA 1 1/4" $ 242 FE
203 | UNION RIGIDA 1 1/4" USA $ 14 FE
204 | UNION RIGIDA 1" $ 292 FE
205 | UNION RIGIDA 1" USA $ 1,98 FE
206 | UNION RIGIDA 1/2" $ 2,98 FE
207 | UNION RIGIDA 1/2" USA $ 1,09 FE
208 | UNION RIGIDA 2 1/2" $ 682 FE
209 | UNION RIGIDA 2 1/2" USA $ 12,87 FE
210 | UNION RIGIDA 2" $ 430 FE
211 | UNION RIGIDA 2" USA $ 399 FE
212 | UNION RIGIDA 3" $ 12,67 FE
213 | UNION RIGIDA 3" USA $ 755 FE
214 | UNION RIGIDA 3/4" $ 14 FE
215 | UNION RIGIDA 3/4" USA $ 035 FE
216 | UNION RIGIDA 4" $ 14,01 FE
217 | UNION RIGIDA 4" USA $ 20,16 FE
218 | UNION TUBULAR # 1/0 $ 477 FE
219 | UNION TUBULAR # 2 $ 44 FE
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220 | UNION TUBULAR # 2/0 $ 6,63 FE
221 | UNION TUBULAR # 250 $ 881 FE
222 | UNION TUBULAR # 3/0 $ 723 FE
223 | UNION TUBULAR # 350 $ 18,038 FE
224 | UNION TUBULAR #4 $ 3,92 FE
225 | UNION TUBULAR # 4/0 $ 8,89 FE
226 | UNION TUBULAR #6 $ 3,07 FE

Fuente: OBRET S.A., 2014

Blaborado por: Arcentales Rodriguez Ana Gabriela
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CLASIFICACION DE MATERIALES DE LA CATEGORIA
HERRAMIENTAS (HE)

No DESCRIPCION PRECIO CATEGORIA

1 | ALICATE KLEIN HD2000-9NE $ 53,20 HE
DESTORNILLADOR STANLEY

2 | ESTRELLA $ 2,10 HE
DESTORNILLADOR STANLEY

3 | pLAND $ 2,58 HE
LLAVE STANLEY HEXAGONAL JGO

4 | MLIMETROS $ 17 HE
LLAVE STANLEY HEXAGONAL JGO

5 | PULGADAS $ 7,17 HE

6 |LLAVE STANLEY MIXTA 1/2" $ 2,43 HE

7 |LLAVE STANLEY MIXTA 11 MM $ 2,70 HE

8 |LLAVE STANLEY MIXTA 12 MM $ 2,92 HE

9 [LLAVE STANLEY MIXTA 15 MM $ 3,66 HE

10 | VINCHA LANCER X 50 UNID. $ 1,90 HE

Fuente: OBRET S.A., 2014
BElaborado por: Arcentales Rodriguez Ana Gabriela
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CLASIFICACION DE MATERIALES DE LA CATEGORIA MATERIALES
DE CONSTRUCCION ELECTRICA (MCE)

No DESCRIPCION PRECIO | CATEGORIA
1 | CAJA ANTIEXPLOSIVA F/S 1" RECTANGULAR | $ 6,61 MCE
2 | CAJA ANTIEXPLOSIVA F/S 1/2" 4X4 $ 9,14 MCE

CAJA ANTIEXPLOSIVA F/S 1/2"
3 | RECTANGULAR 3 3,70 MCE
4 | CAJA ANTIEXPLOSIVA FIS 3/4" 4X4 $ 9,78 MCE
5 | CAJA ANTIEXPLOSIVA F/S 3/4" 5X5 $ 10,95 MCE
CAJA ANTIEXPLOSIVA F/S 3/4"
6 | RECTANGULAR $ 3,47 MCE
7 | CAJA BEACOUP 20X30X15 $ 9,18 MCE
8 | CAJA BEACOUP 30X20X16 $ 3647 MCE
9 | CAJA BEACOUP 40X30X20 $ 58,02 MCE

10 | CAJA BEACOUP 40X40X20 $ 57,68 MCE
11 | CAJA BEACOUP 50X60X15 $ 7037 MCE
12 | CAJA BEACOUP 60X40X20 $ 89,98 MCE
13 | CAJA CUADRADA 4X4 NAC $ 1,68 MCE
14 [ CAJA CUADRADA 4X4 USA $ 4,24 MCE
15 | CAJA CUADRADA 5X5 NAC $ 2,24 MCE
16 | CAJA CUADRADA 5X5 PVC $ 1,99 MCE
17 [ CAJA CUADRADA 5X5 USA $ 7,80 MCE
18 |CAJA DE 2 GANG $ 2515 MCE
19 |[CAJA DE 3 GANG $ 2518 MCE
20 |CAJA DE 4 GANG $ 2573 MCE
21 |CAJA DE5GANG $ 27,92 MCE
22 | CAJA DE 6 GANG $ 3487 MCE
23 | CAJA DE HERRAMIENTA $ 1,12 MCE
24 | CAJA DE MEDIA TENSION 60X60X25 $ 39,20 MCE
25 | CAJA DE PASO 20X20X10 $ 26,28 MCE
26 | CAJA DE PASO 20X20X10 $ 19,04 MCE
27 | CAJA DE PASO INTEMPERIE 20X20X10 $ 17,25 MCE
28 | CAJA DE PASO INTEMPERIE 20X20X15 $ 1846 MCE
29 |CAJA DE PASO INTEMPERIE 30X30X10 $ 3360 MCE
30 |CAJA DE PASO INTEMPERIE 30X30X20 $ 20,72 MCE
31 |CAJA DE PASO INTEMPERIE 60X60X30 $ 134,40 MCE
32 [CAJA DE TOMA PISO C/PONCHE 3/4" $ 43,40 MCE
33 | CAJA OCTOGONAL G/NAC. $ 0,71 MCE
34 | CAJA OCTOGONAL G/USA $ 5,13 MCE
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35 | CAJA OCTOGONAL PVC $ 0,63 MCE
36 | CAJA PASO CONDULET C 1" $ 4,59 MCE
37 | CAJA PASO CONDULET C 1/2" $ 1,96 MCE
38 | CAJA PASO CONDULET C 3/4" $ 2,83 MCE
39 | CAJA PASO CONDULET LB 1 1/2" $ 14,85 MCE
40 | CAJA PASO CONDULET LB 1 1/4" $ 10,15 MCE
41 | CAJA PASO CONDULET LB 1" $ 4,74 MCE
42 | CAJA PASO CONDULET LB 1/2" $ 1,96 MCE
43 | CAJA PASO CONDULET LB 2 1/2" $ 25,66 MCE
44 | CAJA PASO CONDULET LB 3/4" $ 2,83 MCE
45 | CAJA PASO CONDULET LB 4" $ 37,03 MCE
46 | CAJA PASO CONDULET LL 1 1/4" $ 9,98 MCE
47 | CAJA PASO CONDULET LL 1/2" $ 2,04 MCE
48 | CAJA PASO CONDULET LL 2" $ 14,48 MCE
49 | CAJA PASO CONDULET LL 3" $ 37,48 MCE
50 |CAJA PASO CONDULET LL 3/4" $ 2,83 MCE
51 |CAJA PASO CONDULET LR 1 1/2" $ 8,45 MCE
52 | CAJA PASO CONDULET LR 1/2" $ 2,05 MCE
53 | CAJA PASO CONDULET LR 2" $ 12,58 MCE
54 | CAJA PASO CONDULET LR 3/4" $ 2,92 MCE
55 | CAJA PASO CONDULET T 1/2" $ 2,82 MCE
56 | CAJA PASO CONDULET X 1 1/4" $ 7,43 MCE
57 | CAJA PASO GALV. 20X20X10 $ 22,74 MCE
58 | CAJA PASO GALV. 20X20X10 $ 15,46 MCE
59 | CAJA PASO GALV. 25X25X10 $ 22,40 MCE
60 | CAJA PASO GALV. 30X30X10 $ 26,32 MCE
61 | CAJA PASO GALV. 30X30X15 $ 22,01 MCE
62 | CAJA PASO GALV. 30X30X30 $ 40,48 MCE
63 | CAJA PASO GALV. 40X30X20 $ 50,79 MCE
64 | CAJA PASO GALV. 40X40X10 $ 73,08 MCE
65 | CAJA PASO GALV. 40X40X20 $ 50,79 MCE
66 | CAJA PASO GALV. 50X50X20 $ 14291 MCE
67 | CAJA PASO GALV. 60X60X40 $ 134,40 MCE
68 | CAJA RECTANGULAR 4X2 P/NAC $ 0,46 MCE
69 | CAJA RECTANGULAR 4X2 P/USA $ 1,78 MCE
70 | CAJA RECTANGULAR 4X2 PVC $ 0,63 MCE
7 géﬁ%ggﬁ;ﬁﬁgﬁJWQPROFUNDA $ 1,78 MCE
72 | CAJA TOMA DE PISO 1" $ 56,84 MCE
73 | CAJA TOMA DE PISO 1/2" $ 56,84 MCE
74 CAJA TOMA DE PISO 3/4" C/TAPA DE $ 56,84 MCE

BRONCE




Anexos 112

CANALETA PORTACABLES CERRADA

7> | C/TAPA DE 20 X10 CABL 21,30 MCE
CANALETA PORTACABLES CERRADA

76 | C/TAPA DE 20X10 CMTS. 17,08 MCE
CANALETA PORTACABLES CERRADA GALV

77 | CITAPA DE 12,5 X 14,57 MCE
CANALETA PORTACABLES CERRADA GALV

78 | C/TAPA DE 12,5 X 14,57 MCE

79 | CHANEL GALVANIZADO 40X20 X 2.44 MTRS 13.97 MCE

80 | CHANEL GALVANIZADO 40X40 X 2.44 MTRS 1512 MCE

81 |DUCT. SEAL PAQUETE 235 MCE

82 | ELECTROCANAL C/ADHESNO 20 X 12 MM 269 MCE
ELECTROCANAL DEXON 100X45

83 | Eran e 1521 MCE

84 | ELECTROCANAL TIPO DUCTO 10 X 10CM 23.43 MCE

85 | ELECTROCANAL TIPO DUCTO 100 X 10CM 73.73 MCE
ELECTROCANAL TIPO DUCTO 12,5 X 8CM

86 | GALVANIZADA UNI 19,97 MCE

87 | ELECTROCANAL TIPO DUCTO 15 X 10CM 21,09 MCE
ELECTROCANAL TIPO DUCTO 20 X 10CM +

88 | AMARRACABLE + 21,40 MCE
ELECTROCANAL TIPO DUCTO 30 X 10CM +

89 | AMARRACABLE + 43,80 MCE
ELECTROCANAL TIPO DUCTO 40 X 10CM +

90 | AMARRACABLE + 29,28 MCE
ELECTROCANAL TIPO DUCTO 50 X 10CM +

91 | AMARRACABLE + 46,74 MCE
ELECTROCANAL TIPO DUCTO 60 X 10CM

92 | {AMARRACABLE +UN 40,12 MCE
ELECTROCANAL TIPO DUCTO 70 X 10CM +

93 | AMARRACABLE + 45,94 MCE
ELECTROCANAL TIPO DUCTO 80 X 10CM +

94 | AMARRACABLE + 62,38 MCE

95 | ELECTROCANAL TIPO DUCTO 90 X 10CM 68.05 MCE
ELECTROCANAL TIPO DUCTO BLANCA 40 X

9% | 10CM + AMARRAC 21,87 MCE

g7 | ELECTROCANAL TIPO DUCTO BLANCA 60 X 49,77 VCE

10CM + AMARRAC
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98 | ELECTROCANAL TIPO PARRILLA 10 X 10CM 25.97 MCE

99 | ELECTROCANAL TIPO PARRILLA 100 X 10CM 64.35 MCE

100 | ELECTROCANAL TIPO PARRILLA 20 X 10CM 29.06 MCE
ELECTROCANAL TIPO PARRILLA 30 X 10CM

101 | c/UNION + PER 27,87 MCE
ELECTROCANAL TIPO PARRILLA 40 X 10CM

102 | ~/UNION + PER 21,81 MCE
ELECTROCANAL TIPO PARRILLA 50 X 10CM

103 | c/UNION + PER 37,08 MCE
ELECTROCANAL TIPO PARRILLA 60 X 10CM

104 1 Bl ANCA PERNOS 44,64 MCE

105 | ELECTROCANAL TIPO PARRILLA 60 X 15CM 38.49 MCE
ELECTROCANAL TIPO PARRILLA 70 X 10CM

106 | c/UNION + PER 55,70 MCE
ELECTROCANAL TIPO PARRILLA 80 X 10CM

107 | CiNON + 110,50 MCE

108 | ELECTROCANAL TIPO PARRILLA 90 X 10CM 55,54 MCE

109 | ELEMENTO DE FIJACION 0.39 MCE
ELEMENTO DE FIJACION (FULMINANTE +

110 | Cravo 19 0.39 MCE

111 | MARCO DE ANDAMIO PORTICO DE 1.7 X 1.2 0,08 MCE

112 | ORGANIZADOR HORIZONTAL 2 UR 67.39 MCE

113 | ORGANIZADOR HORIZONTAL DOBLE 2RWMS - 28.39 .
88X2

114 | ORGANIZADOR HORIZONTAL DUCTO 2RMsS- 38,39 VCE
85X

115 IC:)_II_QGANIZADOR VERTICAL DOBLE DUCTO 7 125,31 VCE

116 | PACTH PANEL MODULAR 16 PUERTOS CAT 6 36.29 MCE

117 | PACTH PANEL MODULAR 24 PUERTOS CAT 6 38,08 MCE
PANEL DE DISTRIBUCION TRIFASICO DE 30

118 | Canscos 233,11 MCE

119 | PANEL MONOFASICO 14-24 ESPACIOS G.E. 62,50 MCE
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120 | PANEL MONOFASICO 14-24 ESPACIOS SQ-D | $ 90,50 MCE
121 | PANEL MONOFASICO 16-32 ESPACIOS G.E. $ 153,28 MCE
122 | PANEL MONOFASICO 20-40 ESPACIOS G.E. $ 133,95 MCE
123 | PANEL MONOFASICO 2-4 ESPACIOS G.E. $ 18,02 MCE
124 | PANEL MONOFASICO 6-12 ESPACIOS G.E. $ 37,75 MCE
125 | PANEL MONOFASICO 8-16 ESPACIOS G.E. $ 39,93 MCE
126 | PANEL TRIFASICO 12 ESPACIOS G.E. $ 90,03 MCE
127 | PANEL TRIFASICO 18 ESPACIOS G.E. $ 119,33 MCE
128 | PANEL TRIFASICO 24 ESPACIOS G.E. $ 170,04 MCE
129 | PANEL TRIFASICO 30 ESPACIOS G.E. $ 150,90 MCE
130 | PANEL TRIFASICO 42 ESPACIOS G.E. $ 208,52 MCE
131 | PASTA DE CONTACTO $ 13,16 MCE
132 | PATCH CORD 3 PIES CAT 5E $ 3,81 MCE
133 | PATCH CORD 3 PIES CAT 6 $ 6,54 MCE
134 | PATCH CORD5PIES CAT 5E $ 5,20 MCE
135 | PATCH CORD5PIES CAT 6 $ 7,17 MCE
136 | PATCH CORD 7 PIES CAT 5E $ 511 MCE
137 | PATCH CORD 7 PIES CAT 6 $ 7,80 MCE
138 | PATCH CORD 7 PIES CAT 6A $ 15,68 MCE
139 | PATCH CORD CAT. 6A F/UTP 3FT AZUL $ 19,47 MCE
140 | PATCH CORD CAT. 6A F/UTP 7FT AZUL $ 22,55 MCE
141 | PATCH CORD CAT. 6A F/UTP 7FT AZUL $ 22,55 MCE
PATCH PANEL CAT 5E/CAT 6 MODULAR
142 PLANO 24 $ 107,50 MCE
PATCH PANEL MODULAR 24 PUERTOS CAT
143 6A SIEMON $ 73,67 MCE
144 | PATCH PANEL SOLIDO 24 PUERTOSCATS5E | $ 134,40 MCE
145 | PATCH PANEL SOLIDO 24 PUERTOS CAT 6 $ 166,43 MCE
146 | PATCH PANEL TERA MODULAR CAT 6 $ 107,50 MCE
RACK ABIERTO DE PARED DE 12 UR
147 BEACOUP $ 144,78 MCE
TABLERO DE CONTROL DEL SISTEMA
148 CONTRA INCENDIO 3MA $3.500,00 MCE
149 TABLERO DE CONTROL DEL SISTEMA $ 679,00 MCE

EXTRACTORES 2MANDOS
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TABLERO DE DISTRIBUCION PRINCIPAL

150 | Tpp) $4.997,44 MCE
TABURETE CON RESPALDAR Y ASIENTO DE

151 | \oFY PIEL ART $ 149,00 MCE
TRANSF. 1@ 75 KVA PAD MOUNTED MALLA

152 | 13900 1 2401 $5.372,25 MCE
TRANSF. MONO. DE DISTRIBUCION DE 75

153 | VA (PADMOUNTE $5.372,25 MCE

154 | TRANSFERENCIA DE 250 A $ 3.808,00 MCE

155 | UPS 800 VA $ 336,00 MCE

Fuente: OBRET S.A., 2014
Elaborado por: Arcentales Rodriguez AnaGabriela
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CLASIFICACION DE MATERIALES DE LA CATEGORIA MATERIALES
DE CONSTRUCCION MECANICA (MCM)

No DESCRIPCION PRECIO | CATEGORIA
1 |ANGULO 11/2 X 3/16" $ 21,28 MCM
2 |ANGULO 1 1/4 X 3/16" $ 14,091 MCM
3 |[CARETA P/SOLDADOR # 3050 $ 24,30 MCM
4 |PLANCHA LISA 5MM (4X8) $121,14 MCM
5 |[PLATTINA 2X10 AWG SPT $ 1,69 MCM
6 |PLATTINA 2X12 AWG SPT $ 1,06 MCM
7  |PLATTINA 2X14 AWG SPT $ 0,68 MCM
8 |PLATTINA 2X16 AWG SPT $ 044 MCM
9 |PLATTINA 2X18 AWG SPT $ 029 MCM

SOPORTE PIE DE AMIGO

10 | gaLvANIZADO $ 753 MCM
11 [VARILLA COOPERWELD 5X8" $ 53,97 MCM
12 |[VARILLA ROSCADA 1/2" $ 13,50 MCM
13 |[VARILLA ROSCADA 1/4" $ 161 MCM
14 |VARILLA ROSCADA 3/8" $ 13,55 MCM

Fuente: OBRET S.A., 2014
BElaborado por: Arcentales Rodriguez Ana Gabriela
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CLASIFICACION DE MATERIALES DE LA CATEGORIA MATERIALES

ELECTRICOS (ME)

No DESCRIPCION PRECIO CATEAGOR'
1 |BALASTRO 4 X 32 120-240V $ 1353 ME
2 |BARRA DE COBRE 1333 AMP $ 96,60 ME
3 |BARRA DE CU 20 CM $ 77.95 ME
4 | BARRA DE CU 30 CM $ 77.95 ME
5 | BARRA DE CU CON AISLADORES $ 116,48 ME
6 | BARRA DE CU PARA ACOPLES $ 98,00 ME
BARRA DE TIERRA P/PANEL (9X6)

7 | C/SOPORTE $ 616 ME
BOBINA 220V LXD-3P7 PARA CONTACTOR

8 | 40-50-65AMP $ 5411 ME
BOBINA PARA CONTACTOR LDX-1IM7 220V

9 |Lc1-D03-D38 $ 312 ME

10 | BREAKER 1P X 20 AMP ENCHIFABLE SQD | $ 5,15 ME
11 | BREAKER 1P X 20AMP FINO G.E. $ 538 ME
12 | BREAKER 1P X 20AMP GRUESO G.E. $ 474 ME
13 | BREAKER 1P X 30AMP FINO G.E. $ 472 ME
14 | BREAKER 1P X 30AMP GRUESO G.E. $ 339 ME
15 | BREAKER 1P X 40AMP FINO G.E. $ 49 ME
16 | BREAKER 1P X 40AMP GRUESO G.E. $ 495 ME
17 | BREAKER 2P X 20AMP GRUESO G.E. $ 759 ME

BREAKER 2P X 20AMP GRUESO G.E.

18 | ENCHUFABLE $ 18,68 ME
19 | BREAKER 2P X 30AMP FINO G.E. $ 981 ME
20 | BREAKER 2P X 30AMP GRUESO G.E. $ 1017 ME
21 | BREAKER 2P X 40AMP FINO G.E. $ 1814 ME
22 | BREAKER 2P X 40AMP GRUESO G.E. $ 12,50 ME
23 | BREAKER 2P X 70AMP GRUESO G.E. $ 2581 ME
24 | BREAKER 3P 200 A EASY PACT NG $ 144,07 ME
25 | BREAKER 3P X 100AMP GRUESO G.E. $ 119,01 ME
26 | BREAKER 3P X 40AMP GRUESO G.E. $ 5416 ME
27 | BREAKER 3P X 50AMP GRUESO G.E. $ 5416 ME

BREAKER 3P X 60AMP GRUESO G.E.

28 | ENCHUFABLE $ 56,45 ME
29 | BREAKER 3P X 70AMP GRUESO G.E. $ 5410 ME
30 | BREAKER 3P X 90AMP GRUESO G.E. $ 46.05 ME
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BREAKER EASY PACK EZC100H2050 2P 50

31 | C/TERMINALES $ 6943 ME
BREAKER EASY PACK EZC100N3100 3P
32 1 100A C/TERMINALES $127,49 ME
33 | BREAKER MG EZC100H2030 2P 30A $ 6552 VE
BREAKER TIPO CAJA MOLDEADA EASY
34 | pACK 3P 600A REGU $ 716,07 ME
35 | CADENA DE LAMPARA $ 162 NVE
36 | CINTA AISLANTE 3M SUPER 33+ $ 588 ME
37 | CINTA AISLANTE TEMFLEX AMARILLA $ 1,04 VE
38 | CINTA AISLANTE TEMFLEX AZUL $ 1,04 NVE
39 |CINTA AISLANTE TEMFLEX BLANCA $ 1,04 VE
40 | CINTA AISLANTE TEMFLEX NEGRA $ 1,04 VE
41 | CINTA AISLANTE TEMFLEX ROJA $ 1,04 MVE
42 |CINTA AISLANTE TEMFLEX VERDE $ 1,04 VE
43 | CINTA AUTOFUNDENTE 3M $ 10,46 MVE
44 | CINTA BRADY 1/2 VINIL BLANCA $ 38,08 ME
45 | CINTA ERIBAND 1/2" (30MT) $ 5506 ME
46 | CINTA VELCRO 25 MM NEGRO $ 1,79 ME
47 | CONECTOR CURVO BX 1 1/2" USA $ 7,16 ME
48 | CONECTOR CURVO BX 1 1/4" USA $ 282 VE
49 | CONECTOR CURVO BX 1" USA $ 213 ME
50 | CONECTOR CURVO BX 1/2" USA $ 076 ME
51 | CONECTOR CURVO BX 2 1/2" USA $ 17,72 NVE
52 | CONECTOR CURVO BX 2" USA $ 813 ME
53 | CONECTOR CURVO BX 3" USA $ 3043 ME
54 | CONECTOR CURVO BX 3/4" USA $ 112 VE
55 | CONECTOR CURVO BX 4" USA $ 49,49 ME
56 | CONECTOR CURVO SELLADO 1 1/2" $ 10,76 ME
57 | CONECTOR CURVO SELLADO 1 1/4" $ 630 NVE
58 | CONECTOR CURVO SELLADO 1" $ 359 ME
59 | CONECTOR CURVO SELLADO 1/2" $ 132 VE
60 | CONECTOR CURVO SELLADO 2 1/2" $ 26,34 MVE
61 | CONECTOR CURVO SELLADO 2" $ 11,45 ME
62 | CONECTOR CURVO SELLADO 3" $ 3541 VE
63 | CONECTOR CURVO SELLADO 3/4" $ 192 NVE
64 | CONECTOR CURVO SELLADO 4" USA $ 57,82 MVE
65 | CONECTOR EMT 1 172" TOPAZ $ 258 VE
66 | CONECTOR EMT 1 172" USA $ 1,74 NVE
67 | CONECTOR EMT 1 1/4" TOPAZ $ 083 ME
68 | CONECTOR EMT 1 1/4" USA $ 156 NVE
69 | CONECTOR EMT 1" TOPAZ $ 050 NVE
70 | CONECTOR EMT 1" USA $ 060 ME
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71 | CONECTOR EMT 1/2" TOPAZ $ 022 ME
72 | CONECTOR EMT 1/2" USA $ 029 ME
73 | CONECTOR EMT 2 1/2" $ 4,06 ME
74 | CONECTOR EMT 2 1/2" USA $ 529 ME
75 | CONECTOR EMT 2" $ 2,93 ME
76 | CONECTOR EMT 2" USA $ 2,00 ME
77 | CONECTOR EMT 3" $ 6,15 ME
78 | CONECTOR EMT 3" USA $ 479 ME
79 | CONECTOR EMT 3/4" $ 035 ME
80 | CONECTOR EMT 3/4" TOPAZ $ 035 ME
81 | CONECTOR EMT 3/4" USA $ 0,38 ME
82 | CONECTOR EMT 4" $ 11,27 ME
83 | CONECTOR FUNDA BX 1/2" $ 069 ME
84 ICII\?INECTOR PIVARILLA P/T 5/8'VI0.11 TH58 | o 4 4 VE
85 | CONECTOR RECTO BX 1 1/2" USA $ 2,25 ME
86 | CONECTOR RECTO BX 1 1/4" USA $ 2,05 ME
87 | CONECTOR RECTO BX 1" $ 093 ME
88 | CONECTOR RECTO BX 1" USA $ 1,07 ME
89 | CONECTOR RECTO BX 1/2" $ 0,69 ME
90 | CONECTOR RECTO BX 1/2" USA $ 0,37 ME
91 | CONECTOR RECTO BX 2 1/2" USA $ 7,35 ME
92 | CONECTOR RECTO BX 2" USA $ 2,92 ME
93 | CONECTOR RECTO BX 3" TOPAZ $ 11,54 ME
94 | CONECTOR RECTO BX 3/4" USA $ 071 ME
95 [ CONECTOR RECTO BX 4" USA $ 15,59 ME
96 | CONECTOR RECTO SELLADO 11/2" $ 586 ME
97 | CONECTOR RECTO SELLADO 1 1/4" $ 417 ME
98 | CONECTOR RECTO SELLADO 1" $ 3,67 ME
99 | CONECTOR RECTO SELLADO 1/2" $ 090 ME
100 | CONECTOR RECTO SELLADO 2 1/2" $ 20,18 ME
101 | CONECTOR RECTO SELLADO 2" $ 11,50 ME
102 | CONECTOR RECTO SELLADO 3" $ 19,05 ME
103 [ CONECTOR RECTO SELLADO 3/4" $ 2,06 ME
104 | CONECTOR RECTO SELLADO 4" $ 30,87 ME
105 | CONECTOR RIGIDO 3/4" $ 046 ME
106 | CONECTOR ROMEX 1/2" $ 026 ME
107 | CONTACTOR (50A-220V) 15HP LS (MC-50A) | $ 70,00 ME
108 | CONTACTOR 2P 30 AMP 120V $ 70,00 ME
109 ggHNJé%TE%R AUXILIAR LADN11 $ 1221 VE
110 | CONTRATUERCA RIGIDA 1 1/2" $ 1,22 ME
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111 | CONTRATUERCA RIGIDA 2" $ 122 VE
112 | CONTRATUERCA RIGIDA 3" $ 161 VE
113 | CONTRATUERCA RIGIDA 4 $ 129 VE
114 | CORONAEMT 1" USA $ 039 VE
115 | CORONAEMT 1/2" USA $ 019 VE
116 | CORONAPVC 4" $ 655 VE
117 | CORONARIGIDA 1 1/2" $ 089 VE
118 | CORONARIGIDA 1 1/4" $ 098 VE
119 | CORONARIGIDA 1 1/4" USA $ 094 VE
120 | CORONA RIGIDA 1" $ 047 VE
121 | CORONARIGIDA 172" $ 089 VE
122 | CORONARIGIDA 2 1/2" $ 512 VE
123 | CORONARIGIDA 2" $ 095 MVE
124 | CORONARIGIDA 3" $ 642 VE
125 | CORONA RIGIDA 3/4" $ 019 VE
126 | CORONA RIGIDA 4" $ 7,22 VE
127 | CORONARIGIDA 4" USA $ 047 VE
128 | CORONA Y CONTRATUERCA 1 172" $ 019 VE
DICROICO MR16 GU10 LED HIGH POWER
1291 3000K 4.3W 110-1 $ 1415 ME
130 | DULUX ROS. 20W 6500K E27 SYLVANIA $ 336 VE
131 | ENCHUFE BLINDADO POL. 15 A 120 V $ 256 VE
132 | ESPUMA DE POLIURETANO EN SPRAY $ 18,08 MVE
133 | FACE PLATE 1 SOLO SERVICIO SIEMON $ 277 VE
134 | FACE PLATE 2 DOBLE SERVICIO SEMON | $ 2,84 ME
135 | FACE PLATE 4 SERVICIOS SIEMON $ 184 VE
136 | FOCO AHORRADOR 20W $ 3,20 VE
FOCO LED DICROICO MR16 7.8W 12V 2700K
137| EOCOLEDE $ 16,69 ME
138 | FUENTE DE PODER 25 A $ 196,00 VE
139 | FUNDA BX 1 1/2" USA $ 649 VE
140 | FUNDA BX 1 1/4" USA $ 375 VE
141 | FUNDA BX 1" $ 2,60 VE
142 | FUNDA BX 1/2" $ 183 VE
143 | FUNDA BX 2 172" USA $ 12,09 VE
144 | FUNDA BX 2" USA $ 859 MVE
145 | FUNDA BX 3" USA $ 19,41 VE
146 | FUNDA BX 3/4" $ 177 VE
147 | FUNDA BX 4" USA $ 23,85 VE
148 | FUNDA SELLADA 1 1/2" $ 12,82 VE
149 | FUNDA SELLADA 1 1/2" USA $ 12,25 VE
150 | FUNDA SELLADA 1 1/4" $ 848 VE
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151 | FUNDA SELLADA 1 1/4" USA $ 6,25 ME
152 | FUNDA SELLADA 1" $ 471 ME
153 | FUNDA SELLADA 1" USA $ 6,18 ME
154 | FUNDA SELLADA 1/2" $ 254 ME
155 | FUNDA SELLADA 1/2" USA $ 2,05 ME
156 | FUNDA SELLADA 2 1/2" $ 23,85 ME
157 | FUNDA SELLADA 2 1/2" USA $ 3561 ME
158 | FUNDA SELLADA 2" $ 18,02 ME
159 | FUNDA SELLADA 2" USA $ 16,87 ME
160 | FUNDA SELLADA 3" $ 56,84 ME
161 | FUNDA SELLADA 3" USA $ 33,86 ME
162 | FUNDA SELLADA 3/4" $ 3,86 ME
163 | FUNDA SELLADA 3/4" USA $ 39 ME
164 | FUNDA SELLADA 4" $ 51,03 ME
165 | FUNDA SELLADA 4" USA $ 56,85 ME
166 | GRAPA CHANEL RIG. 1 1/2" $ 124 ME
167 | GRAPA CHANEL RIG. 1 1/2" USA $ 119 ME
168 | GRAPA CHANEL RIG. 1 1/4" $ 110 ME
169 | GRAPA CHANEL RIG. 1 1/4" USA $ 040 ME
170 | GRAPA CHANEL RIG. 1" $ 097 ME
171 | GRAPA CHANEL RIG. 1" USA $ 211 ME
172 | GRAPA CHANEL RIG. 1/2" $ 031 ME
173 | GRAPA CHANEL RIG. 2 1/2" $ 140 ME
174 | GRAPA CHANEL RIG. 2 1/2" USA $ 4,38 ME
175 | GRAPA CHANEL RIG. 2" $ 0,76 ME
176 | GRAPA CHANEL RIG. 2" USA $ 144 ME
177 | GRAPA CHANEL RIG. 3" $ 2,79 ME
178 | GRAPA CHANEL RIG. 3" USA $ 0,69 ME
179 | GRAPA CHANEL RIG. 3/4" $ 051 ME
180 | GRAPA CHANEL RIG. 3/4" USA $ 0,66 ME
181 | GRAPA CHANEL RIG. 4" $ 10,56 ME
182 | GRAPA CHANEL RIG. 4" USA $ 813 ME
183 | GRAPA EMT 1 1/2" $ 057 ME
184 | GRAPA EMT 1 1/2" USA $ 081 ME
185 | GRAPA EMT 1 1/4" $ 026 ME
186 | GRAPA EMT 1 1/4" USA $ 0,32 ME
187 | GRAPA EMT 1" $ 022 ME
188 | GRAPA EMT 1" USA $ 015 ME
189 | GRAPA EMT 1/2" $ 0,04 ME
190 | GRAPA EMT 1/2" USA $ 0,04 ME
191 | GRAPA EMT 2 1/2" $ 134 ME
192 | GRAPA EMT 2 1/2" USA $ 1,53 ME
193 | GRAPA EMT 2" USA $ 0,58 ME
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104 | GRAPA EMT 3" $ 142 ME

105 | GRAPA EMT 3" USA $ 379 ME

106 | GRAPA EMT 3/4" $ 014 ME

197 | GRAPA EMT 3/4" USA $ 011 ME

108 | GRAPA EMT 4 $ 646 ME

109 | GRAPA EMT 4" USA $ 513 ME
INTERRUPTOR BIPOLAR 16 A MATIX CODI.

200 | pVE 316 $ 11,16 ME
INTERRUPTOR BIPOLAR 32 A MATIX CODI.

201 | NTERROE $ 15,97 ME

202 | INTERRUPTOR DOBLE 3 VIAS MATIX C/P | $ 13.07 ME

203 | INTERRUPTOR DOBLE MATIX C/P $ 392 ME

204| NTERRUPTOR SENCILLO 15 AMAGIC COD.[ ¢ ¢ 75 e
5001
INTERRUPTOR SENCILLO 15 A MATIX COD.

205 | IIERE $ 315 ME

206 | INTERRUPTOR SENCILLO 3 VIAS MATIX C/P | $  7.70 ME

207 | INTERRUPTOR SENCILLO BTICINO L4001/0 | $  4.35 ME

208 | INTERRUPTOR TRIPLE 3 VIAS MATIX C/P | $ 23,52 ME

209 | INTERRUPTOR TRIPLE MATIX C/P $ 973 ME

210 | JACK CAT 6 SEEMON PLANO BLANCO $ 721 ME

211 | JACK CAT 6 SIEEMON PLANO NEGRO $ 721 ME

212 | JACK CAT 6A 10 G COLOR BLANCO $ 13.89 ME

213 | JACK CAT 6A 10 G COLOR NEGRO $ 1428 ME

214 | LAMPARA DE EMERGENCIA $ 3024 ME

215 | LATEX BLANCO CAN $ 236 ME
LC1-D50A CONTACTOR 50AMP CON

216 | LoD $170,81 ME
LUMINARIA LED EN SET STRIP 4000K 12V

217 | T e se W ¢ $ 324,80 ME
LUMINARIA TIPO COBRA SHARK LED 150W

2181 Syl vANIA CODP $492.80 ME
PLACA MAGIC ALUMINIO 1 MODULO

219| cop.503/1SR $ 184 ME
PLACA MAGIC ALUMINIO 2 MODULO

220| cOD.503/2SR $ 331 ME
PLACA PARA TOMACORRIENTE

221 | A AR $ 16,50 ME

57 | PROMO TOMACORRIENTE NARANJA s 420 e

TIERRA AISLADA DOBLE/P
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PUNTA EXTERIOR GOMA 15KV 2-250 MCM

223( oy $ 28,82 ME
PUNTA EXTERIOR GOMA 15KV 3/0-500 2
224 5KV 2-400 3U 28 $ 590,85 ME
225 | PUNTA TERMINAL EXTERIOR # 2 $ 78.18 ME
226 | PUNTA TERMINAL INTERIOR # 2 $ 50,30 ME
REGLETA DE CONEXION (SUPRESOR DE
27| EGuPos) $ 2520 ME
RELE ON DELAY ADAPTABLE AL
228| CONTACTOR COD. LADS? $ 90,05 ME
229 | SACO DE MYGEN $ 280 ME
230 | SELECTOR 3 POSICIONES $ 89.00 ME
231 | SENSOR DE HUMO Y SOPORTE ECO $ 42,56 ME
SILICON ABRO 1200 TRANSPARENTE US -
232 | 2 e $ 4,04 ME
SISTEMA DE CONTROL UNIVERSAL
233 | (INCLUYE TARJ ELEC, D $ 44.80 ME
234 | SUMNISTRO DE CAPACITORDE 1UF 440 | ¢ ¢ o6 e
VAC
235 | SUMNISTRO DE CAPACITOR DE 40UF 440 | ¢ o T
VAC
236 | T 20X10CM C/TAPA $ 4657 ME
237 | TAPA CUADRADA 4X4 NAC $ 053 ME
238 | TAPA CUADRADA 4x4 USA $ 218 ME
239 | TAPA CUADRADA 5x5 USA $ 141 ME
240 | TAPA FS RECTANGULAR CIEGA $ 157 ME
241 | TAPA OCTAGONAL CHICA $ 022 ME
242 | TAPA P/ICODO HORIZONTAL 100CM $ 3612 ME
243 | TAPA PICODO HORIZONTAL 10CM $ 554 ME
244 | TAPA P/ICODO HORIZONTAL 20CM $ 854 ME
245 | TAPA P/ICODO HORIZONTAL 30CM $ 1172 ME
246 | TAPA PICODO HORIZONTAL 40CM $ 14,89 ME
247 | TAPA P/ICODO HORIZONTAL 50CM $ 18.06 ME
248 | TAPA PICODO HORIZONTAL 60CM $ 2038 ME
249 | TAPA PICODO HORIZONTAL 70CM $ 2562 ME
250 | TAPA P/CODO HORIZONTAL 80CM $ 30,85 ME
251 | TAPA P/ICODO HORIZONTAL 90CM $ 3205 ME
252 | TAPA PIELECTROCANAL 100CM $ 60,18 ME
253 | TAPA P/ELECTROCANAL 10CM $ 922 ME
254 | TAPA PIELECTROCANAL 12,5CM BLANCA | $ 11,94 ME
55 | TAPA P/ELECTROCANAL 20CM S 1425 e

GALVANIZADA




Anexos 124

TAPA P/ELECTROCANAL 25CM

256 | GALVANIZADA $ 3395 ME
TAPA P/ELECTROCANAL 30CM COLOR

257| LA LD $ 19,53 ME
TAPA P/ELECTROCANAL 40CM COLOR

258 | o $ 24.82 ME
TAPA P/ELECTROCANAL 50CM

259 | GALVANIZADA $ 30,09 ME

260 | TAPA PIELECTROCANAL 70CM BLANCO $ 42.68 ME

261 | TAPA PIELECTROCANAL 80CM $ 5142 ME

262 | TAPA PIELECTROCANAL 90CM $ 54,91 ME
TERMINAL COMPRESION #1/0 ILSCO 2

263| [-3MINA $ 717 ME

264 | TERMINAL COMPRESION #1/0 KLAUKE $ 665 ME

265 | TERMINAL COMPRESION #10 ILSCO $ 840 ME

266 | TERMINAL COMPRESION #2 ILSCO $ 173 ME
TERMINAL COMPRESION #2 ILSCO 2

267 | LHUECOS CANA LARGA $ 627 ME
TERMINAL COMPRESION #2/0 ILSCO CARA

268 | iy $ 440 ME
TERMINAL COMPRESION #2/0 KLAUKE

269 | L SME A $ 440 ME

270 | TERMINAL COMPRESION #250 KLAUKE $ 961 ME

271 | TERMINAL COMPRESION #350 KLAUKE $ 15,76 ME

272 | TERMINAL COMPRESION #4 ILSCO $ 3,79 ME
TERMINAL COMPRESION #4/0 KLAUKE

273 | LR S $ 6,37 ME

274 | TERMINAL COMPRESION #500 ILSCO $ 21.26 ME

275 | TERMINAL COMPRESION #500 KLAUKE $ 16,07 ME

276 | TERMINAL COMPRESION #500 MCM $ 2126 ME
TERMINAL COMPRESION #6 KLAUKE CARA

277 | | RN $ 3,40 ME

278 | TERMINAL COMPRESION #600 ILSCO $ 16.80 ME
TERMINAL COMPRESION #8 KALUKE CARA

279 | [ERMY $ 304 ME

280 | TERMINAL DE COMPRESION # 2 AWG $ 477 ME

281 | TERMINAL DE COMPRESION # 500 MCM $ 16,07 ME

282 | TERMINAL DE COMPRESION #1/0 KLAUKE | $ 625 ME
TERMINAL DE COMPRESION #2/0 ILSCO

283 | CAtA LARGA $ 638 ME

284 | TERMINAL DE COMPRESION #500 KLAUKE | $ 21.26 ME
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285 | TERMINAL DE COMPRESION #6 ILSCO $ 341 ME
TERMINAL DE COMPRESION #8 KLAUKE

286 CANA LARGA $ 316 ME

287 | TERMINAL TALON DOBLE #1/0 $ 213 ME

283 | TERMINAL TALON SENCILLO #1/0 $ 137 ME

289 | TERMINAL TALON SENCILLO #10 $ 047 ME

200 | TERMINAL TALON SENCILLO #2 $ 040 ME

291 | TERMINAL TALON SENCILLO #2/0 $ 356 ME

292 | TERMINAL TALON SENCILLO #250 $ 356 ME

203 | TERMINAL TALON SENCILLO #350 $ 078 ME

204 | TERMINAL TALON SENCILLO #4 $ 078 ME

205 | TERMINAL TALON SENCILLO #4/0 $ 356 ME

206 | TERMINAL TALON SENCILLO #500 $ 078 ME

297 | TERMINAL TALON SENCILLO #6 $ 054 ME

208 | TERMINAL TALON SENCILLO #8 $ 035 ME

299 | TIRAFUSIBLE DE 8 AMP. IMPORTADO $ 280 ME

300 | TOMA DE PISO SENCILLO $ 56.84 ME

301 | TOMACORRIENTE 220 20AMP $ 153 ME

202 | TOMACORRIENTE AEREO POLAR. 16AVP- | ¢~ _ o T
120V
TOMACORRIENTE CHINO SENCILLO 20A -

303| 208V C/PLACA BLA $ 10,64 ME
TOMACORRIENTE DOBLE POLARIZADO

3041 120V - 15A C/P (NEM $ 926 ME
TOMACORRIENTE DOBLE POLARIZADO

305 120V - 15A C/P (NEM $ 925 ME
TOMACORRIENTE DOBLE POLARIZADO

306 | 120V - 15A C/P (NEM $ 925 ME
TOMACORRIENTE DOBLE POLARIZADO 20A

307| COOPER C/PLACA $ 381 ME
TOMACORRIENTE DOBLE POLARIZADO

308 | cOOPER 15 A C/PLACA $ 224 ME
TOMACORRIENTE DOBLE POLARIZADO

309 | COOPER 15A 125V BE| $ 297 ME
TOMACORRIENTE DOBLE POLARIZADO

310| cooPER C/PLACA $ 168 ME
TOMACORRIENTE DOBLE POLARIZADO

311| 1\ERRA AISLADA HUBB $ 606 ME
TOMACORRIENTE MATIX BLANCO 2P+T 15

312| A COD. AVB028GH $ 964 ME

313 | TOMACORRIENTE MATIX NARANJA 2P+T 15| ¢ oo o e

A COD. AM5028I
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TOMACORRIENTE NARANJA TIERRA

314! AISLADA DOBLE/POL 15 $ 79 ME
TOMACORRIENTE PATA DE GALLINA

315 | soaMP 220V PICAIA EM $ 1118 ME
TOMACORRIENTE PISO Y CAJA 120V - 15A

316 | (NEMA SA5R) $ 61,43 ME

317 | TOMACORRIENTE SENCILLO 110V 15AMP | $ 535 ME

318 | TOMACORRIENTE TRIFASICO C/PLACA $ 13.98 ME

Fuente: OBRET S.A., 2014
Haborado por: Arcentales Rodriguez Ana Gabriela
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CLASIFICACION DE MATERIALES DE LA CATEGORIA MATERIALES

VARIOS (MV)
No DESCRIPCION PRECIO CATEGORIA
1 éII\\/I/IARRACABLES P/ELECTROCANALES 244 5 717 MV
2 | AMARRAS PLASTICAS $ 5,38 MV
3 | AMARRAS PLASTICAS 20CM NEGRAS $ 0,11 MV
4 | AMARRAS PLASTICAS 30CM NEGRAS $ 0,11 MV
5 |AMARRAS PLASTICAS 50CM NEGRAS $ 0,71 MV
6 |BALON COPACONFEDERACION $ 33,60 MV
7 | BISEL 4X4 NAC. $ 0,43 MV
8 |BISEL 4X4 USA $ 1,43 MV
9 |BISEL 5%5 NAC. $ 0,47 MV
10 |BOTABATA DE PVC AMARILLO 40 $ 18,12 MV
11 |BOTABATA DE PVC AMARILLO 42 $ 18,12 MV
12 | C9385A CARTUCHO NEGRO HP 88 (C9385A) | $ 29,68 MV
13 | CABO GRUESO 3/4" $ 2,44 MV
14 | CANDADO VIRO ITALIA 50 MM $ 19,14 MV
15 | CANDADO VIRO ITALIA 60 MM $ 3528 MV
16 | CANDADO VIRO ITALIA 80 MM $ 5335 MV
17 'CA:\QII;Z\L/J"%I)—IA GIRATORIA 125MM (PARA $ 0.15 MV
18 | CARTUCHO HP # 88 BLACK $ 29,68 MV
19 | CARTUCHO HP # 88 CYAN $ 21,28 MV
20 | CARTUCHO HP # 88 MAGENTA $ 21,28 MV
21 | CARTUCHO HP # 88 YELLOW $ 21,28 MV
22 | CARTUCHO HP 88 MAGENTA $ 2352 MV
COMPUTADOR XTRATECH CI7 4770 3.4GHZ
23 | 8MG 4TAG MAINB $1.876,00 MV
24 | DILUYENTE $ 7,28 MV
25 | GUANTE CUERO SOLDAR $ 4,88 MV
26 | GUANTE LANA/LATEX VENITEX $ 3,77 MV
27 | GUIAS/REMISION 002-001 DEL 1 AL 1000 $ 0,56 MV
28 |IMPERMEABLE JEM SAFETOOP TALLA "X" $ 8,49 MV
29 |[KALIPEGA $ 1544 MV
30 |KIT PUNTA TERMINAL INTERIOR # 1/0 $ 319,20 MV
31 |[LETRERO DE SALIDA $ 31,92 MV
32 |MANO DE OBRA $ 33,60 MV
33 |MANTENIMIENTO PREVENTIVO INTEGRAL $ 5040 MV

(LIMPIEZA LUBRIC
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No DESCRIPCION PRECIO CATEGORIA
MEDICION RESISTENCIA PUESTA A TIERRA
34 | CONREPORTE $ 23296 MV
35 |MINERALAC IDEAL $ 3,9 MV
36 |MONITOR 19" LG $ 127,51 MV
37 Il\J/IgéJSE GENIUS ROSADO TRAVELER 9000R | ¢ 15,42 ™
38 | MULTITOMA HORIZONTAL 10 TOMAS 120V $ 78,32 MV
MY GEM 11 KG - MEJORADOR
39 | CONDUCTIVIDAD $ 2576 MV
NOTEBOOK DELL CI7-4500U--DVDR
40 | MEMORIA RAM 8GB / $ 952,00 MV
41 |PINTURA ANTICORROSIVA BLANCA $ 21,84 MV
42 | PINTURA ANTICORROSIVA GRIS MATE $ 0,13 MV
43 | PINTURA EPOXICA BLANCA $ 49,28 MV
44 |PIOLA NYLON #6 $ 0,83 MV
. E%SLA GRAVEDAD DECORAR AZUL 400 ML | & 9.25 MV
46 |PISTOLA PARA PINTAR THOMAS $ 17,23 MV
47 | POLIPEGA $ 5,77 MV
48 | VITHENE $ 36,40 MV
49 |WAIPE $ 3,92 MV

Fuente: OBRET S.A., 2014
BElaborado por: Arcentales Rodriguez Ana Gabriela
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CLASIFICACION DE MATERIALES DE LA CATEGORIA TUBERIAS

(TU)

No DESCRIPCION PRECIO [ CATEGORIA
1 | TUBERIA EMT FUJI 3/4" $ 5738 TU
2 | TUBO AQU-FLEXDE 1/2'X80PSI | $ 0,46 TU

PLASTIGAMA
3 | TUBO CUADRADO 2" X3 MM DE $ 16,56 TU
ESPESOR
4~ [ TUBO EMT 1 172" FUJI $ 12,56 TU
5 | TUBO EMT 1 1/2" IPAC $ 13,69 TU
6 | TUBO EMT 1 1/4" FUJI $ 25,04 TU
7 | TUBO EMT 1 1/4" IPAC $ 886 TU
8 | TUBO EMT 1" FUJI $ 7,37 TU
9 | TUBO EMT 1" IPAC $ 712 TU
10 | TUBO EMT 1/2" FUJI $ 2,9 TU
11 | TUBO EMT 1/2" IPAC $ 2,99 TU
12 | TUBO EMT 2 1/2" FUJI $ 27,73 TU
13 | TUBO EMT 2 172" IPAC $ 34,26 TU
14 | TUBO EMT 2" FUJI $ 23,92 TU
15 | TUBO EMT 2" IPAC $ 12,94 TU
16 | TUBO EMT 3" FUJI $ 4952 TU
17 | TUBO EMT 3" IPAC $ 2231 TU
18 | TUBO EMT 3/4" FUJI $ 589 TU
19 | TUBO EMT 3/4" IPAC $ 554 TU
20 | TUBO EMT 4" FUJI $ 71,78 TU
21 | TUBO PVC PESADO 1" X 3MTS $ 252 TU
22 | TUBO PVC PESADO 172" X 3MTS $ 1,08 TU
23 | TUBO PVC PESADO 3/4" X 3MTS $ 1,72 TU
24 | TUBO PVC PRESION110 MM (116 | $ 21,85 TU
PSI X 6MTS)

25 | TUBO PVC PRESION 160 MM X 6 $ 91,63 TU
MTS (116 PSI) 0.80 MPA

26 | TUBO PVC PRESION 25MM X 6 $ 486 TU
MTRS 1.00 MPA

27 | TUBO PVC PRESION 32 MM X $ 857 TU

6MTS

28 | TUBO PVC PRESION 40MM (116 $ 691 TU

PSI X 6MTS)
29 | TUBO PVC PRESION 50 MM (116 $ 15,20 TU
PSI X 6MTS)
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No DESCRIPCION PRECIO | CATEGORIA
30 TUBO PVC PRESION 75 MM (91 PSI | $ 23,63 TU
X 6MTS)
31 TUBO PVC PRESION 90 MM (116 $ 29,23 TU
PSI X 6MTS)
32 TUBO RIGIDO 1 1/2" $ 46,84 TU
33 TUBO RIGIDO 1 1/2" USA $ 44,89 TU
34 TUBO RIGIDO 1 1/4" $ 66,46 TU
35 TUBO RIGIDO 1 1/4" USA $ 2591 TU
36 TUBO RIGIDO 1" $ 23,09 TU
37 TUBO RIGIDO 1" USA $ 20,49 TU
38 TUBO RIGIDO 1/2" USA $ 6,30 TU
39 TUBO RIGIDO 2 1/2" $ 82,82 TU
40 TUBO RIGIDO 2" $ 56,64 TU
41 TUBO RIGIDO 2" USA $ 54,10 TU
42 TUBO RIGIDO 3" $ 123,02 TU
43 TUBO RIGIDO 3" USA $ 69,57 TU
44 TUBO RIGIDO 3/4" $ 18,75 TU
45 TUBO RIGIDO 3/4" USA $ 8,46 TU
46 TUBO RIGIDO 4" $ 143,24 TU
47 TUBO RIGIDO 4" USA $ 100,95 TU

Fuente: OBRET S.A., 2014
Haborado por: Arcentales Rodriguez Ana Gabriela
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